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P, W
P, 4
Ngg

° /min, min'1, rpm, r/min
(X} /min, min'1, rpm, r/min
n

° /min, min'1, rpm, r/min
o0 /min, min'1, rpm, r/min
gy

° /min, min'1, rpm, r/min
(X} /min, min'1, rpm, r/min
[ kg
HM 1 E o 1 Fe 400 mm
HSS o I1, Fe 400 mm
HSS S5 o g7 Fe 400 mm
T

2% o mm
=z, D mm
Lyg dB(A)
Koy dB
Ly dB(A)
Ky dB
lpL‘peaI{ dB
I{pﬂpealr dB
a, m/s?
K, m/s2
T, °C

g O

KBM 50 Q (**)

7270 ../
7273 ..

1200
610

260
520

295
585

185
370

13,2/14,2
12-50
12-40

16
Mé6-M16
16

31

82,1

5

95,1

5

96,2

5

<25

1,5
-5..+40
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KBM 50 U (**)KBM 50 auto (**)

7270 ../
7273 ..

1200
610

260
520

295
585

185
370

13,9/ 14,2
12-50
12-40

23
Mé6-M16
23

50

82,1

95,1
96,2
<25

1,5
-5..+40

7270 ../
7273 ..

1200
610

260
520

295
585

185
370

16,2 /16,4
12-50
12-40

23%
Mé6-M16*
23%

50%

82,1

5

95,1

5

96,2

5

<25

1,5
-5..+40

KBM 65 U (**)

7270 ../
7273 ..

1350
730

240
520

270
585

170
370

16,1/15,7
12-65
12-45
25
M6-M20
25

50

81,6

94,6
95,2
<25

1,5
-5..+40
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HM 1E o 5% Fe 400 | HSS 1E o 37, Fe 400 | HSS [S o 57 Fe 400 | i) ©
KBM 50 U (**)
KBM 50 Q (**) ° 27 - 50 mm 21 - 40 mm 16-23mm | M6-M 16
KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**) o 27 - 65 mm 21 - 45 mm 16-25mm | M6-M20
KBM 50 U (**)
KBM 50 Q (**) oo 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5-15mm -
KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**) oo 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5- 15 mm -

o 2}

KBM 50 Q (**) ° <16 mm <31 mm
KBM 50 U (**)
KBM 50 auto (**) ° <23 mm <50 mm
KBM 65 U (**) ° <25 mm <50 mm
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KBM 50 Q (**)
KBM 50 U (**)
KBM 65 U (**)
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KBM 50 auto (**)

KBM 50 auto (**)
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KBM 50 U (**)
1 KBM 50 auto (**)
) KBM 65 U (**)

KBM 50 U (**)
/ KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**)

KBM 65 U (**)

KBM 50 0 (**)
KBM 50 U (**)
KBM 50 auto (**)
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Orijinal kullanim kilavuzu cevirisi.

Kullanilan semboller, kisaltmalar ve kavramlar.

Sembol, isaret

Aciklama

2] )

Kullanma kilavuzu ve genel giivenlik talimati gibi ekteki belgeleri mutlaka
okuyun.

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Bu islem adimindan 6nce sebeke fisini prizden gekin. Aksi takdirde elektrikli
el aletinin yanhslkla calismasi durumunda yaralanma tehlikesi vardir.

)
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00 >e
®
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Gahigirken koruyucu gozliik kullanin.

Galigirken koruyucu kulaklik kullanin.

Elektrikli el aletinin dénen pargalarina dokunmayin.

Uglarin keskin kenarlarina karsi uyari, drnegin kesici bigagin kenari.

Kayma tehlikesi!

Ezilme tehlikesi!

> o[> 88

Diisen nesnelere karsi dikkatli olun!

Kizgin yiizey!

Devrilme tehlikesi!

Kemeri sabitleyin!

Tutmak yasaktir!

Genel yasak isareti. Bu davranig yasaktir.

Elektrikli el aletinin Avrupa Birligi yonetmeliklerine uyumlu oldugunu
onaylar.

Elektrikli el aletinin Biiyiik Britanya (Ingiltere, Galler, Iskogya) yonergeleriile
uyumlu oldugunu onaylar.

Bu uyari, ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek muhtemel
tehlikeli bir durumu gésterir.

mr%g@@@

Kullanim émriini tamamlamis elektrikli el aletleri ve diger elektro teknik ve
elektrikli Giriinler ayri ayri toplanmak ve gevre dostu geri kazanim
merkezlerine génderilmek zorundadir.
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~
[
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1. Vites/2. Vites

Vida yuvasi agma kilavuzu

Mt

Celik
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Sembol, isaret

Aciklama

Diisiik devir sayisi

Yiiksek devir sayisi

Miknatis tutma kuvveti yeterli

Miknatis tutma kuvveti yeterli degil

Sivi besleme agik.

Sivi besleme kapali.

Delme motorunun starti. Saga doniig

Motor durdurma

Delme motorunun starti. Saga donis

Delme motorunu test islemesinde calistirma. Sola déniis

Devir sayisinin kademeli diistirtilmesi

Devir sayisinin kademeli yiikseltilmesi

Motor durdurma

Miknatisin agilip kapanmasi

Kisisel koruma salteri (***) PRCD agik, kontrol 15181 kirmizi olarak yaniyor.

Kisisel koruma salteri (***) PRCD kapali, kontrol igigi yanmiyor.

Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter
angeschlossenen beriihrbaren leitfihigen Teilen.

Bu deger maniiel makine isletmesinde KBM 50 auto igin gegerlidir

(**) rakam veya harf icerebilir
(**%) Kisisel koruma salteri (PRCD), satisi yapilan iilkedeki ulusal ig giivenligi veya
yasal mevzuat geregi bulunabilir.

(Ax = Zx) Kurum iginde kullanilan kod

Sembol Uluslar arasi birim | Ulusal birim Aciklama

Py \i4 \i4 Girig giicu

P, \i \i4 Cikis giict

nor /min, min™, rpm, |/dak Bostaki devir sayisi (Saga doniis)
r/min

n /min, min'1, rpm, |/dak élgﬁlen devir sayisi
r/min

not /min, min™", rpm, |/dak Bostaki devir sayisi (Sola déniis)
r/min

in inch ing Olgii birimi




Sembol Uluslar arasi birim | Ulusal birim Aciklama

U \ \ Nominal gerilim

f Hz Hz Frekans

M... mm mm Olgii, metrik dis

%) mm mm Yuvarlak bir parcanin capi

HM 1E o 97, Fe 400 mm mm 400 N/mmP®ye kadar celikte maksimum
delme gapi - Sert metal (karot ucu)

HSS 18 o g7 re 400 mm mm 400 N/mmz'ye kadar gelikte maksimum
delme capi - Yiiksek performansli kesme
celigi (karot ucu)

HSS 9 o 97, Fed00 | mm mm 400 N/mmz’ye kadar gelikte maksimum
delme capi - Yiiksek performansli kesme
celigi (helezonik ug)

) mm mm Maksimum mandren kapasitesi

Ziz o mm mm Rayba capi

=z, 9 mm mm Havsa gapi

i kg kg Agirligi EPTA-Procedure 01’e uygun

7, °C °C izin verilen ortam sicakligi

Loa dB dB Ses basinai seviyesi

Lya dB dB Giiriiltii emisyonu seviyesi

Lopcpeak dB dB En yiiksek ses basinci seviyesi

K. Tolerans

a m/s? m/s? Titresim emisyon degeri EN 62841’e gére
(tig yoniin vektor toplami)

a, m/s2 m/s? Orta titresim degeri (karotlu delme)

m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Temel ve tiiretilen degerler uluslar arasi
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | birimler sistemi SPden alinmistir.
min, m/s dak, m/s2

Gilvenliginiz igin.
AUYARI Biitiin giivenlik talimat ve
uyarilarim
okuyun. Givenlik talimat ve uyarilarina uyulmadigi
takdirde elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.
Biitiin giivenlik talimati ve uyarilarini ilerde kullanmak
iizere saklayin.
Bu kullanma kilavuzunu ve ekteki “Genel
giivenlik talimat” ni (iirtin kodu
3 41 30 465 06 0) esasl bigimde okuyup tam
olarak anlamadan bu elektrikli el aletini kullanmayin.
Anilan belgeleri ileride kullanmak lizere saklayin ve
elektrikli el aletini bagkalarina verdiginizde veya
devrettiginizde bu belgeleri de verin.
ilgili ulusal galigma hiikiimlerine de uyun.

Elektrikli el aletinin tanimi:

Hava kosullarina karsi korunmali ortamlarda, FEIN
tarafindan miisaade edilen ug ve aksesuarla,
manyetiklesebilir ylizeye sahip malzemede, tam ve
karotlu delme uglariyla delme, raybalama, havsalama ve
dis agma iglemlerinde kullanilan karot makinesi.
Arizaya yol agabilecek ortamlarda, belirli bir siire
isletme digi kalma, belirli bir siire fonksiyon kisitlamasi
veya usulline uygun olmayan caligma gibi igletme
kalitesinin diigmesi miimkiindiir ve bu gibi durumlarda
kullanicinin miidahale etmesi gerekir.

Bu elektrikli el aleti ISO 8528 normu, G2 tipine uygun
yeterli glice sahip alternatif akim jeneratdrlerinde
kullaniimaya uygun olarak tasarlanmistir. Distorsiyon
orani % 10’u asacak olursa bu norma uygunluk
saglanmaz. Kuskulu durumlarda kullandiginiz
jeneratoriin dzellikleri hakkinda bilgi alin.

Aletin kullanim kilavuzuna, montaja iliskin ulusal
mevzuata ve alternatif akim jeneratériiniin igletme
talimatina uyun.

Giivenlik talimati.

Sivi kullamimini gerektiren delme iglemlerini
gerceklestirirken, siiyi calisma alamindan uzaga
yonlendirin veya sivi toplayici kullanin. Bu tiir dnlemler
galigma alanini kuru tutar ve elektrik carpmasi riskini
azaltir.

Kesici ucun gdriinmeyen akim kablolarina veya aletin
kendi sebeke baglanti kablosuna temas etme olasihgi
bulunan igleri yaparken elektrikli el aletini izolasyonlu
tutamak yiizeylerinden tutun. Kesici ucun akim ileten
bir kablo ile temasi elektrikli el aletinin metal pargalarini
da elektrik gerilimine maruz birakabilir ve elektrik
garpmasina neden olabilir.

Delme iglerini yaparken koruyucu kulakhk kullanin.
Galisirken olusan giiriiltii isitme kaybina neden olabilir.
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Uc bloke olacak olursa, daha fazla bastirma kuvveti
uygulamayin ve elektrikli el aletini kapatin. Sikismanin
nedenini kontrol edin ve ucun sikisma nedenini ortadan
kaldirin.

is pargasi icinde bulunan bir karot makinesini tekrar
haslatmak istediginizde, ucun serbestce diniip
donmedigini kontrol edin. Bir ug sikistiginda
muhtemelen dénmez ve bu ucun zorlanmasina veya
karot makinesinin ig pargasindan ayrilmasina neden
olur.

Delme sehpasini is pargasina vakum plakasi ile
sabitlerken yiizeyin diiz, temiz ve gizeneksiz olmasina
dikkat edin. Delme sehpasim érnegin fayanslar veya
kompozit malzemelerle kaph lamine yiizeylere
sahitlemeyin. Is pargasinin yiizeyi piiriizsiiz, diiz ve
yeterli sertlikte degilse vakum plakasi is pargasindan
ayrilabilir.

Delmeye haslamadan ve delme esnasinda her
defasinda vakum kuvvetinin yeterli oldugundan emin
olun. Vakum kuvveti yeterli olmadiginda vakum plakasi
is pargasindan ayrilabilir.

Makine sadece vakum plakasi ile sabitlendiginde hichir
zaman bas iizerinde delme ve duvarda delme yapmayin.
Vakum kuvveti kayboldugunda vakum plakasi ig
pargasindan ayrilir.

Duvarda veya tavanda gecis delikleri acarken karsi
taraftaki calisma alaninda bulunan kisilerin koruma
altinda olmasimi saglayin. Karot ucu delikten gegebilir
ve karot diger tarafa dusebilir.

Bu aleti basinizin iizerinde s beslemeli delme
islemleri icin kullanmayin. Elektrikli el aletinin igine sivi
girmesi elektrik garpmasi riskini arttirir.

Kablo koruma hortumunun hasar giormesi halinde
derhal degistirilmesini saglayin. Arizali bir kablo
koruma hortumu, makinenin agiri 1sinmasina yol
acabilir.

Ozel giivenlik talimat.

Koruyucu donamim kullamin. Yaptiginiz ise gire yiiz
koruma tertibati veya koruyucu gozliik kullanin.
Koruyucu kulaklik kullamin. Kullandiginiz koruyucu
gozliik farkl iglerde etrafa sigrayan pargaciklardan
korumaya uygun olmalidir. Uzun siireli giiriiltii yliki
isitme kayiplarina neden olabilir.

Karot ucunun keskin kenarlarina dokunmayin.
Yaralanma tehlikesi vardir.

Yaralanmalarin dniine gegmek icin calismaya
haglamadan énce karot ucunu kontrol edin. Sadece
hasarsiz, deforme olmamis karot uglan kullanin. Hasarli
veya deforme karot uglari agir yaralanmalara neden
olabilir.

ilk kez calistirmadan énce: Temas emniyetini makineye
takin.

Makineyi daima sikma kemeri ile emniyete alin.
Ozellikle egimli veya diiz olmayan zeminlerde
emniyete alinmayan makinelerin devrilme
tehlikesi vardir.

Bas iizerinde galigirken drnegin karotlar ve talaslar gibi
diisen nesnelere dikkat edin.

Dikey yapi elemanlarinda veya bas iistiinde calisirken
sogjutma sivisi haznesini kullanmayin. Bu gibi
durumlarda sogutma spreyi kullanin. Elektrikli el aleti
icine kagabilecek sivilar elektrik carpma tehlikesinin
ortaya gikmasina neden olur.

is sonunda merkezleme pimi tarafindan otomatik
olarak digar atilan delik karotu ile temastan kacinin.
Kizgin veya diismekte olan karota temas yaralanmalara
neden olabilir.

Elektrikli el aletini sadece usuliine uygun koruyucu
kontakh prizlerde ¢cahstirn. Sadece hasar girmemis
baglanti kablolarini ve diizenli araliklarla kontrol edilen
koruyucu kontakh uzatma kablolarim kullanmn. Islev
gormeyen bir koruyucu iletken elektrik garpmasina
neden olabilir.

Yaralanmalardan kacinmak icin ellerinizi, giysilerinizi
vh. dinmekte olan talaglardan uzak tutun. Talaslar
yaralanmalara neden olabilir. Her zaman temas
korumasini kullanin.

Heniiz ddnmekte olan elektrikli el aletini is parcasindan
uzaklagtirmay denemeyin. Bu agir yaralanmalara neden
olabilir.

Goriinmeyen elektrik kablolarina, gaz ve su borularina
dikkat edin. Calismaya baglamadan nce delme
yapacaginiz alani &rnegin bir metal tarama cihazi ile
kontrol edin.

Magnezyum iceren malzemeleri iglemeyin. Yangin
cikma tehlikesi vardir.

CFK (Karbon fiber takviyeli plastik) ve ashest iceren
malzemeleri iglemeyin. Bu malzemeler kanserojen
kabul edilmektedir.

Elektrikli el aletinin iistiine etiket ve isaretlerin
vidalanmasi veya percinlenmesi yasaktir. Hasar géren
izolasyon elektrik garpmasina karsi koruma saglamaz.
Yapisia etiketler kullanin.

Elektrikli el aletini veya saklama cantasini asin dlgiide
zorlamayin ve bunlari merdiven veya iskele olarak
kullanmayn. Elektrikli el aletinin veya saklama
gantasinin agiri zorlanmasi veya bunlarin tizerine
cikilmasi, elektrikli el aletinin veya saklama gantasinin
agirlik merkezinin yukari kalkmasina ve bunlarin
devrilmesine neden olabilir.

Elektrikli el aletinin iireticisi tarafindan dzel olarak
gelistirilmemis veya onaylanmamis aksesuar
kullanmayin. Herhangi bir aksesuarin elektrikli el
aletinize uymasi giivenli isletme igin tek basina yeterli
degildir.

Elektrikli el aletinin havalandirma arahklarim metal
olmayan araclarla diizenli araliklarla temizleyin. Motor
fani tozu gévdenin igine geker. Metal tozunun agiri
Slglide birikmesi elektriksel tehlike yaratir.

Saklamak iizere kaldirmadan dnce: Ucu cikarin.

Elektrikli el aletini sadece cantasi icinde veya
ambalajinda saklayin.
Aleti calistirmadan dnce her defasinda sebeke baglant

kablosunda ve seheke figinde hasar olup olmadigim
kontrol edin.
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Elektrikli el aletini her zaman bir kisisel koruma salteri
(***) PRCD ile kullanin.

Calismaya baslamadan dnce kisisel koruma salterinin
(***) PRCD usuliine uygun islev giriip gormedigini
kontrol edin (Bakimz: Sayfa 27).

El kol titresimi

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 62841’e
uygun bir &lgme ydntemi ile belirlenmis olup, elektrikli
el aletlerinin mukayesesinde kullanilabilir. Bu deger
ayrica kullanicrya binen titresim yiikiiniin gegici olarak
tahmin edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel
kullanimlarina aittir. Ancak elektrikli el aleti farkli uglar
veya yetersiz bakimla farkl islerde kullanilacak olursa,
titresim seviyesinde farkliliklar ortaya gikabilir. Bu da
toplam caligma siiresinde kullanicrya binen titresim
ylikiini 6nemli Slgiide artirabilir.

Kullaniciya binen titresim ylikiinii tam olarak tahmin
edebilmek igin, aletin kapali veya agik oldugu halde
gergekten kullanimda olmadigi siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam galisma siiresinde kullanicrya
binen titregim yiikiinii 6nemli Slglide azaltabilir.
Kullaniciy titresim etkilerine kargi korumak iizere ek
giivenlik dnlemleri tespit edin; &rnegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is
slireglerinin organize edilmesi.

Cahsirken dikkat edilmesi gereken
hususlar.

Sogutma maddesi olarak daima sogutma yag
emiilsiyonu (su iginde yag) kullanin.

Sogutma maddesi Ureticisinin uyarilarina uyun.
Miknatis ayaginin yerlestirilecegi zeminin diiz, temiz,
pastan ve buzdan arindiriimig olmasina dikkat edin.
Boyalari, macun kalintilarini ve diger malzemeleri
temizleyin. Miknatis ayag ile yerlestirme yiizeyi
arasinda hava bosglugunun kalmamasina dikkat edin.
Hava boslugu miknatisin tutma kuvvetini distrr.
Bu makineyi kizgin yiizeylerde kullanmayin, bu,
miknatis kuvvetinin kalici olarak diismesine neden
olabilir.

Caligirken daima manyetik ayagi kullanin ve miknatis
tutma kuvvetinin yeterli olmasina dikkat edin:
- Kumanda panelindeki yesil tus stirekli olarak
yaniyorsa, miknatis tutma kuvveti yeterli demektir
ve makine maniiel olarak veya otomatik beslemede
%allgtlrllabilir.

umanda panelindeki tug Miknatis yanip séniiyorsa,
muhtemelen miknatis tutma kuvveti yetersiz
demektir ve makine diigiik besleme kuvveti ile
maniiel olarak calistiriimak zorundadir. Bu gibi
durumlarda KBM 50 auto otomatik olarak
calistirilamaz.

Manyetik olmayan malzemelerde galisirken 6rnegin
vakum plakasi veya borulu delme tertibati gibi aksesuar
olarak FEIN sabitleme tertibatlari kullanilmahdir. ligili
kullanma kilavuzlarina uyun.

12 mm’den ince gelik malzemede calisirken yeterli
miktatis tutma kuvvetini saglayabilmek igin is pargasinin
ek bir gelik levha ile takviye edilmesi gerekir.

Manyetik ayak bir akim sensorii ile kontrol edilir.
Manyetik ayak ariza yapinca motor galigmaz.
Asiri zorlanma durumunda motor kendiliginden durur
ve tekrar calistirilmasi gerekir.
Sadece gerekli olan besleme kuvveti kullanin. Agiri
besleme kuvvetleri uclarin kirilmasina ve miknatis tutma
kuvvetinin kaybolmasina neden olabilir.
Motor calisirken elektrik akimi kesilecek olursa, tekrar
galigma emniyeti motorun tekrar kendiliginden
galigmasini 6nler. Bu gibi durumlarda motoru tekrar
galhistirin,
Sanziman kademelerini motor dururken veya serbest
doniiste iken degistirin.
Son olarak ayarlanan devir sayisi otomatik olarak
bellege alinir (Memory Function). Elektrikli el aletini son
olarak ayarlanan devir sayisi ile baglatmak igin (I
sembollii tusa basin, tusu basili tutun ve sonra Q.
sembollui tusa basin.
Delme islemi esnasinda delme motorunu durdurmayin.
Karot makinesini daima motor calisir durumda agilan
delikten disar gekin.
Karot makinesi malzeme iginde takili kalacak olursa
motoru durdurun ve karot makinesini saat hareket
yoniiniin tersine gevirerek dikkat bigimde disari gikarin.
Her delme isleminden sonra talaglari temizleyin ve
karotu gikarin.
Talaglari giplak elle tutmayin. Daima bir talag
kancasi (6 42 01 001 00 0) kullanin.
Yanma tehlikesi! Miknatisin ylizeyi yiiksek
derecelere kadar isinabilir. Miknatisi giplak elle
tutmayin.
Matkap uglarini degistirirken kesici kenarlarina hasar
vermeyin.
Katmanl malzemede karotlu delme yaparken delinen
her katmandan sonra karotu ve talaslari ¢ikarin.
Karot makinesini arizali sogutma malzemesi sistemi ile
kullanmayin. Her galismadan dnce sistemde
sizdirmazlik olup olmadigini ve hortumlarda gatlak olup
olmadigini kontrol edin. Sivilarin elektrikli pargalara
sizmamasina dikkat edin.
KBM 50 auto: Otomatik besleme islevini helezonik
uglarla delme yaparken, havsalama yaparken, dig
acarken ve rayba yaparken kullanmayin.
Karot makinesi KBM 50 auto bir otomatik delik
yarilmasi algilama sistemine sahiptir. Delme islemi sona
erdiginde makine delik yarilmasini algilar ve delme
motoru otomatik olarak baslangig pozisyonuna geri
doner. Delme motoru ancak baglangig pozisyonuna
geldikten sonra kapanir.

Kisisel koruma salteri (***) PRCD

(Bakimz: Sayfa 9)

Koruyucu salter PRCD korunmaniz igin 6zel olarak
tasarlanmistir, bu nedenle bu salteri agma/kapama
salteri olarak kullanmayin.

Koruyucu salter PRCD 6rnegin su ile temasa gelmesi
nedeniyle hasar gérecek olursa, salteri artik
kullanmayn.

Koruyucu salterin kullanimindan vazgegilemez, bu
salter elektrikli el aletinin kullanicisini elektrik
garpmasina kargi korur. Hatasiz isletme esnasinda
koruyucu salterin kontrol 1g1g1 kirmizi olarak yanar.
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Galismaya baslamadan 6nce koruyucu salterin islevini
kontrol edin:

1. Koruyucu salterin fisini prize takin.

2. RESET tusuna basin. Koruyucu salterin kontrol 1181
kirmizi olarak yanar.

3. Fisi prizden gekin. Kirmizi kontrol 1s1g1 s6ner.

4. 1. ve 2. islem adimlarini tekrarlayin.

5. TEST tusuna basin, kirmizi kontrol iig1 séner.
Kontrol is1g1 sénmezse, makineyi galistirmayin. Bu gibi
durumlarda miisteri servisi ile iletisime gegin.

6. RESET tusuna basin; kontrol 1511 kirmizi ise elektrikli
el aleti agilabilir.

Koruyucu salteri elektrikli el aletinin agma/kapama
salteri olarak kullanmayin.

Bakim ve miisteri servisi.
B Olagan disi kullanim kosullarinda metaller
@ islenirken elektrikli el aletinin icinde iletken

toz birikebilir. Bunun sonucunda elektrikli el
aletinin koruyucu izolasyonunun islevi olumsuz yénde
etkilenir. Elektrikli el aletinin igini sik sik kuru ve yagsiz
basingl hava ile temizleyin.
Eskidiginde veya agindiginda elektrikli el aletindeki
etiketi ve uyarilari yenileyin.
Birkag isletim saatinden sonra kurt agzi kilavuzundaki
bosluk artabilir. Bunun sonucunda delme motoru kurt
agiz boyunca kayabilir. Otomatik makine igletiminde bu
durum otomatik geri harekette bir hataya neden
olabilir. Bu gibi durumlarda, delme motoru elle rahatga
hareket ettirilebilecek ancak kendiliginden kaymayacak
oSlgiide kurt agzi kilavuzundaki biitiin civatalari uygun
bir kuvvetle sikin (Bakiniz: Sayfa 19).
Elektrikli el aletinin baglanti kablosu hasar gérecek
olursa, iiretici veya reticinin temsilcisi tarafindan
degistirilmelidir.
Asbeste temas eden iiriinler onarim iglemine
gonderilemez. Asbestle kirlenen iriinleri iilkenizdeki
asbest icerikli atiklara iligkin yasal mevzuata uygun
olarak atin.
Bu elektrikli el aletinin giincel yedek parca listesini
Internette www.fein.com. sayfasinda bulabilirsiniz.
Sadece orijinal yedek pargalar kullanin.
Asagidaki parcalan gerektiginde kendiniz de
degistirebilirsiniz:
Uglar, sogutma maddesi haznesi, temas korumasi

Teminat ve garanti.

Uriine iliskin teminat piyasaya sunuldugu iilkenin yasal
diizenlemeleri gergevesinde gegerlidir. Ayrica FEIN,
FEIN dretici garanti beyanina uygun bir garanti saglar.
Elektrikli el aletinizin teslimat kapsaminda bu kullanma
kilavuzunda tanimlanan veya sekli gosterilen aksesuarin
sadece bir pargasi da bulunabilir.

Uyumluluk bheyani.

CE beyam Sadece Avrupa Birligi ve EFTA lyeleri
(European Free Trade Association) ve sadece AB ve
EFTA pazarlari igin tasarlanan Uriinler igin gegerlidir.
Uriin AB pazarina sunuldugunda UKCA isareti
gegerliligini yitirir.

UKCA beyani Sadece Britanya pazari (ingiltere, Galler ve
Iskogya) ve Britanya pazari igin tasarlanmig trtinler igin
gegerlidir. Uriin Britanya pazarina sunuldugunda CE
isareti gegerliligini yitirir.

FEIN firmasi tek sorumlu olarak bu iriiniin bu kullanim
kilavuzunun son sayfasinda belirtilen ilgili kosullara
uygun oldugunu beyan eder.

Teknik belgelerin bulundugu merkez:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Cevre koruma, tasfiye.

Ambalaj malzemesi, kullanim 6mriinii tamamlamig
elektrikli el aletleri ve aksesuar gevre dostu geri
kazanim merkezine génderilmelidir.



Traducerea instructiunilor de utilizare originale.

Simboluri, prescurtari si termeni utilizati.

Simbol, semn

Explicatie

©e

Cititi neapdrat documentele aliturate precum instructiunile de utilizare si
indicatiile de ordin general privind siguranta si potectia muncii.

Respectati instructiunile din textul sau schita aliturata!

Respectati instructiunile din textul sau schita aliturata!

Inaintea acestei etape de lucru scoateti stecherul de la retea afari din prizi.
In caz contrar pornirea accidentald a sculei electrice poate provoca leziuni.

Tn timpul lucrului folositi ochelari de protectie.

Tn timpul lucrului folositi protectie auditivi.

Nu atingeti componentele sculei electrice care se rotesc.

Avertisment cu privire la muchiile ascutite ale sculelor, ca de exemplu
taisurile cutitelor.

Pericol de alunecare!

Pericol de strivire!

SN

Fiti atenti la obiectele care cad!

Suprafata fierbinte!

Pericol de risturnare!

Fixati chinga!

Este interzisd introducerea mainii!

Semn de interzicere in general. Aceastd actiune este interzisa.

Certifici conformitatea sculei electrice cu Normele Comunittii Europene.

Certifici conformitatea sculei electrice cu directivele din Marea Britanie
(Anglia, Tara Galilor, Scotia).

Aceasti indicatie avertizeaza asupra posibilititii de producere a unei situatii
periculoase care poate duce la accidentare.

EX&IS%2®®@

Colectati separat sculele electrice si alte produse electronice si electrice
scoase din uz si directionati-le citre o statie de reciclare ecologica.

eo/00 Treapta 1-a/2-a
T Tarod
% Otel

Turatie mica
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Simbol, semn

Explicatie

Turatie mare

Forta de fixare a magnetului este suficientd

Forta de fixare a magnetului nu este suficientd

Alimentarea cu apd deschisa.

Alimentarea cu apd inchisa.

Pornirea motorului. Sensul de rotatie spre dreapta

Oprire motor

Pornirea motorului. Sensul de rotatie spre dreapta

Pornirea motorului masinii de gaurit prin apasarea continud a butonului.
Sensul de rotatie spre stinga

Reducerea treptati a turatiei

Cresterea treptati a turatiei

Oprire motor

Activare/dezactivare magnet

Intrerupitorul PRCD pentru protectia persoanelor (***) este conectat,
lampa de control lumineaza in rosu.

Intrerupitorul PRCD pentru protectia persoanelor (*#*) este deconectat,
lampa de control nu lumineazi.

Produs cu izolagie de baza si suplimentar cu piese componente
conducitoare electric, racordate la conductorul de protectie, cu posibilitate
de atingere directa.

* Valoarea este valabild pentru KBM 50 auto in modul de functionare manual
al magsinii
(**) poate contine cifre sau litere
(%) Este posibil ca intrerupitorul pentru protectia persoanelor (PRCD) si fie
deja disponibil in tara de punere in circulatie, ca urmare a normelor
nationale de protectia muncii sau a unor reglementiri legale in vigoare.
(Ax - Zx) Marcaj pentru scopuri interne
Simbol Unitate de masura | Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
Py W W Putere nominald
P, W W Putere Tn sarcind
ngR Jmin, min”", rpm, | rot/min Turatie de mers in gol (sens de rotire
r/min dreapta)
n /min, min'1, rpm, | rot/min Turatie nominald
r/min
ny /min, min”T, rpm, |rot/min Turatie de mers in gol (sens de rotire stinga)
r/min
in inch inch Dimensiune




Simhol Unitate de masura | Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
U \ \4 Tensiune de masurare
f Hz Hz Frecventd
M.. mm mm Dimensiune, filet metric
%) mm mm Diametrul unei piese rotunde
HM 1E o g7, Fe 400 mm mm Diametru de giurire maxim in otel pana la
400 N/mmZ2- carburi metalice (carote)
HSS 18 o 97, Fe 400 mm mm Diametru de gaurire maxim in otel pani la
400 N/mm?- otel rapid (carote)
HSS 1S9 o g Fed00 | mm mm Diametru de gdurire maxim in otel pani la
400 N/mm?- otel rapid (burghie elicoidale)
o mm mm Deschidere maxima mandrina
Z 0 mm mm Diametru de alezare
=, @ mm mm Diametru de zencuire
i kg kg Greutate conform EPTA-Procedure 01
7, °C °C Temperaturd ambianti admis3
L4 dB dB Nivel presiune sonori
LA dB dB Nivel putere sonora
Lpcpeak dB dB Nivel maxim putere sonori
K Incertitudine
a m/s? m/s? Valoarea vibratiilor emise conform
EN 62841 (suma vectoriali a trei directii)
a, m/s? m/s? Valoare medie a vibratiilor (carotare)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Unititi de masurd de baza sau derivate din
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Sistemul International SI.
min, m/s min, m/s

Pentru siguranta dumneavoastra.
A AVERTISMENT Cititi toate instructiunile si
indicatiile privind siguranta si
protectia muncii. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor privind siguranta si protectia muncii poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau provoca leziuni
grave.
Pastrati in vederea unei utilizari viitoare toate
instructiunile si indicatiile privind siguranta si protectia
muncii.
Nu folositi aceasti sculd electrici Tnainte de a citi
temeinic si a intelege in intregime prezentele
instructiuni de utilizare cit si ,,Instructiunile de
ordin general privind siguranta si protectia muncii‘
(numir document 3 41 30 465 06 0) aliturate. Pistrati
documentatia amintita in vederea unei utilizari
ulterioare si transmiteti-le mai departe in cazul predarii
sau Tnstraindrii sculei electrice.
Respectati deasemenea normele nationale de protectia
muncil.

Destinatia sculei electrice:

Masind de carotat, pentru giurire cu carote si burghie
elicoidale, pentru alezare, zencuire si filetare in
materiale cu suprafatd magnetizabila, cu scule si
accesorii admise de FEIN, in mediu protejat impotriva
intemperiilor.

Tntr-un mediu cu interferente este posibili diminuarea
calitatii functionarii, ca intreruperea temporard a
functionarii, reducerea temporari a functiondrii sau a
comportmentului de functionare conform destinatiei,
pentru eliminarea cirora este necesard interventia
operatorului.

Aceastd sculd electricd este conceputa si pentru
alimentare de la generatoare de curent alternativ avand
o putere corespunzitoare, care satisfac cerintele
standardului ISO 8528, clasa de executie G2. Se
considera ca cerintele standardului nu sunt respectate in
special in cazul in care asa numitul coeficient al
distorsiunilor de neliniaritate depaseste 10 %. In caz de
dubiu informati-vd cu privire la generatorul pe care il
utilizagi.

Respectati instructiunile de folosire si dispozitiile
nationale pentru instalarea si exploatarea generatorului
de curent alternativ.

Instructiuni de siguranta.

La executarea lucrarilor de gaurire care necesita
utilizarea lichidelor, directionati lichidul in partea
opusa sectorului de lucru sau folositi un echipament de
colectare a lichidelor. Astfel de masuri de precautie
mentin uscat sectorul de lucru si reduc riscul de
electrocutare.
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Tineti scula electrica de suprafetele de prindere izolate
atunci cand executati lucrari la care accesoriul de
taiere poate atinge conductori electrici ascunsi sau
propriul cablu de alimentare. Contactul accesoriului de
tiiere cu un conductor aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune §i componentele metalice ale sculei
electrice, putdnd duce la electrocutare.

in timpul gauririi, folositi echipament de protectie
auditiva. Zgomotul poate avea ca efect pierderea
auzului.

Daca accesoriul se blocheaza, nu mai exercitati forta de
avans si opriti scula electrica. Stabiliti motivul
blocajului i eliminati cauza blocarii accesoriului.

Daca doriti sa reporniti 0 masina de carotat aflata deja
in piesa de lucru, inainte de pornire verificati daca
accesoriul se roteste liber. Daci accesoriul se
blocheazi, este posibil sd nu se poata roti iar aceasta
poate duce la suprasolicitarea accesoriului sau la
desprinderea masinii de carotat din piesa de lucru.

La fixarea suportului de gaurit pe piesa de lucru cu
ajutorul placii de fixare cu vid, aveti grija ca suprafata
sa fie neteda, curata si sa nu fie poroasa. Nu fixati
suportul de gaurit pe suprafete laminate ca de exemplu
placi ceramice si pe placi acoperite cu straturi de
materiale compozite. Daci suprafata piesei de lucru nu
este netedd, pland sau fixatd in suficientd masurd, placa

de fixare cu vid se poate desprinde de pe piesa de lucru.

inainte de gaurire asigurati-va ca vidul este suficient de
puternic. Daci vidul nu este suficient de puternic, placa
de fixare cu vid se poate desprinde de pe piesa de lucru.

Nu executati in niciun caz gauriri deasupra capului si
gauriri in perete atunci cand masina este fixata numai
cu placa de fixare cu vid. In caz de scurgeri de vid, placa
de fixare cu vid se desprinde de pe piesa de lucru.

La gaurirea peretilor sau tavanelor, asigurati-va ca
persoanele si sectorul de lucru din cealalta parte sunt
protejate corespunzator. Carota stripunge gaura iar
dopul rezultat poate cidea in cealalti parte.

Nu folositi aceasta scula electrica pentru lucrari de
gaurire deasupra capului care necesita alimentare cu
apa. Pitrunderea lichidului in scula electrica mareste
riscul de electrocutare.

Schimbati neintarziat un furtun de protectie cablu care
s-a deteriorat. Un furtun de protectie cablu defect
poate duce la incilzirea excesiva a maginii.
Instructiuni speciale privind siguranta si
protectia muncii.

Folositi echipament de protectie. in functie de aplicatie,
folositi echipamente de protectie a fetei sau ochelari de
protectie. Folositi protectie auditiva. Ochelarii de
protectie trebuie si asigure protectie impotriva
particulelor aruncate in timpul diferitelor lucriri. O
poluare sonori constant ridicatd poate duce la
pierderea auzului.

Nu atingeti muchiile ascutite ale carotei. Existi pericol
de rénire.

Pentru a evita ranirile, inainte de lucru controlati
carota. Folositi numai carote nedeteriorate,
nedeformate. Carotele deteriorate sau deformate pot
provoca raniri grave.

inainte de prima punere in functiune: montati pe
masina protectia contra atingerii.
Asigurati intotdeauna masina cu ajutorul curelei
de fixare din setul de livrare. Mai ales pe
suprafete denivelate sau inclinate existd pericol
de rasturnare pentru magsinile care nu sunt
asigurate corespunzator.

in cazul lucririlor executate deasupra capului, feriti-va
de obiectele aflate in cadere, ca de ex. mezul si aschiile
rezultate in uma gauririi.

Executati lucrarile la elementele de constructie
verticala sau deasupra capului fara a utiliza rezervorul
cu lichid de racire. Intrebuintati in acest caz un agent de
racire sub forma de spray. Din cauza lichidelor care
patrund in scula electricd existd pericolul unui
scurtcircuit.

Evitati atingerea dopului rezultat i expulzat automat de
varful de centrare la sfarsitul procesului de lucru.
Contactul cu dopul fierbinte poate provoca leziuni.

Racordati scula electrica numai la prize de curent
prevazute cu contact de protectie conform normelor.
Folositi numai cabluri de alimentare nedeteriorate si
cabluri prelungitoare controlate regulat, cu contact de
protectie. Un conductor de protectie nefunctional
poate duce la electrocutare.

Pentru a evita ranirile, tineti-va intotdeauna mainile,
imbracamintea etc. departe de aschiile care se rotesc.
Aschiile pot provoca raniri. Folositi intotdeauna
protectia contra atingerii.

Nu incercati sa indepartati scula cat timp se mai
roteste. Aceasta ar putea cauza leziuni grave.

Aveti grija la conductorii electrici ascunsi, conductele
de gaz si de apa ascunse. Inainte de a incepe lucrul
controlati, de ex. cu un detector de metale, sectorul de
lucru.

Nu prelucrati materiale care contin magneziu. Existd
pericol de incendiu.

Nu prelucrati CFK (material pastic armat cu fibre
carbon) si nici materiale care contin azbest. Acestea
sunt considerate a fi cancerigene.

Este interzisa insurubarea sau nituirea de placute si
embleme pe scula electrica. O izolatie deteriorati nu
oferd protectie impotriva electrocutdrii. Folositi
etichete autocolante.

Nu suprasoliciati scula electrica sau valiza de ~
depozitare si nu le folositi drept scara sau schela. In
cazul suprasolicitarii sau escaladarii sculei electrice sau a
valizei de depozitare, centrul de greutate al sculei
electrice sau al valizei de depozitare se poate deplasa in
sus si provoca rasturnarea lor.

Nu folositi accesorii care nu au fost realizate sau
autorizate in mod special de fabricantul sculei
electrice. Utilizarea in conditii de siguranta nu este
garantatd numai prin faptul cd accesoriul resprectiv se
potriveste la scula dumneavoastra electrica.
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Curatati regulat orificiile de aerisire ale sculei electrice
cu unelte nemetalice. Ventilatorul trage praful in
carcasd. Acest fapt poate cauza pericole electrice in
cazul acumuldrii excesive de pulberi metalice, generand
pericole electrice.

inainte de depozitare: indepartati accesoriul.

Depozitati scula electrica numai in valiza sau ambalajul
sau.

inaintea punerii in functiune verificati daca cablul de
alimentare si stecherul nu sunt deteriorate.

Folositi intotdeauna scula electrica impreuna cu un
intrerupator PRCD de protectie a persoanelor (***).
Inainte de a incepe lucrul, verificati intotdeauna daca
intrerupatorul PRCD de protectie a persoanelor (***)
functioneaza corespunzator (vezi pagina 34).

Vibratii mana-brat

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unei proceduri de méisurare
standardizate in EN 62841 si poate fi utilizat la
compararea sculelor electrice intre ele.

Nivelul specificat al vibratiilor se refera la utilizarile
principale ale sculei electrice. Desigur in cazul in care
scula electrica va fi folositd pentru alte utilizari, cu
dispozitive de lucru neautorizate sau nu va beneficia de
o intretinere corespunzitoare, nivelul vibratiilor poate
fi diferit. Aceasta poate mari considerabil expunerea la
vibratii calculatd pe tot intervalul de lucru.

Pentru o evaluare precisa a expunerii la vibratii ar trebui
luate in considerare si perioadele de timp in care scula
electrici este opritd sau este in functiune dar nu este
folositd efectiv. Aceasta ar putea reduce semnificativ
expunerea la vibratii calculata cumulativ pe intregul
interval de lucru.

Adoptati masuri suplimentare privind siguranta, pentru
a proteja operatorul impotriva efectelor vibratiilor, ca
de exemplu: intretinerea sculei electrice si a
dispozitivelor de lucru, mentinerea la cald a miinilor,
organizarea rationald a proceselor de lucru.

Instructiuni de utilizare.

Intrebuintati ca agent de racire numai emulsie de ricire
si ungere (ulei in apa).

Respectati instructiunile producitorului privind agentul
de ricire.

Aveti grija ca suprafata de contact cu talpa magnetici si
fie pland, curata, lipsitd de rugina si gheata. Indepartati
lacul, straturile de chit si alte materiale de pe aceasta.
Evitati formarea unui spatiu gol (intrefier) intre talpa
magnetici si suprafata de contact. Intrefierul reduce
forta de fixare magnetica.

Nu folositi aceastd masina pe suprafete fierbinti,
deoarece prin aceasta s-ar putea reduce definitiv forta
de fixare magnetica.

Tn timpul lucrului folositi intotdeauna talpa magnetici ,
aveti grija ca forta de fixare magnetici si fie suficient de
mare:

- Daci tasta verde de pe panoul de control este apinsi
permanent, inseamna ci forta de fixare magnetica
ese suficientd iar magina poate functiona cu avans
manual sau automat.

= Daci tasta Magnet de pe panoul de control clipeste,
fnseamna ci forta de fixare magnetici nu este
eventual suficientd iar masina trebuie exploatati
manual, cu for{a de avans redusa. In acest caz
KBM 50 auto nu poate functiona in modul automat.

La prelucrarea materialelor anti-magnetice, trebuie sd se
utilizeze dispozitive de fixare adecvate FEIN,
disponibile ca accesorii, ca de exemplu placa cu vid sau
dispozitivul prismatic de fixare pentru giurirea tevilor.
Respectati in acest sens instructiunile de folosire ale
acestora.
Tn timpul prelucririi pieselor din otel cu o grosime mai
micd de 12 mm, pentru asigurarea fortei de fixare a
magnetului, se va utiliza o placi aditionala din otel.
Talpa magnetica este supravegheata printr-un senzor de
curent. Daca talpa magneticd este defectd, motorul nu
porneste.
In caz de suprasolicitare motorul se opreste de la sine si
trebuie repornit.
Aplicati numai forta axiald de avans care este absolut
necesard. Forte axiale de avans prea mari pot provoca
ruperea accesoriului si pierderea fortei de fixare a
magnetului.
Daci in timpul functiondrii motorului se intrerupe
alimentarea curentului electric, circuitul de protectie
Tmpiedici repornirea automata a motorului. Porniti din
nou motorul.
Reglati treapta de turatie cu motorul oprit sau in timpul
functionarii din inertie a acestuia, dupa deconectarea
maginii.
Ultima turatie reglatd este memorati automat (Memory
Function). Pentru a porni scula electrici cu ultima turatie
reglatd, actionati tasta cu simbolul [l si apasati apoi
tasa cu simbolul QY .
Tn timpul gauririi nu opriti motorul magini.
Retrageti carota din gaurd numai cu motorul masinii
pornit.
Dacid carota se blocheaza in material, opriti motorul
maginii, desurubati atent carota rotind-o in sens contrar
miscdrii acelor de ceasornic.
Dupa fiecare giurire indepartati aschiile si dopul
obtinut.
Nu atingeti agchiile cu méinile goale. Folositi
ntotdeauna un carlig pentru span.
(6 42 01 001 00 0).
Pericol de arsuri! Suprafata magnetilor poate
atinge temperaturi ridicate. Nu atingeti magnetii
cu miinile neprotejate.
Nu deteriorati tiisurile burghiului la schimbarea
acestuia.
La gdurirea materialelor in straturi suprapuse, dupa
fiecare strat gaurit, se vor indeparta aschiile si dopul
rezultat.
Nu folositi masina de gaurit cu carotd dacd are sistemul
de ricire cu lichid defect. Verificati-i inainte de utilizare
etanseitatea §i dacd furtunurile nu prezinti fisuri. Evitati
patrunderea lichidelor in componentele electrice.
KBM 50 auto: Nu folositi avansul automat la gaurirea cu
burghiu spiral, zencuire, filetare si alezare.
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Masina de gaurit cu carotd KBM 50 auto dispune de un
senzor de recunoagtere a strapungerii gaurii. La
terminarea procesului de gaurire magina sesizeaza
strapungerea iar motorul pentru gaurire revine automat
n pozitia initiald. Motorul pentru gaurire se opreste
numai la revenirea in pozitia initjala.

Intrerupator de protectie a persoanelor (***)
PRCD (vezi pagina 9)

Intrerupdtorul de protectie PRCD este conceput in
mod special pentru protectia dumneavoastra, de aceea
nu-l folositi drept intrerupétor pornit/oprit.

Daci intrerupidtorul de protectie PRCD s-a deteriorat,
de ex. prin contactul cu apa, nu-l mai folositi.
Intrerupitorul de protectie este indispensabil, el
serveste pentru protectia utilizatorului sculei electrice
fmpotriva electrocutirii. In cazul functiondrii corecte,
lampa de control a intrerupatorului de protectie
lumineaza rosu.

Tnainte de a ncepe lucrul, verificati buna functionare a
intrerupatorului de protectie:

1. Introduceti stecherul intrerupdtorului de protectie in
priza de curent.

2. Apisati tasta RESET. Lampa de control a
intrerupatoruui de protectie lumineaza rosu.

3. Scoateti stecherul din priza de curent. Lampa de
control cu lumind rosie se stinge.

4. Repetati pasii 1 §i 2.

5. Apisati tasta TEST, lampa de control cu lumina rosie
se stinge. Dacd lampa de control cu lumina rosie nu se
stinge, nu puneti in functiune masina. Contactati in acest
caz atelierul de service.

6. Apasati tasta RESET; dacd lampa de control lumineaza
rosu, scula electrici poate fi porniti

Nu folositi intrerupatorul de protectie pentru pornirea si
oprirea sculei electrice.

Intretinere si asistenta service post-
vanzari.
in condivgi.i.de lucru extrem delgrele,Tn tir)'lpul
prelucrarii metalelor, in interiorul sculei
electrice se poate depune praf bun
conducitor electric. |zolatia de protectie a sculei
electrice poate fi afectatd. Suflati frecvent prin fantele de
ventilatie aer comprimat uscat, fara ulei, in interiorul
sculei electrice.
Tnlocuiti etichetele si avertismentele de pe scula
electricd, Tn cazul in care acestea s-au Tnvechit si s-au
uzat.
Dupi citeva ore de functionare jocul din ghidajul coada
de randunici poate creste. In consecintd motorul
magsinii de gaurit poate aluneca de la sine de-a lungul
ghidajului coadd de randunici. In modul de functionare
automatd aceasta poate duce la un deranjament la
mersul inapoi automat. In acest caz strangeti
corespunzator toate stifturile filetate ale ghidajul coada
de randunic, astfel incat motorul masinii de gaurit si
poate fi deplasat usor cu mana dar sa nu alunece de la
sine (vezi pagina 19).
Tn cazul in care cablul de alimentare al sculei electrice
este deteriorat, el trebuie inlocuit de citre producitor
sau de citre reprezentantul acestuia.

Produsele care au intrat in contact cu azbestul, nu
trebuie date la reparat. Eliminati produsele contaminate
cu azbest conform reglementarileor in vigoare in tara
dumneavoastra privind eliminarea deseurilor care
contin azbest.

Gasiti lista actuala de piese de schimb pentru aceasta
sculd electrica pe internet, la www.fein.com.

Folositi numai piese de schimb originale.

Puteti schimba si singuri, daca este necesar,
urmatoarele piese:

accesorii, rezervor agent de rdcire, protectie impotriva
atingerii

Garantia legala de conformitate i
garantia comerciala.

Garantia legald de conformitate a produsului se acorda
conform reglementirilor legale din tara punerii in
circulaie a acestuia. In plus, FEIN acordi o garantie
comerciald conform certificatului de garantie al
producatorului FEIN.

Setul de livrare al sculei dumneavoastri electrice poate
sd cuprindd numai o parte a accesoriilor descrise sau
ilustrate in prezentele instructiuni de folosire.

Declaratie de conformitate.

Declaratia CE este valabild pentru tirile Uniunii
Europene si EFTA (European Free Trade Association) si
numai pentru produsele destinate pietei UE sau EFTA.
Dupa punerea in circulatie a produsului pe piata UE,
marcajul UKCA fsi pierde valabilitatea.

Declaratia UKCA este valabild numai pentru piata
britanica (Anglia, Tara Galilior si Scotia) si numai pentru
produsele destinate pietei britanice. Dupa punerea in
circulatie a produsului pe piata britanicd, marcajul CE fsi
pierde valabilitatea.

Firma FEIN declari pe proprie raspundere ci acest
produs corespunde prevederilor specificate la ultima
pagind a prezentelor instructiuni de utilizare.
Documentatie tehnici la: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protectia mediului inconjurator,

eliminare.

Ambalajele, sculele electrice si accesoriile scoase din uz
trebuie directionate citre o statie de reciclare ecologica.



Prevod originalnog uputstva za upotrebu.

Upotrebljeni simboli, skracenice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

2] )

Neizostavno Citajte priloZena dokumenta kao uputstvo za rad i opsta
sigurnosna upozorenja.

0

Sledite uputstva u slede¢em tekstu ili grafici!

AN

Sledite uputstva u slede¢em tekstu ili grafici!

Pre ovoga radnog zahvata izvucite mreZni utikac iz uti¢nice. Inae postoji
opasnost od povreda usled nenamernog pokretanja elektri¢nog alata.

5

@
®
@

Pri radu koristite zatitu za oéi.

Pri radu koristite zastitu za sluh.

Rotirajuce delove elektri¢nog alata ne dodirivati.

Opomena pred o3trim ivicama upotrebljenog alata, kao na primer
posekotine od noZeva za presecanje.

Opasnost od proklizavanja!

Opasnost od prignjecenja!

> b 98

Oprez predmeti mogu pasti dole!

—
=
=

Vrela povrsina!

Opasnost od iskretanja!

Pri¢vrstite pojas!

Zabranjeno hvatati unutra!

O B> |

Znak opste zabrane. Ova radnja je zabranjena.

ce

Potvrdjuje usaglaSenost elektricnog alata sa smernicama Evropske
Zajednice.

UK Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smernicama Velike Britanije
cA (Engleska, Vels, Skotska).
QA UPOZORENIJE Ovo upozorenje pokazuje mogucu opasnu situaciju, koja moZe uticati na

najozbiljnije povrede ili smrt.

Prikazane elektri¢ne alate i druge elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode
sakupljajte odvojeno i odvozite na reciklazu koja odgovara zastiti covekove
okoline.

1. brzina/2. brzina

Burgija za navoje

mg; 3G

Celik
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Simbol, znak

Objasnjenje

Bez broja obrtaja

Veliki broj obrtaja

Dovoljna snaga magneta za prijanjanje

Nije dovoljna snaga magneta za prijanjanje

Otvoren dovod te¢nosti.

Zatvoren dovod te¢nosti.

Startovanje motora busilice. Pravac okretanja desni

Zaustavljanje obrtaja motora

Startovanje motora busilice. Pravac okretanja desni

Startovanje motora busilice u radu sa dodirom. Smer okretanja levi

Postepeno redukovanje broja obrtaja

BB

Povecavati broj obrtraja postepeno.

Zaustavljanje obrtaja motora

O
L O ]

Ukljuciti/iskljuciti magnet

Zastitni prekida¢ za osoblje (***) PRCD jeusklju€en, kontrolna sijalica sija
crveno.

Zattitni prekida¢ za osoblje (***) PRCD je iskljuéen, kontrolna sijalica ne
sija.

Proizvod sa baznom izolacijom i provodljivim delovima koji se mogu
dodirivati i koji su dodatno prikljuceni na zastitni vod.

Vrednost vaZi za KBM 50 auto u ruénom radu sa masinom

(**) moZe sadrZati brojeve ili slova
() Zagtitni prekida¢ za osoblje (PRCD) moZe na osnovu nacionalnih odredbi o
zatiti na radu ili zakonskih regulativa da postoji u zemlji upotrebe.

(Ax - Zx) Oznaka za internu uporebu

Znak Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna nacionalna

Py W W Primnjena snaga

P W w Predana snaga

noR /min, min'1, rpm, | /min Broj obrtaja na prazno (Desni smer)
r/min

n /min, min™, rpm, | /min Odredjen broj obrtaja
r/min

no /min, min, rpm, | /min Broj obrtaja na prazno (Levi smer)
r/min




Znak Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna nacionalna
in inch inch Dimenzija
U \ \4 Odredjivanje napona
f Hz Hz Frekvencija
M. mm mm Dimenzija, metricki navoj
%) mm mm Presek nekog okruglog dela
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Maks. presek busenja u celiku do
400 N/mm? - Tvrdi metal (Suplja burgija)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Maks presek bugena u Zeliku do 400 N/mm?
- Brzo rezuéi &elik (Suplja burgija)
HSS 9 o 9 Fed00 | mm mm Maks presek busenja u ¢eliku do 400 N/mm?
- Brzo rezudi elik (Spiralna burgija)
P mm mm Maksimalna sposobnost prihvata stezne glave
2z o mm mm Presek Razvrta¢
2,0 mm mm Presek Spustanje
i kg kg TeZina prema EPTA-Procedure 01
7, °C °C Dozvoljena temperatura okoline
L4 dB dB Nivo zvuénog pritiska
Lo dB dB Brzi nivo snage
Lpcpeak dB dB Vr3ni nivo zvucnog pritiska
K. Nesigurnost
a m/s? m/s? Emisiona vrednost vibracija je prema
EN 62841 (Zbir vektora tri pravca)
a, m/s? m/s? Srednja vrednost vibracija (busenje sa
Supljom burgijom)
m, s, kg, A,mm, V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Bazne i izvedene jedinice iz internacionalnog
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | sistema jedinica SI.
min, m/s min, m/s

Za Vasu sigurnost.
A UPOZORENJE Citajte sva sigurnosna
upozorenja i uputstva. Propusti
kod odrZavanja sigurnosnih upozorenja i uputstava
mogu prouzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke
povrede.
Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva za
buduénost.
Ne upotrebljavajte ovaj elektri¢ni alat, pre nego
$to temeljno ne procitate i potpuno razumete
ovo uputstvo za rad kao i priloZena ,,Opsta
sigurnosna upozorenja“ (broj spisa 3 41 30 465 06 0).
Cuvajte navedenu dokumentaciju za kasniju upotrebu i
predajte je kod nekog otudjenja ili davanja elektri¢nog
alata.
Pazite isto tako na vaZece nacionalne propise o zastiti
na radu.

Odredjivanje elektriénog alata:

Busilica za busenje sa Supljim i punim burgijama, za
struganje, upustanje i secenje navoja na materijalima sa
magnetiziraju¢om povrsinom sa upotrebljenim alatima i
priborom koje je odobrio FEIN u okolini zasti¢enoj od
vremena.

U okolini sa postoje¢im smetnjama je moguce
umanjenje kvaliteta rada, kao $to je povremeno
ograniceno ispadanje iz rada, povremeno ograni¢eno
umanjenje funkcije ili umanjenje uslova rada u odnosu
na to kako treba, za &ije uklanjanje je potrebno
angaZovanje radnika.

Ovaj elekri¢ni alat je namenjen i za upotrebu kod
generatora naizmenicne struje sa dovoljnom snagom,
koja odgovara standardu ISO 8528, klasa konstrukcije
G2. Ovaj standard se posebno ne preporucuje, ako
takozvano linearno izobli¢enje prelazi 10 %. U slucaju
sumnje informisite se preko generatora koji
upotrebljavate.

Obratite paznju pritom na uputstvo za rad i nacionalne
propise za instalisanje i rad generatora naizmenicne
struje.

Sigurnosna uputstva.

Uklonite kod izvodjenja radova buSenja, koje zahteva
kori$cenje tecnosti, teénost dalje od radnog podruéja ili
upotrebljavajte jedan uredjaj za prihvatanje tecnosti.
Ovakve mere opreza odrzavaju radno podrugje suvo i
smanjuju rizik od elektri¢nog udara.
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Radite sa elektricnim alatom sa izolovanim
hvataljkama, kada izvodite radove, kod kojih alat za
secenje moze sresti skrivene vodove struje ili sopstveni
mrezni kabl. Kontakt nekog alata za se€enje sa nakim
vodom koji provodi napon moZe staviti pod napon i
metalne delove elektri¢nog alata.

Nosite pri busenju zastitu za sluh. Uticaj galame moZze
uticati na gubitak sluha.

Ako upotrebljeni alat blokira, ne izvodite vise
pomeranje napred i iskljucite elektricni alat.
Prekontrolisite razlog zaglavljivanja i uklonite uzrok za
upotrebljene alate koji zaglavljuju.

Ako neku masinu sa Supljom burgijom koja je utaknuta
u alat, ponovo Zzelite da startujete, ispitajte pre
ukljucivanja da li se umetnuti alat slobodno okrece.
Ako upotrebljeni alat zaglavljuje, moguce je da se ne
okrece i ovo moZe uticati na preopterecenje alata i
uticati na to, da se masina sa Supljom burgijom odvrne
sa elektri¢nog alata.

Kod priévrséivanja stalka na radnom komadu pomoéu
vakum ploce obratite paznju na povrSinu,dali je ravna,
cista i nije porozna. Ne pricvrstite stalak na laminirane
povrsine,kao na primer plocice i slojeve veznih
materijala. Ako povrsina radnog komada nije ravna,
glatka ili dovoljno pricvri¢ena, moze se vakum ploca
odvojiti od radnog komada.

Uverite se pre i za vreme husSenja da li je podpritisak
dovoljan. Ako podpritisak nije dovoljan mozZe se vakum
plo¢a odvojiti od radnog komada.

Ne izvodite nikada busenja iznad glave i busenje u zidu,
kada je masina pricvrSéena samo sa vakum plo¢om. Pri
gubljenju vakuma odvaja se vakum ploca od radnog
komada.

Pobrinite se pri busenju kroz zidove ili tavanice za to, da
je osoblje i radno podruéje zasticeno na drugoj strani.
Kruna burgije moZe preko otvora za busenje da izadje
napolje i jezgro busenja ispadne napolje na drugoj
strani.

Ne upotrebljavajte ovaj alat za buSenja otvora iznad
glave sa dovodom teénosti. Prodor te¢nosti u elektri¢ni
alat povecava rizik elektricnog udara.

Promenite neodlozno zastitno kablovsko crevo kod
ostecenja. Kablovsko zastitno crevo moZe uticati na
pregrevanje masine.

Specijalna sigurnosna upozorenja.

Koristite zastitnu opremu. Koristite zavisno od primene
zastitu za lice ili zastitne naocare. Koristite i zastitu za
sluh. Zastitne naocare moraju biti pogodne da odbiju
odbacene delice pri razlicitim radovima. Trajno visoko
opterecenje bukom moZe uticati na gubitak sluha.

Ne dodirujte ostre ivice Suplje burgije. Postoji opasnost
od povreda.

Da hi izbegli povrede, prekontroliSite pre pocetka
radova Suplje burgije. Koristite samo neostecene i ne
deformisane Suplje burgije. Ostecene ili deformisane
Suplje burije mogu prouzrukovati teSke povrede.

Pre prvog pustanja u rad: Montirajte zastitu od
dodirivanja na masinu.

Osigurajte masinu uvek sa isporucenim kaiSem
za zatezanje. Posebno na nepogodnim ili
neravnim povrsinama postoje kod masine bez
osiguranja opasnost od iskretanja.

Pazite kod radova iznad glave na predmete koji mogu
pasti dole kao na primer jezgro burgije i opiljci.
Izvodite radove na vertikalnim gradjevinskim
elementima ili iznad glave bez upotrebe rezervara za
rashladno sredstvo. Upotrebljavajte ovde neki sprej
kao rashladno sredstvo. Sa te¢nostima koje mogu
prodredi u elektri¢ni alat postoji opasnost od
elektri¢nog udara.

Izbegavajte dodirivanje sa jezgrom od buSenja koje
automatski pri zavrSetku rada izbaci €ivijica za
centriranje. Kontakt sa vrelim ili jezgrom koje moze
ispasti mozZe uticati na povrede.

Radite sa elektriénim alatom samo na propisanim
utiénicama sa zastitnim kontaktom. Upotrebljvajte
samo neoStecene prikljuéne vodove i redovno
kontrolisane produzne vodove sa zastitnim kontaktom.
Jedan nepropisan zastitni vod moZe uticati na elektri¢ni
udar.

Da hi spreg€ili povrede drZite uvek Vase ruke, odela itd.
dalje od rotirajuce strugotine. Strugotina moze
prouzrokovati povrede. Upotrebljavajte uvek zastitu
od dodirivanja.

Ne pokusavajte uklanjati upotrebljeni alat dok se jo$
okrece. Ovo moZe prouzrokovati teske povrede.

Pazite na skrivene postavijene elektricne vodove,
gasovode i vodovodne cevi. Konrolisite pre poCetka
rada radno podrudje na primer sa nekim uredjajem za
potragu metala.

Ne obradjujte materijal koji sadrzi magnezijum. Postoji
opasnost od poZzara.

Ne obradjujte CFK (pojacivac ugljeni¢nih vlakana
plastike) i materijal koji sadrzi azbhest. Oni vaze kao
izazivadi raka.

Zabranjeno je zavrtati tablice i znake na elektri¢ni alat
ili ih nitovati. Ostecena izolacija ne pruza neku zastitu
protiv elektricnog udara. Upotrebljavajte lepljive
tablice.

Ne preopterecujte elektricni alat ili kofer za cuvanje i ne
upotrebljavajte ih kao merdevine ili podest.
Preopterecenije ili stajanje na elektricnom alatu ili
koferu za €uvanje moZe uticati na to, da se pomeri na
gore teZite elektri¢nog alata ili kofera za €uvanje i on
se prevrne.

Ne upotrebljavajte neki pribor koji nije specijalno
proizveden od proizvodjaca elektricnog alata ili
odobren. Siguran rad nije samo zbog toga, $to neki
pribor odgovara Vasem elektri¢nom alatu.

Cistite redovno otvore za provetravanje elektricnog
alata sa nemetalnim alatima. Motorna duvaljka vuce
vazduh u kuciste. Ovo moze kod prekomernog
sakupljanja metalne pradine prouzrokovati elektri¢nu
opasnost.

Pre lagerovanja: Uklonite umetnuti alat.
ﬁuvaite elektriéni alat samo u koferu ili pakovanju.
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Kontrolisite pre pustanja u rad da li su mrezni
prikljuc¢ak i utika¢ oSteceni.

Radite uvek sa elektricnim alatom i zajedno sa
zastitnim prekidacem za osoblje (***) PRCD.
Prekontrolisite uvek pre pocetka radova zastitni
prekidac za osoblje (***) PRCD u pogledu pravilnog
funkcionisanja (pogledajte stranicu 39).

Vibracije ruke i Sake

Nivo vibracija naveden u ovim upozorenjima je
izmeren prema jednom mernom postupku koji je
standardizovan u EN 62841 i moZe se upotrebiti za
poredjenje elektri¢nih alata jedan sa drugim. Pogodno
je i za privremenu procenu opterecenja vibracijama.
Navedeni nivo vibracija predstavlja glavne primene
elektri¢nog alata. Ako se svakako elektri¢ni alat
upotrebljava za druge namene, sa upotrebljenim alatima
koji odstupaju ili nedovoljnim odrzavanjem, moze nivo
vibracija odstupati. Ovo moZe opterecenje vibracijama
znacajno povedati preko celog radnog vremena.

Za neku tacnu procenu opterecenja vibracijama trebalo
bi uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj iskljucen, ili
doduse radi, medjutim nije stvarno u upotrebi. Ovo
moZe znadajno redukovati opterecenje vibracijama
preko celog radnog vremena.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere za zastitu radnika
pre delovanja vibracija kao na primer: OdrZavanje
elektri¢nih alata i alata za upotrebu, odrzavajte ruke
tople, organizacija radnog postupka.

Uputstva za rad.

Upotrebljavajte kao rashladno sredstvo iskljucivo
emulziju rashladnog sredstva i podmazivanja (ulje u
vodi).

Obratite paznju na uputstva proizvodjaca za rashladno
sredstvo.

Obratite paznju na to, da se povrsina za postavljanje na
magnetnu noZzicu bude ravna, bez rdje i leda. Uklonite
lak, slojeve $pahle i druge materijale. Izbegavajte jedan
vazdudni zazor izmedju magnetne noZice i povrsine za
ostavljanje. Vazdusni zazor smanjuje magnetnu silu
drzanja.

Ne upotrebljavajte ovu masinu na vrelim povrsinama,
moglo bi do¢i do trajnog umanjenja snage magneta.

Koristite u radu uvek magnetnu noZicu, pazite na to, da

li je snaga magneta dovoljna:

= Ako permanentno svetli zeleni taster u radnom
polju, snaga magneta je dovoljna i masina moze da

radi sa rucnim ili automatskim pomeranjem napred.

= Ako treperi taster Magnet radnog polja, snaga
magneta eventualno nije dovoljna i masina mora da
radi ruéno sa redukovanom snagom pomeranja
napred. KBM 50 auto ne moZe u ovom sluéaju da
radi automatski.

Kod rada sa materijalima koji nisu magnetizovani
moraju da se upotrebljavaju kao pribor FEIN pogodni
uredjaji za pricvricivanje, na primer vakum ploce ili
uredjaj za buenje cevi. Obratite paZnju na vaZze¢a radna
uputstva.

Pri radu i na celi¢nim materijalima sa debljinom
materijala manje od 12 mm, mora se radi
obezbedjivanja snage magneta pojacati radni komad sa
dodatnom celiénom plocom.
Magnetnu noZicu kontrolise strujni senzor. Ako je
magnetna noZica u kvaru, ne kre¢e motor.
Pri preopterecenju motor se zaustavlja automatski i
mora se ponovo startovati.
Upotrebljavajte samo neizostavno potrebnu silu
pomeranja napred. Suvise velika sila pomeranja napred
moZe uticati na lom umetnutih alata i gubitak sile
magnetnog drzaca.
Ako se kod motora u radu prekida dovod struje,
zastitna veza spredava automatsko ponovno kretanje
motora. Ukljucite ponovo motor.
Menjajte stepen prenosa u stanju mirovanja ili pri
zaustavljanju motora.
Poslednji podeseni broj obrtaja se automatski
memori$e (Memory Function). Da biste startovali
elektri¢ni alat sa poslednjim podeSenim brojem obtaja,
aktivirajte i drZite taster sa simbolom (&, i pritisnite
onda taster sa simbolom Q¥ .
Ne zaustavljate motor busilice za vreme busenja.
Izvlacite Suplju burgiju iz otvora za buSenje samo dok je
motor u radu.
Zaustavite motor busilice i oprezno izvucite Suplju
burgiju suprotno od kazaljke na satu ako Suplja burgija
ostane zaglavljena u materijalu.
Uklanjajte posle svakog busenja opiljke i izbuseno
jezgro.
Ne hvatajte opiljke sa golom rukom. Koristite
uvek kuku za opiljke (6 42 01 001 00 0).
Opasnsot od opekotina! Povriina magneta moze
dostici visoke temperature. Ne hvatajte magnet
golom rukom.
Ne ostecujte pri promeni burgije njegova seciva.
Uklanjajte pri buenju sa Supljom burgijom slojevitih
materijala posle svakog izbusenog sloja jezgro i opiljke.
Ne koristite busilicu sa Supljom burgijom sa rashladnim
sistemom u kvaru. Pre svakog rada ispitajte zaptivenost
ili naprsline u crevima. Izbegavajte da te¢nost prodire u
elektricne delove.
KBM 50 auto: Ne koristite automatsko pomeranje
napred kod spiralnih burgija, ukopavanja, secenje
navoja i frikcije.
Busilica sa Supljom burgijom KBM 50 auto raspolaZe sa
prepoznavanjem otvora busenja. Kod zavrsavanje
radnje buSenja prepoznaje masina prolaz i motor
busilice se automatski vra¢a nazad u polaznu poziciju.
Motor busilice se iskljucuje tek u polaznoj poZzziciji.
Zastitni prekidaé osoblja (***) PRCD
(pogledajte stranu 9)
Zastitni prekida¢ osoblja PRCD zamisljen je specijalno
za Vasu zaStitu, zato ga ne koristite za ukljucivanje i
iskljucivanje.
Ako je zastitni prekida¢ osoblja PRCD ostecen, na
primer kontakt sa vodom, ne koristite ga vise.
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Zastitni prekidac osoblja je takav da se njega ne
moZemo odredi. On sluZi za zastitu radnika elektri¢nog
alata od elektri¢nog udara. U radu bez nedostataka
svetli kontrolna sijalica zastitnog prekidaca osoblja
crveno.

Ispitajte pre pocetka radova funkcionalnost zastitnog
prekidaca:

1. PoveZite utikac zastitnog prekidaca osoblja sa
doznom utikaca.

2. Pritisnite RESET - Taster. Kontrolna svetiljka na
zastitnom prekidacu svetli crveno.

3. Izvucite utikac iz uti¢nice. Crvena kontrolna sijalica ¢e
se ugasiti.

4. Ponovite korake 11 2.

5. Pritisnite TEST - Taster, crvena kontrolna sijalica se
gasi. Ako se crvena kontrolna sijalica ne gasi, ne pustajte
masinu u rad. Kontaktirajte u ovom slucaju servis.

6. Pritisnite RESET - Taster; kod crvene kontrolne
sijalice moZe se ukljuciti sada elektri¢ni alat.

Ne upotrebljavajte zastitni prekidac osoblja za
ukljuéivanje - iskljucivanje elektriénog alata.

Odrzavanije i servis.

B Kod ekstremnih uslova upotrebe moZze se
D Nie i
nataloZiti kod prerade metala laka prasina u

unutra$njosti elektri¢nog alata. Zastitna
izolacija elektri¢nog alata moze se ostetiti. Izduvavajte
Cesto unutrasnji prostor elektri¢nog aalta kroz proreze
za ventilaciju sa suvim i bez ulja komprimovanim
vazduhom.
Obnovite nalepnicu i opomenu na elektriénom alatu
kod starog alata i habanja.
Posle nekoliko radnih sati moZe se povecati zazor u
vodjici lastinog repa. Kao posledica moze motor
busilice da automatski klizi duz vodjice lastinog repa. Pri
automatskom radu masine moZe ovo uticati na kvar
automatskog povratnog hoda. U ovom slucaju
pritegnite odmereno sve ¢ivijice sa navojem na vodjici
lastinog repa, da se motor busilice moze rukom lako
pokretati, ali ne i da automatski klizi (pogledajte
stranu 19).
Ako je priklju¢ni vod elektri¢nog alata oSte¢en, mora ga
proizvodjac ili njegov zastupnik zameniti.
Proizvodi koji su dosli u dodir sa azbestom, nesmeju se
dati na popravku. Proizvode koji su kontaminirani sa
azbestom bacite prema u zemlji vazec¢im propisima za
ukilanjanje otpada koji sadrZi azbrest.
Aktuelna lista rezervnih delova ovoga elektri¢nog alata
nadi ¢ete na Internetu pod www.fein.com.
Upotrebljavajte samo originalne rezervne delove.
Sledece delove moZete pri potrebi sami zameniti:
Alati za umetanje, rezervoar za rashladno sredstvo,
zadtita od dodira

Jemstvo i garancija.

Garancija na proizvod vaZi prema zakonskim
regulativama u zemlji gde se pusta u rad. Pored toga
daje FEIN garanciju prema FEIN garantnoj izjavi
proizvodjaca.

U obimu isporuke Vaseg elektri¢nog alata moZe biti cak
samo jedan deo pribora koji je opisan u uputstvu za rad
ili koji je prikazan na slikama.

Izjava o usaglasenosti.

CE izjava vaZi samo za drZave Evropske unije i EFTA-e
(Evropska asocijacija slobodne trgovine) i samo za
proizvode namenjene za EU ili EFTA trziste. Nakon
stavljanja proizvoda na EU trZiste prestaje vaZenje
UKCA znaka.

UKCA izjava vaZi samo za britansko trZiste (Engleska,
Vels i Skotska) i samo za proizvode namenjene za
britansko trziSte. Nakon stavljanja proizvoda na
britansko trZiste prestaje vaZenje CE znaka.

Firma FEIN izjavljuje na vlastitu odgovornost, da ovaj
proizvod odgovara vaZeéim propisima koji su navedeni
na poslednjoj stranici ovoga uputstva za rad.

Tehni¢ka dokumentacija kod: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita covekove okoline, uklanjanje
djubreta.

Pakovanja, sortirani elektri¢ni alati i pribor odvozite
nekoj reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove okoline.



Prijevod originalnog priruénika za uporabu.

Koristeni simboli, kratice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje
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Neizostavno treba procitati priloZzene dokumente, kao $to su upute za
rukovanje i opée napomene za sigurnost.

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Prije ove radne operacije mreZni utika¢ treba izvuci iz mrezne uti¢nice.
Inade postoji opasnost od ozljeda zbog nehoti¢nog pokretanja elektriénog
alata.

()

Kod rada treba nositi zastitne naodale.

Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Ne dodirivati rotirajuce dijelove elektri¢nog alata.

Upozorenje za oitre rubove radnog alata, kao npr. rezanje sa nozem.

Opasnost od klizanja!

Opasnost od prignjecenja!

Oprez zbog padaju¢ih predmeta!

NSNS

Zagrijana povrsina!

Opasnost od prevrtanja!

Priévrstiti remen!

Zabranjeno zahvacanje!

Opé¢i znak zabrane. Ovo rukovanje je zabranjeno.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smjernicama Europske unije.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata s direktivama Velike Britanije
(Engleske, Walesa, Skotske).

Ove upute pokazuju moguce opasne situacije koje mogu dovesti do
ozbiljnih ozljeda ili do smrtnog sludaja.

MI9%2®®@

Neuporabive elektri¢ne alate i ostale elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode
treba odvojeno sakupiti i dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.
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1. brzina/2. brzina

Navojno svrdlo
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Celik
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Simbol, znak

Objasnjenje

Mali broj okretaja

Veliki broj okretaja

Dovoljna je magnetska sila drzanja

Nedovoljna magnetska sila drzanja

Dovod tekucine je otvoren.

Dovod tekucine je zatvoren.

Startati bu$a¢i motor. Smjer rotacije u desno

Zaustaviti motor

Startati busa¢i motor. Smjer rotacije u desno

Startati busa¢i motor u impulsnom radu. Smjer rotacije u lijevo

Broj okretaja smanijiti u stupnjevima

BB

Broj okretanja povecavati u stupnjevima

Zaustaviti motor

O
L O ]

Ukljucivanje/iskljuivanje magneta

Sklopka za osobnu zastitu (***) (PRCD) je uklju€ena, kontrolna Zaruljica
svijetli crveno.

Sklopka za osobnu zastitu (***) (PRCD) je isklju€ena, kontrolna Zaruljica ne
svijetli.

izv Vi iz ij i zasti vodiéu
Proizvod s osnovnom izolacijom i dodatno na zatitnom vodié
priklju¢enim dijelovima vodljivim na dodir.

Vrijednost se odnosi na KBM 50 auto, pri ruénom radu stroja

(**) moZe sadrZavati brojeve ili slova
() Sklopka za osobnu zastitu (PRCD) moZe postojati na temelju nacionalnih
propisa o zastiti na radu ili zakonskih propisa u drZavi uporabe.

(Ax - Zx) Oznaka za interne svrhe

Znak Medunarodna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica

Py W W Primljena snaga

P W w Predana snaga

noR /min, min™, rpm, | /min Broj okretaja pri praznom hodu
r/min (rotacija u desno)

n /min, min™, rpm, |/min Izmjereni broj okretaja
r/min

ngy /min, min”!, rpm, | /min Broj okretaja pri praznom hodu
r/min (rotacija u lijevo)




Znak Medunarodna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica
in inch inch Dimenzija
U \ \4 Napon dimenzioniranja
f Hz Hz Frekvencija
M. mm mm Mjera, metricki navoj
%] mm mm Promjer okruglog dijela
HM 18 o 97, Fe 400 mm mm Max. promjer busenja &elika do 400 N/mm?
- Tvrdi metal (svrdlo za jezgrovanje)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. promijer bugenja Eelika do 400 N/mm?
- Brzorezni &elik (svrdlo za jezgrovanje)
HSS 9 o 9 Fed00 | mm mm Max. promjer busenja ¢elika do 400 N/mm?
- Brzorezni &elik (spiralno svrdlo)
mm mm Max. promjer stezanja stezne glave
mm mm Promjer razvrtaca
mm mm Promjer upustaca
kg kg TeZina prema EPTA postupku 01
°C °C Dopustena temperatura radne okoline
dB dB Razina zvuénog tlaka
dB dB Razina ucinka buke
dB dB Razina max. zvuénog tlaka
Nesigurnost
m/s? m/s? Vrijednost emisija vibracija prema EN 62841
(vektorski zbroj u tri smjera)
a, m/s? m/s? Srednja vrijednost vibracija (busenje jezgre)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Osnovne i izvedene jedinice iz
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Medunarodnog sustava jedinica SI.
min, m/s min, m/s

Za vasu sigurnost.
AUPOZORENJE Procitajte sve upute za
sigurnost i upute za uporabu.
Propusti kod postivanja napomena za sigurnost i uputa
mogu prouzro€iti strujni udar, poZar i/ili teSke ozljede.
Sve napomene za sigurnost i upute spremite za buducéu
uporabu.
Ovaj elektri¢ni alat ne koristite prije nego 3to ste
temeljito proditali i razumijeli ove upute za
rukovanje kao i priloZene ,,Op¢e napomene za
sigurnost* (br. tiska. 3 41 30 465 06 0). Spomenutu
dokumentaciju spremite za kasniju uporabu i predajte
je novom vlasniku kod predaje ili prodaje elektri¢nog
alata.
Takoder, pridrzavajte se vaZecih nacionalnih propisa
zadtite pri radu.

Definicija elektricnog alata:

Busilica za jezgre za buSenje sa Supljim i punim svrdlima,
za razvrtavanje, upustanje i rezanje navoja na
materijalima magnetizirajuce povrsine, sa od FEIN
odobrenim radnim alatima i priborom, u okolini
zasti¢enoj od vremenskih utjecaja.

U okolini s mnogo smetnji moguce je smanjenje
kvalitete rada kao $to su privremeni prekid, privremeno
smanjenje funkcije ili namjenskog radnog ponasanja za
Cije je otklanjanje potrebna intervencija radnog osoblja.

Ovaj elektri¢ni alat je izveden i za priklju¢ak na
generatore izmjenicne struje dovoljne snage, koji
odgovaraju normi ISO 8528, klasa izvedbe G2. Ova
norma nece odgovarati ako bi se premasio tzv. faktor
distorzije 10 %. U sludaju sumnje informirajte se o
generatoru koji koristite.

Pritom se pridrzavajte prirucnika za uporabu i
nacionalnih propisa za montiranje i rad generatora
izmjenicne struje.

Upute za sigurnost

Prilikom obavljanja radova busenja koji zahtijevaju
uporabu tekuéine odvedite tekuéinu iz radnog podrucja
ili uporabite napravu za prikupljanje tekuéine. Takve
mjere opreza odrZavaju radno podrudje suhim i
smanjuju rizik od elektri¢nog udara.

Drzite elektri¢ni alat za izolirane zahvatne povrsine
kada obavljate radove kod kojih rezni alat moze ostetiti
skrivene elektricne vodove ili viastiti mrezni kabel.
Kontakt reznog alata i voda pod naponom moze
naponom nabiti i metalne dijelove elektri¢nog alata i
uzrokovati elektriéni udar.

Prilikom buSenja nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke
mozZe uzrokovati gubitak sluha.
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Ako se radni alat blokira, prestanite gurati elektricni
alat i iskljuéite ga. Provjerite razlog uglavljivanja i
otklonite uzrok zaglavljenog radnih alata.

Rko Zelite ponovno pokrenuti busilicu za jezgre
uglavljenu u izratku, prije ukljuéivanja provjerite vrti li
se radni alat slobodno. Ako se radni alat uglavi, moZda
se nece vrtjeti, Sto moZe preopteretiti alat ili uzrokovati
odvajanje busilice za jezgre od izratka.

Prilikom pricvrSéivanja stalka za buSenje na izradak s
pomocu vakuumske ploce vodite racuna o tome da je
povrsina glatka, €ista i da nije porozna. Ne priévrséujte
stalak za busenje na laminirane povrSine kao Sto su
npr. keramicke plocice i previake kompozitnih
materijala. Ako povrsina izratka nije glatka, ravna ili
dovoljno ucvricena, vakuumska ploca moze se odvojiti
od izratka.

Prije i prilikom buSenja pobrinite se za to da je podtlak
dovoljan. Ako podtlak nije dovoljan, vakuumska ploca
moZe se odvojiti od izratka.

Nikada ne obavljajte buSenja iznad glave i buSenja u
zidu ako je stroj uévrséen samo s pomocu vakuumske
ploée. U slucaju gubitka vakuuma vakuumska plo¢a
odvojit ¢e se od izratka.

Prilikom bus$enja kroz zidove ili stropove pobrinite se za
to da su ljudi i radno podrucje na drugoj strani
zasticeni. BuSaca kruna moze izi¢i iz provrta, a jezgra
izvadena busenjem moZe ispasti na drugoj strani.

Ne rabite ovaj alat za radove buSenja iznad glave s
dovodenjem tekuéine. Prodiranje tekudine u elektri¢ni
alat povecava rizik od elektriénog udara.

U sluéaju ostecenja odmah zatrazite zamjenu zastitnog
crijeva kabela. Neispravno zastitno crijevo kabela
mozZe uzrokovati pregrijavanje stroja.

Posebne napomene za sigurnost.

Koristite zastitnu opremu. Ovisno od primjene koristite
zastitu lica ili zastitne naocale. Koristite zastitu slusnih
organa. Zastitne naocale moraju biti prikladne da kod
razli¢itih radova zastite od odbaéenih komadi¢a
materijala. Trajno visoko opterecenje od buke moze
dovesti do gubitka sluha.

Ne dodirujte ostre rubove Supljeg svrdla. Postoji
opasnost od ozljeda.

Kako biste izbjegli ozljede, prije pocetka rada provjerite
husilicu za jezgre. Rabite samo neostecene,
nedeformirane busilice za jezgre. Ostecene ili
deformirane busilice za jezgre mogu uzrokovati teske
ozljede.

Prije prvog pustanja u rad: Na stroj montirajte zastitu
od dodira.

Uvijek osigurajte stroj isporuéenim zateznim
remenom. Kod neosiguranih strojeva opasnost
od prevrtanja postoji narocito na nakoSenim ili
neravnim povrsinama.
Prilikom radova iznad visine glave vodite racuna o
padajucim predmetima kao $to su npr. jezgre izvadene
huSenjem i strugotine.

Na vertikalnim elementima konstrukcije ili nadglavno
izvodite radove bez primjene spremnika za rashladno
sredstvo. U ovom slucaju kao rashladno sredstvo
koristite sprej. Zbog tekucine koja moZe udi u elektri¢ni
alat nastaje opasnost od strujnog udara.

Izhjegavajte dodirivanje jezgre izvadene buSenjem, koju
nakon zavrSetka radne operacije automatski izbacuje
zatik za centriranje. Kontakt sa jezgrom koja je
zagrijana ili koja ispadne van moze dovesti do ozljeda.
Elektricni alat prikljuéite samo na uticnice sa propisnim
zastitnim kontaktom. Koristite samo neostecene
prikljuéne kablove i redovito ispitane produzne kablove
sa za$titnim kontaktom. Neprolazni zastitni vodi¢ moZe
dovesti do strujnog udara.

Kako biste izhjegli ozljede, Sake, odjecu itd. uvijek
drZite dalje od rotirajucih strugotina. Strugotine mogu
uzrokovati ozljede. Uvijek rabite Stitnik protiv
dodirivanja.

Ne pokusavajte uklanjati radni alat dok se jos vrti. To
moZe prouzrociti teske ozljede.

Pazite na skrivene elektricne kablove, plinske i
vodovodne cijevi. Prije pocetka rada kontrolirajte radno
podrudje, npr. sa uredajem za lociranje metala.

Ne obradujte materijal koji sadrzava magnezij. Postoji
opasnost od poZzara.

Ne obradujte CFK (plastika ojacana ugljikovim
vlaknima) i materijal koji sadrzava azbest. Njih se
smatra kancerogenima.

Zabranjeno je natpise i znakove pricvrSéivati na
elektricni alat vijcima ili zakovicama. Ostecena izolacija
ne pruza nikakvu zastitu od strujnog udara. U tu svrhu
koristite naljepnice.

Ne preopterecujte elektricni alat ili kovéeg za
spremanje i ne koristite ih kao ljestve ili kao podest.
Preopterecenije ili stajanje na elektri¢nom alatu ili na
kovcegu za spremanje moZe rezultirati time da se
teZiste elektri¢nog alata ili kovcega za spremanje
premjesti prema gore, te moZe do¢i do prevrtanja istih.
Ne koristite pribor koji nije proizveo ili odobrio
proizvodac elektriénog alata. Siguran rad se ne postize
samo ako pribor odgovara vasem elektri¢nom alatu.

Redovito cistite otvore za hladenje elektrinog alata sa
nemetalnim alatima. Ventilator motora uvladi prasinu u
kuciste. To kod prekomjernog nakupljanja metalne
praine moZe dovesti do elektri¢nog ugroZavanja.

Prije skladistenja: Izvadite radni alat.

Skladistite elektricni alat samo u kovéegu ili
ambalaznoj kutiji.

Prije pustanja u rad elektriénog alata provjerite na
ostecenja mrezni prikljuéni kabel i mrezni utikaé.
Elektriéni alat uvijek rabite zajedno s osobnom
zastitnom sklopkom (***) PRCD.

Uvijek prije pocetka radova provjerite ispravno
funkcioniranje osobne zastitne sklopke (***) PRCD
(vidi stranicu 45).
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Vibracije ruke i Sake

Prag vibracija naveden u ovim uputama izmjeren je
postupkom mijerenja propisanom u EN 62841 i moZe
se primijeniti za medusobnu usporedbu elektri¢nih
alata. Prikladan je i za privremenu procjenu opterecenja
od vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene
elektri¢nog alata. Ako se ustvari elektri¢ni alat koristi za
druge primjene sa radnim alatima koji odstupaju od
navedenih ili se nedovoljno odrzavaju, prag vibracija
mozZe odstupati. Na taj se na¢in moZe osjetno povecati
opterecenje od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog
perioda rada.

Za to¢nu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se
uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen, ili
doduse radi ali stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin
moZe osjetno smanjiti opterecenje od vibracija tijekom
Citavog vremenskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrzavanje
elektri¢nog alata i radnih alata, kao i organiziranje radnih
operacija.

Upute za rukovanje.

Kao rashladno sredstvo koristite isklju¢ivo emulziju
rashladnog maziva (ulje u vodi).

Pridrzavajte se uputa proizvodaca za rashladnu
tekudinu.

Obratite pozornost da povrsina za postavljanje
magnetskog stopala bude ravna, Cista i bez ostataka
Zeljeza. Odstranite lak, slojeve kita i ostale materijale.
Izbjegavajte pojavu zracnosti izmedu magnetskog
stopala i povrsine postavljanja. Zra¢nost smanjuje silu
drzanja magneta.

Ne rabite ovaj stroj na vru¢im povrsinama, moze dodi
do trajnog smanjenja magnetske sile drzanja.

Kod rada koristite uvijek magnetsko stopalo i kod toga

pazite da bude dovoljna magnetska sila drzanja:

= Ako bi na upravljackoj plo¢i stalno bila upaljena
zelena tipka, znadi da je sila drzanja magneta
dovoljnai stroj moZe raditi s ruénim ili automatskim
posmakom.

= Ako bi na upravljackoj ploci treperila tipka Magnet,
znadi da sila drZanja magneta eventualno nije
dovoljna i stroj mora raditi ruéno sa smanjenom
silom posmaka. KBM 50 auto u tom slucaju ne
moZe raditi automatski.

Pri radovima na materijala koji se ne mogu
magnetizirati, kao pribor morate koristiti prikladne
FEIN stezne naprave, kao §to su npr. vakuumske ploce
ili naprave za busenje cijevi. PridrZavajte se uputa za rad
ovih naprava.

Kod radova na celi¢nim materijalima debljine materijala
manje od 12 mm, za osiguranje magnetske sile drzanja,
izradak se mora ojacati sa dodatnim &eli¢nim plo¢ama.
Magnetsko stopalo se nadzire preko senzora struje.
Ako je magnetski tok pogresan, nece raditi
elektromotor.

U sludaju preopterecenja elektromotor ¢e se
automatski zaustaviti i mora se ponovno startati.

Radite samo s neizostavno potrebnom silom posmaka.
Prevelika sila posmaka moze prouzrociti lom radnog
alata i dovesti do gubitka magnetske sile drzanja.
Ako bi se prekinuo dovod struje elektromotora koji
radi, zastitni sklop ce se sprijeciti automatsko ponovno
pokretanje elektromotora. Ponovno ukljucite
elektromotor.
Prebacite stupanj pogona u stanje mirovanja ili kod
samozaustavljanja elektromotora.
Zadnje namjesten broj okretaja automatski ce se
memorirati (Memory Function). Da bi se elektri¢ni alat
mogao pokrenuti sa zadnje namjestenim brojem
okretaja, pritisnite i drZite pritisnutu tipku sa simbolom
B3 i nakon toga pritisnite tipku sa simbolom QY .
Tijekom busenja ne zaustavljajte busa¢i motor.
Suplje svrdlo iz izbusene rupe izvaditi samo dok motor
radi.
Zaustavite busaci motor i oprezno izvadite Suplje
svrdlo okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu, ako bi Suplje svrdlo ostalo zaglavljeno u materijalu.
Nakon svakog busenja odstranite strugotinu i izbuSenu
jezgru.
Ne dirajte strugotine golim rukama. Uvijek rabite
kuku za strugotine (6 42 01 001 00 0).
Opasnost od opeklina! Povrsina magneta moze
dosedi visoke temperature. Ne dirajte magnete
golim rukama.
Kod zamjene svrdla ne ostetite njegovu ostricu.
Kod busenja jezgre na slojevitim materijalima, nakon
svakog izbuSenog sloja treba odstraniti jezgru i
strugotinu.
Ne rabite busilicu za jezgre s neispravnim sustavom
rashladne tekucine. Prije svakog rada provjerite
nepropusnost i postojanje pukotina na crijevima.
Sprijecite prodiranje tekucine u elektri¢ne dijelove.
KBM 50 auto: Automatski posmak ne koristite pri
busenju spiralnim svrdlom, upustanju, rezanju navoja i
razvrtavanju.
Busilica za jezgru KBM 50 auto raspolaze
prepoznavanjem proboja busenjem. Pri zavrSetku
procesa busenja, busilica prepoznaje proboj busenjem i
motor za buSenje automatski vraca u pocetni poloZzaj.
Motor za busenje iskljucit ¢e se tek u pocetnom
polozaju.
Sklopka za osobnu zastitu (***) PRCD
(vidjeti stranicu 9)
Osobna zastitna sklopka PRCD posebno je osmisljena
za vasu zastitu, stoga je ne rabite kao sklopku za
ukljucivanije i iskljucivanje.
Ako je osobna zastitna sklopka PRCD o3tecena npr.
zbog kontakta s vodom, vise je ne rabite.
Osobna zastitna sklopka je nuzan, ona sluZi zastiti
rukovatelja elektri¢nim alatom od elektri¢nog udara.
Prilikom ispravnog rada kontrolna Zaruljica osobne
zastitne sklopke svijetli crveno.
Prije pocetka rada provijerite funkcionalnost osobne
zastitne sklopke:
1. Spojite utikal osobne zastitne sklopke s mreznom
uti¢nicom.
2. Pritisnite tipku RESET. Kontrolna Zaruljica na
osobnoj zastitnoj sklopki svijetli crveno.



Al hr |

3. Izvucite utika iz uti¢nice. Crvena kontrolna Zaruljica
se gasi.

4. Ponovite korake 1.i 2.

5. Pritisnite tipku TEST, crvena kontrolna Zaruljica se
gasi. Ako se crvena kontrolna Zaruljica ne ugasi, ne
stavljajte stroj u pogon. U tom sludaju obratite se
servisu.

6. Pritisnite tipku RESET; kada je kontrolna Zaruljica
crvena, elektricni alat moguce je ukljuciti.

Ne rahite osobnu zastitnu sklopku za ukljucivanje i
isklju¢ivanje elektriénog alata.

Odrzavanje i servisiranje.
= Kod ekstremnih uvjeta primjene, pri obradi
metala se unutar elektri¢nog alata moze
nakupiti elektri¢no vodljiva prasina. To moze
narusiti funkciju zastitne izolacije elektri¢nog alata.
Kroz otvore za hladenje Cesto ispuhujte unutrasnjost
elektri¢nog alata sa suhim komprimiranim zrakom bez
sadrzaja ulja.
Ako bi naljepnica bila istroSena s neitljivim tekstom, na
elektricnom alatu je zamijenite novom.
Nakon nekoliko sati rada mozZe se povecati zazor u
vodilici oblika lastina repa. Prema tome, busaci motor
moZe automatski klizati uzduz vodilica oblika lastinog
repa. Kod automatskog rada stroja to moZe dovesti do
smetnji automatskog povrata. U tom slucaju
odgovarajuce dotegnite sve navojne zatike na vodilici
oblika lastinog repa, tako da se busaci motor moze lako
ruéno pomicati, a li ne tako da sam kliZe (vidjeti
stranicu 19).
Ako je priklju¢ni kabel elektri¢nog alata oste¢en, mora
ga zamijeniti proizvodac ili njegov distributer.
Proizvode koji su dosli u kontakt s azbestom nije
dopusteno dati na popravak. Zbrinite proizvode
oneciS¢ene azbestom u skladu s vaZe¢im nacionalnim
propisima o zbrinjavanju azbestnog otpada.
Najnoviji popis rezervnih dijelova ovog elektri¢nog

alata moZete nadi na internetu, na adresi www.fein.com.

Koristite samo originalne rezervne dijelove.

Sljedece dijelove mozete prema potrebi sami zamijeniti:

radne alate, spremnik za rashladnu tekuéinu, zastitu od
dodira

Jamstvo.

Jamstvo za proizvod vrijedi prema zakonskim
propisima u zemlji korisnika elektri¢nog alata. Tvrtka
FEIN daje jamstvo prema FEIN izjavi proizvodaca o
jamstvu.

U opsegu isporuke vaseg elektri¢nog alata moZze biti
sadrZan i samo jedan dio pribora opisanog ili prikazanog
u ovim uputama za rukovanje.

Izjava o uskladenosti.

CE izjava vrijedi samo za drZave ¢lanice Europske unije
i EFTA-e (Europske udruge za slobodnu trgovinu) i
samo za proizvode namijenjene trzistu EU-a ili EFTA-e.
Nakon stavljanja proizvoda na trZiSte EU-a prestaje
vrijediti znak UKCA.

UKCA izjava vrijedi samo za britansko trZiite (Engleska,
Wales i Skotska) i samo za proizvode namijenjene
britanskom trZziStu. Nakon stavljanja proizvoda na
britansko trZiste prestaje vrijediti znak CE.

Tvrtka FEIN izjavljuje uz punu odgovornost da ovaj
proizvod prikazan na zadnjoj stranici ovih uputa za
rukovanje odgovara navedenim vaZecim propisima.
Tehni¢ka dokumentacija se moZe zatraZiti od:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita okoliSa, zbrinjavanje u otpad.
AmbalaZu, neuporabive elektricne alate i pribor treba
dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.



MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

CumBonnuecHoe u3obpamenne,
YCNOBHbIH 3HaK

NoAcHeHue

O6s3aTenbHO NpoYTUTE NpUNaraeMble AOKYMeHTBbI, Takue Kak
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmu 1 obLime MHCTPYKLMK No 6e3onacHocTy.

CobnioaaiiTe yKasaHUs, COAEPIKALUMECS B TEKCTe U Ha PUCYHKe pasom!

CobnioaaiTe ykasaHusl, COAEpKaLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psiaoM!

Mepea 3101 paboueit onepaLmeit BbiHyTb BUKY U3 LUTEMCENbHOM
po3eTKu ceTu. B NpoTUBHOM Criy4ae BO3MOXXHO MOmnyYeHWe TPaBm B
pe3ynbTaTe HernpeAHaMepeHHOTO BKITIOYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTa.

HPM paGOTe MCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLlUThI rNas.

HPM pa60Te MCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLLMThbl OPraHOB CrnyXa.

He anKacaFiTer K BpallaloLMMCA HacTaMm.

MpeAynpexaeHue KacaTenbHO OCTPLIX KPOMOK Paboumx MHCTPYMEHTOB,
KaK Harp., e3sui HoXa.

OnacHocTb cKonbKeHua!

OnacHocTb 3awemneHus!

BePeFMTer naAaloWnx I'IPeAMeTOB!

lopsvas nosepxHoCTb!

OnacHocTb onpokuapiBaHms!

3akpenuTe pemeHb!

Bpatbcs pykoit 3anpetueHo!

O61wuMit 3anpelLalolnit 3HaK. DTO AEMCTBUE 3aMpeLeHo.

MoATBEpPKAAET COOTBETCTBUE BEKTPOMHCTPYMEHTA AUPEKTUBAM
Eeponeitckoro CoobuiecTsa.

UK MoATBepXAeHMe COOTBETCTBUS NEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXKEHUAM

cA AupekTus Bennko6putanumn (AHrnuu, Yansca, Llotnanaum).

A NPEOYNPEXOEHUE OTO yKasaHWe NpeAyrnpeXXAaeT O BO3MOXHOM OMacHOM CUTyauuu,
KOTOpas MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM UK CMepTy.
OrpaboTasLumne CBOW pecypc aneKTpUYeckue Uspenus cneasyet cobupatb
M CAaBaTb OTAEMbHO Ha SKOMOTUYECKM YUCTYIO NnepepaboTKy.

o/00 1-as cTyneHb peAyKTOpa/2-as cTyneHb peAyKTopa

T MeTumnk
Cranb

pI
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CxmBonHyecHoe u3obpamenne, MoncHenne
YCNOBHbIA 3HAK
EN Huskoe uncno obopoTtos
&
== Bricokoe uuncno o6opoTos
Iz
@ Yeunue yaepKaHust MarHuTa, AOCTaToOqHOE
e
@ Ycunue yaepKaHus MarHuTa, HeAOCTaTO4HOE
8.5

Moaaya XMAKOCTU OTKpbITa.

Moaa4a XuMAKOCTYM 3aKpbiTa.

Bkniountb asuratens. [pasoe HanpasneHue BpaleHms

OcraHoB ABuratens

Bkniountb asuratens. Mpasoe HanpasneHue BpatleHus

BknounTb ABUraTenb B p€XXMME CTapT-CcTon. JleBoe HanpaeneHue
BpaLleHuna

CTyneHu4aToe cHUXeHMe Ymncra o6opoToB

CryneHuatoe yBenu4eHue Ynucna obopoTos

OcraHoB ABuratens

BkntoueHue/BbiKMoMeHe MarHuTa

YcTpoicTso 3awmTHOro otkniodeHus (¥**) (PRCD) sbiknioyeHo,
KOHTPOJIbHasi NaMrnoyKa He CBETUTCA.

VcTpoiicTso 3awmTHOrO oTkModeHus (***) (PRCD) skntoveHo,
- KOHTPOJIbHast TAMMOYKA CBETUTCS KPaCHbIM LIBETOM.

@ M3aenme c 6a3080i1 U30MALMEN U OTKPLITHIMU TOKOMPOBOASLLMMU
AeTansamu, AOMONHUTENbHO MOAKMIOYEHHBIMM K 3a3eMNsioLLEMY
npoBoAy.
* 3HaveHue peiicteuTenbHo Ans KBM 50 auto B py4HoM pexxume paboTsi
(**) MOXET CoAep»KaThb Lndpbl unu Gykebl
(F#*) YcTpoiicTso 3awmtHoro otkntoyeHns (PRCD) moskeT 6biTb B HANM4YMKM Ha

OCHOBAaHWUU HaLLMOHaNbHbIX I'IpeAI'IMCaHMﬁ o6 OXpaHe TpyaAa unu
3aKOHOAATENIbHbIX ﬂpeAl‘IMCaHMI)'I B CTpaHe BBOAQ B 3KCMNyaTauMUio.

(Ax - Zx) O603HaYeHNe ANt BHYTPEHHUX Lienen
YcnoBHbIH 3HaK Eaunnua usamepenns, | Eannnua MoncHenne
MeMayHapoaHoe M3MepeHHn, pyccxoe
0603HaveHne o603Ha4eHne
Py \i Bt MoTpebnsiemas MoLHOCTD
P, \i4 Br OTaaBaeMast MOLLHOCTb
noR /min, min'1, rpm, /MUH Yucno obopoToB XONoCcToro xoaa
r/min (MpaBoe HanpaeneHu1e BpaleHUs)
n /min, min'1, rpm, /MUH PacueTHoe uuncno obopoTos
r/min
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YcnosHbIA 3HaK Enunnuausmepenus, | EauHnua NosAcHeHue
MemAayHapoaHoe H3MEpEeHHs, pyccKroe
o6o3HaueHne o603Ha4eHHe
ny /min, min™", rpm, /MuH Yucno obopoTos xonocToro xoaa
r/min (Jleoe HanpaBneHue BpaLLeHUs)
in inch AloM EAvHMLA ANWHBI
U \ B HomuHanbHoe HanpsixeHne
f Hz My, YacToTa nuTalowen cetu
M. mm MM AnameTp meTpuyeckoi pesbbel
%] mm MM AmameTp Kpyrnon yactu
HM 1E o J7, Fe 400 mm MM Makc. AnameTp cBepneHus B CTanu AO
400 H/mm2- TBEPAOCM/IaBHble
KOpoHuaTble cBEpna
HSS 18 o J7, Fe 400 mm MM Makc. AnameTp cBepneHus B CTanu A0

400 H/Mm” - KopoHuaTble cBEpna U3
GbICTpOpEXKyLLEN CTanu

HSS 9 o g Fed00 | mm MM

Makc. AvameTp cBeprieHMs B CTanu A0
400 H/mm2- crivpansHbie caépna u3
GbiCTpOpEXKyLLEN CTanu

g mm MM Makc. AMameTp 3a)KMMa CBEpPNUIbHOTO
naTpoHa

zi% @ mm MM AvameTp passepTku

22, 9 mm MM AmameTp 3eHKepoBaHUs

i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

T, °C °C Aonyctumas Temnepatypa
OKpY>KaloLLei cpeAbl

L4 dB Ab YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBNeHUs

LA dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLLHOCTH

LpGpeak dB ab Makc. ypoBeHb 3ByKOBOTO AaBrieHus

K.. MorpewHoctb

a m/s? m/c? Bu6pauus B cootetcTaum c EN 62841
(BeKTOpHasi cyMMa Tpex HarpasrneHuit)

a, m/s? m/c? CpeaHee 3HaueHwMe B3BeLLIEHHOTO

ycKopeHus (KOpoH4YaToe cBeprieHue)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, G, Kr, A, MM, B,
BT, M, H, °C, AB,
MWH, M/C

OcHoBHble 1 NPOU3BOAHbIE €AMHMLLbI
usmepeHus MexxAyHapoAHOI cuCTeMbl

o eamHuy, CH.

AAna Bawen 6e3onacHocTH.
AHPE.HYHPE)KJJEHVIE Npoutute BCE YKa3aHHA U
MHCTPYKUHH NO TEXHHKE

6e30nacHOCTH. YnyLieHWs, AOMYyLLEHHbIe NpK
COBMIOAEHUM YKa3aHUI U UHCTPYKLIMIA MO TeXHUKe
6€e30MacHOCTH, MOTYT CTaTb NMPUYUHOM MOPAXKEHMS
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapa U TSXemNbIX TPaBM.
CoxpaHaHTe 3TH HHCTPYKUHH H YKa3aHHA ana Gyaywero
HCNONb30BAHHA.

He npumeHsitTe HacToswmMiIM

3MEKTPOUHCTPYMEHT, MPeABapUTENbHO He

M3y4YUB OCHOBATEJTbHO U MONTHOCTBIO He YCBOUB
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCM/yaTaluu, a TakxKe
npunosxeHHble «O6LLMe yKazaHWUS MO TEXHMKe
6e30macHocTU» (Homep ny6nuKaumm
341 30 465 06 0). CoxpaHsitTe HasBaHHble
AOKYMEHTbI ANSi AATTbHEMLLIETO UCMONMb30BaHUS U
MPUNOXKUTE UX K INTEKTPOUHCTPYMEHTY Npu ero
nepeaave ApPyromy nuLly Unu Npu ero NpoAaxe.

YuuTbiBaiiTe TaK)Ke COOTBETCTBYIOLLME
HalMOHanbHble Mpasura Mo oxpaHe TpyAa.

Ha3HaueHHe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa:

CTaHOK ANsi KOPOHHATOro CBEPIIEHMs] KOPOHHATLIMU U
CMOLLHBIMU CBEPNIAMU, ATS Pa3BEPTKM, 3€HKEPOBAHUS
1 Hape3aHWs pe3bObl B MaTepuanax c
HaMarHU4MBaeMON MOBEPXHOCTLIO ANst paboThl B
3aKPLITbIX MOMELLLEHMSAX C AOMYLLEHHBIMU GUPMOit
FEIN pabounmu MHCTpyMeHTamm 1
NPUHAANEXHOCTAMM.

Mpu HaNUUMKM 3HAYMTENBHBIX MOMEX BO3MOXKHO
CHUXXeHWe KavecTBa paboThl, Hanp., BpeMeHHbIX cboes,
BPEeMEeHHOro CHMXeHUs paboTocnocobHocTH Unu
HaANEXKaLUMX SKCTTYaTalMOHHBIX XapaKTEPUCTUK,
ANS yCTPaHeHUs KOTOPbIX TpebyeTcs BMeLLAaTeNbCTBO
onepaTopa.
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DTOT 3MeKTPOUHCTPYMEHT NPUrOAEH ANs
3KCMyaTalum OT reHepaTopoB NepeMeHHOro ToKa ¢
AOCTaTOYHO MOLLHOCTbIO, KOTOpblE OTBEYAIOT
Hopme ISO 8528, knacc usrotosnenus G2. 31a Hopma,
B Y4aCTHOCTU, He BBIMOJIHAETCSA, €CNIM TaK Ha3blBaeMbIit
Ko3pPULIMEHT rapMmoHuk npesbiwaeT 10 %. B cnyqae
COMHEHWsI 03HaKOMbTeCh C MHbOPMaLIMENt Mo
Ucrnonb3yemMoMy reHepaTtopy.

CobniioaaiTe Npu 3TOM UHCTPYKLMM NO
3KCMyaTalym U HaLMOHaNbHble MpeANUCcaHns No
MOHTaXy M 3KCMyaTalMM reHepaTopa nepeMeHHoro
ToKa.

YHa3aHuA no TexHHxe 6e3onacHoCTH.

Mp1 BbINONHEHHH Pa6oT NO CBEPNIEHHID, KOTOpbIE
TpedyoT NPUMEHEHHA HHAKOCTH, OTBOAHTE HMHAKOCTb
oT paboueH 30HbI HIH HCTIONb3YHTE NpHcnocobnexHne
ANA YNaBNHBAHHA MHAKOCTH. [NoAOGHbIe Mepbl
NPEAOCTOPOXKHOCTH NO3BONAIOT COAEPXKaTb
pabouylo 30HY B CyXOCTU U CHUXQIOT PUCK
nopa»(eHma 3]'IeKTpl4‘-leCKI/IM TOKOM.

Mpy BbLINOAHEHHH PaGoT, NPH KOTOPbIX PEHYLIHIA
HHCTPYMEHT MOHET 3a1eTh CKPbITYH0 3JIEKTPONPOBOAKY
WIH COOCTBEHHbIH CETeBOH Halenb, AepHHTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT 32 H30JIHPOBAHHbIE PYYKH.
KoHTaKT pexyllero MHCTpyMeHTa C HaxoAsLLeincs
NOA HanpsXXeHUeM NPOBOAKOM MOKET NOAaTb
Hanpsa>eHne Ha MeTanninvyeckme 4actu
3MEKTPOMHCTPYMEHTA U MPUBECTU K YAapY
3]'|eKTPM‘-leCKMM TOKOM.

Bo Bpemn CBE[NEHHA HOCHTE CPEeACTBa
HHAMBHAYaNbHOH 3aLUKTLI OPraHOB CRyXa.

BozaelicTBHe Lyma MOXKET NMPUBECTU K MOTepe Cryxa.

Ecnu pa6o4nit HHCTPYMEHT 3aKNHHKUNO, NPeKpaTuTe
noAavy H BbIKJIIOYHTE 3NIEHTPOHHCTPYMEHT. MposepbTe
NPUYUHY 3aKITMHMBAHUS U YCTPaHUTE 3aKMMHMBaHWE
paboyero MHCTpyMeHTa.

Ecnu Heo6xoaAHMO CHOBA 3anyCTHTb CTAHOK ANA
HOPOHYATOro CBEPNEHHA, HOTOPbIH 3acCTPAN B
3aroToBKe, nepeA BHOYEHHEM NpoBepbTe
cnoco6HocTb pa6o4yero HHCTPyMeHTa cBo60AHO
npoBopaynBathesl. Ecnu pabounint UHCTpyMeHT
3aKITUHUITO, OH MOXKET He I'IpOBOpa‘-IMBaTbCSl, 4yTOo
MOXXET MpUBECTU K Neperpyske UHCTPYMEHTa Unu K
OTAENEHUIO CTaHKa AN KOPOH4YaTOro CBepneHua ot
3aroTOBKMU.

Mpu 3aKpenneHHH CBEPNHIbHOH CTOHKH Ha 3aroTOBHE
NpH NOMOLLH BaKYYMHO#H NITHTbI CIEAHTE 32 TeM, UToO6bI
noBepxHocTb Gbina rMaAKoH, YUCTOH H He nopHcToi. He
3aHpennAiTe CBEPNHNbHYI0 CTOHHY Ha
NaMHHHPOBAHHbLIX NOBEPXHOCTAX, Hanp., Ha NJIHTHE H
MOKPBITHAX H3 KOMNO3ULHOHHBIX MaTepHanos. Ecnu
FIOBerHOCTb 3aroTOBKU Hernaakas, HepOBHaﬂ unm
HEAOCTAaTOYHO 3aKpensieHHasn, BaKyyMHasa nnuta
MOXKEeT OTAENUTbCA OT 3aroTOBKU.

Mepen ceepnennem 1 BO BPeMA CBEPNEHHA yoeautecs,
YTO BaKyyma A0CTaTouHo. Ecnu Bakyym
HeAOCTaTOYHbIN, BaKyyMHas NnmMTa MOXXeT
OTAE/IUTbCA OT 3arOTOBKM.

Huxoraa He BbINONHANTE CBEPNEHHE HAZA TOJIOBOH HITH
CBE[JIEHHE B CTEHE, ECINH MALLHHA 3aHPEeNseHa TONbHO
NpPH NOMOLUK BAKYYMHO#H NAHKTLI. [1py noTepe Bakyyma
BaKyyMHasa NNnUTa OTAENAETCA OT 3aroTOBKU.

MpHx cBepnenny CHBO3b CTEHbI HITH NOTOJIOK CNeAuTe 3a
TeMm, yto6bl NH0AK U paboyan 30Ha C NPOTHBONOJIOHHON
CTOPOHbI 6b1NH 3aLuHLeHbl. CeepninnbHasn KOPOHKa
MO>KeT BbIATM M3 BbICBEP/IEHHOTO OTBEpPCTMA U
BbICBEP/IEHHDbIM KEPH MO>KET BbiNacTb C
NPOTUBOMOSOXHOM CTOPOHbI.

He Hcnonb3yiTe HACTOALLMA HHCTPYMEHT AnA pator
Haz ronoBoi ¢ NOABOAOM HHAHKOCTH. [poHUKHOBeHMe
XUAKOCTU B BJ'IeKTpOMHCTp)’MeHT )’Bel‘IMHMBaeT pMCK
nopamev—mn 3HeKTPMHeCKMM TOKOM.

Mp¥ HanNHYHK NOBPEACHHH 3ALLHTHOIO LWNaHIa ANA
NPOBOAKH HEMEAJNEHHO OTAAHTE INEKTPOUHCTPYMEHT B
PEMOHT ANA 3aMeHbl 3ALLHTHOIO WNAHra.
I'Iospe»(AeHHblﬁ 3aLWMTHBIN WIAHT ANA NPOBOAKM
MOXET BbI3BaThb Meperpes 3MeKTPOUHCTPYMEHTa.

CneunanbHbie YKa3aHHUA NO TEXHHKE
6e30nNacHOCTH.

Wcnonb3yiTe 3aliuTHOE cHapAHeHue. 0aeBaiite B
3aBHCHMOCTH OT NPHMEHEHHA 3ALUHTY ANA NHUA HIH
3ALHTHbIE OYHH. Mcnunbayﬁre CpeacTBa 3aLUHTbI
OpraHos cnyxa. 3alMTHBIE OYKU AOTXKHBbI
obecreynBaTh 3alLMTY rMa3 OT pasfieTaIoLLMXCS
4acTULL NPU BbINOSTHEHUM PasNUYHBIX paboT.
MpoAONXKMUTENbHBIN CUMBHBIN LLIYM MOXET NPUBECTU
K rnoTepe cryxa.

Hukoraa He npuuacaﬁrecb K OCTPbIM KpaAM
HOpPOH4aTbIX CBEpn. C)’Ll.l,eCTB)’eT OMacHOCTb TpaBM.

Bo u3bemanue Tpasm npoBepsaiTe nepea Havanom
pa6oT cBepNMNbHYI0 KOPOHKY. Henonb3yHTe TONbKO
HenoBpeHAeHHble, HeaedOPMHPOBaHHbIE
I:Beplllillbllble H(IpOIII(H. none)KAeHHble unum
AepopMUPOBaHHbIe CBEPUMbHbIE KOPOHKM MOTYT
I'IpMBeCTM K TaXXenbiM TpaBMaM.

Nepen nepebiM HCNONbL30BAHHEM: MOHTHPYHTE Ha
3/IGKTPOHHCTPYMEHT 3aLLKUTY OT NPHKOCHOBEHHA.

Bceraa saHpennaiiTe 3NeKTPOHHCTPYMEHT
NpHNaraeMbiM KpenemHbIM pemiem. OcobeHHo
Ha HAaKNMNOHHbIX UNu HePOBHbIX I'IOBePXHOCTRX
C)’I.Ll.eCTB)’eT OMacHOCTb OI'IPOKMAbIBaHMFI
He3aKperneHHOro 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.

Npu pa6otax Hap ronoBoH GepernTech NagaroLWKHX
NpPeAMeToB, Hanp., BbICBEPNEHHbIX KEPHOB H CTPYHHH.

BbinonHanTe pa6oTbl Ha BEPTHHANbHbIX CTPOHTENbHBIX
3NeMeHTax Wi Haf ronoBoH 6e3 pesepByapa ana
CMa304HO-0XNaMAAIOLWEH MHAKOCTH. B Takux cnyvasx
NpUMEHANTE CMa304HO-OXNaXKAAIOLLUIA Crpen.
MpoHuKaloLwme B 3NEKTPOUHCTPYMEHT XKMAKOCTH
BEAYT K OMacHOCTU MOPaXKeHUs 3NIEKTPOTOKOM.

W3beradTe cONpHHOCHOBEHHA C BbICBEPNEHHBIM
HEpPHOM, BbITaNIHHBAEMbIM LEHTPHPYIOLUKM WTH TOM
N0 OKOHYaHHHK paboyero npouecca. ConpukocHoBeHUe
C ropAYMM UNn NasaloLLMM KEPHOM MOXKET NpuBecTu
K TpaBmaMm.
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MoaKniouaiTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT TONLKO K
WITeNcenbHbLIM PO3ETHAM C 3a3EMAOLLHM KOHTAKTOM,
BbINO/IHEHHbIM COrNAacHo npeanHcaHuAM. MpumenaiTe
TONIbKO HENoBpeH AeHHbIe NPHCOeAHHHTENbHbIE
LWHYPbI H PErynApHO NpoBepAeMbie Habenu-
YANHHHTENH C 323eMNALLMM KOHTAKTOM. Kabenb-
)’AJ'IMHMTeJ'Ib C I'IOBPe)KAeHHbIM 3a3emMnarowmm
KOHTAaKTOM MOXXeT I'IPMBeCTM K I'IOPa)KeHMlO
3NEeKTPNYECKUM TOKOM.

Bo H36emanue TpPaBM AEPHHTE PYKH, OACHAY H T. N.
nopAanbLUe 0T BPaWaKOWenca CTPYKH. CTpyskka
MOXeT I'IPMBeCTM K TpaBMaM. BcerAa MCHOﬂb3)’l>'1Te
3aWMUTY OT CITy4aMHOrO COMPUKOCHOBEHMS.

He nbiTaliTech CHATb Pa60YHH HHCTPYMEHT, HOTAA OH
ele BPalaeTca. 3TO YpeBaTo TAXKENbIMU TPaBMaMu.

Cneante 3a CKPbITOH 3NEKTPHUYECKOH NPOBOAKOMH,
ra3onpoBoAOM M BOAONPOBOAOM. Ao Havana paboTbl
npoeepuTb pabounit yuacTok, Harpumep,
MeTannoucKaTenem.

He pab6oraiite ¢ MmaTepHanamu, CoOAepHaLLHMH MarHHH.
C)’LIJ.ECTB)’ET OMAaCcHOCTb BO3ropaHuA.

He o6pa6atbiBaiite CFK (ycunexnyto yrnepoaHbim
BOJIOKHOM nyiacTmaccy) M ac6ecrocoaepmaiiune
Ma'repuanbl. 2Tn MaTepmanbl ABNAKOTCA
KaHLl,epOreHHbIMM.

JanpewaeTca 3aKPennATb Ha ANEKTPOHHCTPYMEHTE
Ta6yNHYKH H 0603HAYEHHSA C NOMOLLLIO BHHTOB H
3aHNenox. nOBpe)KAeHHaﬂ n3onaumusa He 3almuiaeT
OT NopaxXeHUs 3NeKTPU4ECKUM TOKOM. anMeHﬂTb
anKneMBaeMble T361‘II/I‘~IKM.

He neperpymaiite 3NeKTPOHHCTPYMEHT WK Keic AnA
XPaHeHHA W He HCNONb3YHTE HX B KAYECTBE NIECTHHLbI
HINH NOAMOCTHOB. [Teperpyska Unu cTosHMe Ha
3MEKTPOMHCTPYMEHTE UMM KeNCe AN XPaHeHUs MOTy T
NPUBECTU K NEPEMELLIEHUIO NX LLEHTPa TAXKeCTU BBEPX
u OﬂpOKMAbIBaHI/IIO.

He npumennﬁre NPHHAANEHHOCTH, HOTOpPbIE He GbInK
CneunanbHo CHOHCTPYHPOBAHbI H3TOTOBHTENEM
JJIEKTPOHHCTPYMEHTA HITH Ha NPHMEHEeHHEe KOTOPbIX HeT
paspelueHHa H3roToBuTeNA. besonacHas 3KCnnyaTauus
He obecrneynBaeTcs TONMbKO TeM, YTO
MPUHAANEXXHOCTU MOAXOAAT K Bawwemy
3MEKTPOUHCTPYMEHTY.

PerynapHo ouHLLaiTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
3JIEKTPOMHCTPYMEHTA HEMETalSIHYECHUM
HHCTpYMeHTOM. BenTunATop ABuUraTensa 3aTAruBaer
NbiNb B KOpNyc. YpesmepHoe ckomnneHue
METasnIMYECKOM MblI MOXKET CTaTb MPUYMHOM
NopakeHMs 311EKTPUUECKUM TOKOM.

Mepen xpanennem: U3snenute pabounii HHCTPYMEHT.

XpaHHTe 3NeHTPOHHCTPYMEHT TONbHO B (hyTNApE HNH B
ynaxoBHe.

Nepen BHNOUEHHEM HHCTPYMEHTa NpPOBepbTe CeTeBoH
Ha0enb W BUIKY HA HANHYHE NOBPEMACHHH.

Bceraa Hcnonb3yiiTe 3MEKTPOHHCTPYMEHT ¢
YCTPOHCTBOM 3aLLMTHOTO OTKNKOueHus (***) (PRCD).
Mepen Hauanom pa6oTbi Bceraa nposepsaiTe
MCNPaBHOCTb YCTPOHCTBA 3ALLHTHOIO OTHIIOYEHHA (***)
(PRCD) (cm. cTp. 52).

Bu6pauun, AeACTBYIOLLAA HA HHCTb-PYHY
VKa3aHHbI B 3TUX UHCTPYKLIMSX YPOBEHb BUOpaLMM
onpeAeneH B COOTBETCTBUM C METOAUKOM UIMEPEHUH,
npeanucaHHoi EN 62841, u moxeT ucnonbsosaTbes
ANsi CPaBHEHUS INEKTPOUHCTPYMeHTOB. OH NpuroaeH
TaK>Ke ANsi NPeABapUTENbHOMN OLLEHKM BUGPaLLMOHHOM
Harpysku.

YpoBeHb BUOpPaLIMM YKa3aH ANl OCHOBHbIX obnacTeit
NpUMeHeHUs 3NeKTPoUHCTpyMeHTa. OH MoxeT
OTNMUYATLCSA MPU UCMONb30BaHMU
3MeKTPOMHCTPYMEHTA AN APYTUX NMPUMEHEHUH,
MCMONb30BaHUM UHBIX PAGOYUX UHCTPYMEHTOB UMK
HeAOCTaTO4HOM TexobcnysusaHuu. CrneacTauem
MOXXET ABUTbCS 3HaYMTENbHOE yBenuyeHue
BUGPALIMOHHOW HarpysKu B TeHeHWe BCelt
NPOAOMKUTENBHOCTU paboTbl.

Ans TOYHO OLLEHKM BUGPALIMOHHOW Harpy3KM HY>KHO
YUMTbIBaTb TaKXKe U BPeMs, KOTAa UHCTPYMEHT
BbIKIIOUEH UMM, XOTb U BKITIOYEH, HO He HAXOAMTCA B
paboTe. DTO MOXET CHU3UTb CPEAHIOIO
BUOPALLMOHHYIO HarpysKy B Te4yeHue BCeit
NPOAOCIIXUTENbHOCTU PaboThl.

MpeAycMOTpUTE AOMONHUTENbHEIE MEphI
NPeAOCTOPOXKHOCTU ANA 3aLLMThI NONb30BaTeNs oT
BO3AEMCTBUA BUOPaLLMM, KaK Hanp.: TexobcnyKuBaHue
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa U MPUHAATIEXHOCTEN, Tennble
PYKM, OpraHu3saums Tpyaa.

YKa3aHuA no nonb30BaHHIO.

Mcnonb3yiTe B Ka4ecTBe CMa3sOYHO-OXMAXKAAIOLLLEN
YKUAKOCTU UCKIIOYUTENBHO TOMbKO Macro-
OXNaXkA2loLLLyio 3Mynbcuio (PacTBop He6onbLIoro
KONHyecTBa Macna B soae).

CobnioaanTe yKasaHusi Npou3BoAMTENS
OTHOCUTENIBHO OXNAXKAQIOLLLEN XKUAKOCTU.

CneauTe 3a TeM, 4TOGbI MOBEPXHOCTb AMSl YCTaHOBKM
MarHUTHOrO OCHOBaHUs Gbina pOBHOM, YUCTOM, He
P>KaBoi U He obneaeHenoi. Y anuTe nak, cnou
LUMaKneBKK M Npoyne MaTepuansl. Msberaitte 3a3opos
MeXAY MarHUTHbIM OCHOBaHUEM U MOBEPXHOCTBIO ANSt
YCTaHOBKM. 3a30p YMEHbLLAET yAEPXKMBAIOLLLYIO CUIY
MarHuTa.

He ncnonb3yiiTe HacTosLLYyIO MalLIMHY Ha FOPAYMX
MOBEPXHOCTSX, MOCKOJIbKY 3TO MOXEeT MpUBECTU K
ANUTENbHOMY CHUXXEHUIO YAEPXUBAIOLLLEN CUTbI
MarHuTa.

Mpu paboTe Bceraa cneamnTe 3a HanUuMem

AOCTAaTO4YHOIO yCUNUA YAEpPXKaHUA MarHuTa:

- ECJ‘II/I 3e/1eHasa KHOMKa Ha naHenu )’l‘lpaBﬂeHMﬂ
Hel'lpeprBHO CBETUTCA, )’Aep)KMBalOU.Lel:i CUnbl
MarHuTa AOCTaTOYHO U MalLUMHA MOXKeT pa6OTa.Tb [
PYYHOH UNH aBTOMATHYECHOH NOAAYEH.

- ECJ‘IM KHOMKa MalHHT Ha naHenu )’I‘IpaBl‘IeHMR
MUraerT, yAepmmsarou.l.eﬁ CUIbl MarHUTbI,
BO3MO>XHO, HEAOCTAaTOYHO U C MalLUHOU H)’)KHO
paboTaTb B PYYHOM PEHHME C YMEHbLIEHHbIM
ycunuem nopaauu. dkcninyatauus KBM 50 auto B
aBTOMAaTUYECKOM pe>KnUMe B TaKOM ciny4ae
HEeBO3MO>XHa.
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Mpu paboTax Ha HeMarHUTHOM MaTepuane

Heob6XOAMMO UCMOSb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME

npeaoctaensiemble komnaHuen FEIN B kauectse

MPUHAANEXXHOCTEN KpenexHble npucnocobneHus,

TaKue KaK BaKyyMHas nnuTa unu npucnocobneHue

ANsi KpenneHus cTaHka Ha Tpy6e. Mpu sTom cneayiTe

COOTBETCTBYIOLLMM MHCTPYKLIMSAM MO 3KCryaTauuu.

Tak>ke 1 Ans paboT Ha CTanbHbIX MaTepuanax c

TONLMHOWM MaTepuana meHee 12 MM TpebyeTca ans

obecreyeHns MarHUTHOM CUMbl YCUNTUTL AETarb

AOMOTHUTENbHOM CTaNbHOMN MAIUTON.

MarHuTHOE OCHOBaHMe KOHTPOMMPYETCS AATHUKOM

cunbl Toka. MNpu HencnpaBHOCTU MarHUTHOTO

OCHOBAHUS ABUraTeNb He BKMOYAETCs.

Mpu neperpyske ABuraTenb aBToMaTUHECKU

BbIK/IOYAETCs U ero HeObXOAMMO 3amyCTUTb CHOBA.

Bceraa npunaraitte He 6onee yem Heobxoanmoe

ycunue noaaun. YpesmepHoe ycunume noaaym MoxeT

MPUBECTU K MONTOMKE CMEHHOro pabouero

MHCTPYMEHTa U MPEOAONEHUIO YAEPKMBAIOLLLEI CUTbI

MarHuTa.

Ecnu npu BknioYeHHOM ABUraTene npepeiBaeTcs

MoAaYa HampsiXKeHUsl, TO 3aLLMTHas CXeMa UCKMIo4aeT

CaMoCTOATeNbHOE MOBTOPHOE BKIIOYEHWE ABUTaTenNs.

Bkniounte Auratens cHoea.

MepeknioyaitTe nepeAaun peAyKTopa TOMbKO B

COCTOSIHMM MOKOS UMK Ha Bbibere ABuratens.

Yucno obopoToB, ycTaHOBNEHHOE B MOCNEAHWI pas,

aBTOMaTM4ecKM coxpaHseTcs B namatu (Memory

Function). YTo6bl 3anycTTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT C

YCTaHOBJIEHHBIM B MOCNEAHMI pa3 YMcrom o6opoTos,

HaXKMUTE U YAEPIKMBANTE HAXKaTOM KHOMKY C

cumonom [l v 3aTeM HaXKMUTE KHOMKY € CUMBOTIOM

Q.

He ocTaHaBnuBaiTe ABUraTenb BO BpeMs CBeprieHuUs.

BbiHMMalTe cBepnUMbHYIO KOPOHKY U3 OTBEPCTUS

TOMbKO MpU BKIMIOYEHHOM ABUraTere.

Ecnu cBepnunbHas KopoHKa 3acTpsina B OTBEpCTUM, TO

OCTaHOBUTE ABUraTerlb U OCTOPOXKHO BblBEPHUTE

KOPOHKY U3 OTBEPCTUS, BPaLLLAs €€ NPOTUB YaCOBOM

CTpenku.

Mocne KaXxAOro cBeprieHus yAansimTe CTPY>KKY 1

BbICBEPIIEHHbIN KepH.

He Tporaitte cTpy>cKy ronbimu pykamu. Beceraa

0 MCMONb3yiTe KPIOYOK ANt YAANEHUs! CTPY KKK
(6 4201 001 00 0).

0 OnacHocTb oxora! lNoBepxHocTb MarHMTa
MOXeT CUINbHO HarpeBaTbcs. He npukacaiTecs K
MarHuTy ronon pyKomn.

OCTOpOXKHO MpU cMeHe CBepria — He MoBpeAuTe

pexyLme KpOMKU.

Mpu cBepneHnM MHOTOCNOMHBIX MaTepuarnos

yAanaiTe nocne KaXAoro NpoceeprieHHoro cros

KEpH U CTPYXKKY.

He ncnonb3yitTe cTaHOK ANSt KOPOHYATOrO CBEprieHUs!

C HeMcnpaBHOM c1ucTeMoit oxnaxaeHus. lepea

KamAbIM HCNONb30BAHHEM NPOBEpPSITE LMaHMM Ha

repMeTUYHOCTb U Ha OTCYTCTBUE TPELLMH.

MpeaoTBpalLaiTe nonasaHue KMAKOCTH B

3NeKTpUIECKUe AeTanu.

KBM 50 auto: He ncrionbsyiite aBTOMaTH4eCKYyIO
noAayy Npu CNMpanbHOM CBeprieHMN, 3eHKePOBaHMM,
Hapes3aHUM pe3bObl U pasBepTLIBAHUM.

CraHok kopoHyatoro 6ypeHus KBM 50 auto
pacrosHaeT nposioM (MOMeHT OKOHYaHUS CBEpeHMs
oTeepcTus). o OKOHYaHUM cBepreHUs CTaHOK
pacno3HaeT Nposiom U ABUraTesnb aBTOMaTU4ECKN
BO3BPALLAETCS B UCXOAHOE NornoxeHue. Asuratens
OTK/OYaeTcs NUlb B UCXOAHOM MOJOXKEHUU.

YerpoHcTBo 3awuTHOrO oTKNo4eHus (***) (PRCD)
(em. c1p. 9)

VcrpoiicTso 3awmTHOro otkmioderus (PRCD)
NpeAHasHa4YeHo crieLanbHO ANs 3aliMThl onepaTopa,
rMosTOMy HE UCMOnb3yiiTe ero B KauecTse
BbIK/IIOYaTeNs.

B cnyuae noepexxAeHMs yCTPOICTBA 3aLLUTHOTO
oTkntouerus (PRCD), Hanp., #3-3a KOHTaKTa C BOAOH,
60orbLue He UCMorb3yiTe ero.

YcTPOMCTBO 3alMTHOrO OTKMOYeHUs TpebyeTcs Ans
3aLMThl ONepaTopa 3MeKTPOMHCTPYMeHTa OT
NopaXkeHUs 3eKTpuieckum Tokom. MNpu oTcyTCTBUM
HeucrnpaBHOCTel BO BpeMsi paboThbl KOHTPOTbHas
NaMMoYKa yCTPOMCTBA 3aLUMTHORO OTKMIOUYEHUS FOpUT
KPacHbIM LIBETOM.

MpoBepbTe Nepea Havanom paboTe
$YHKUMOHanbHOIO cnocobHOCTL ycTponcTBa
3aLMTHOTO OTKIIOYEHUS:

1. BcTaBbTe WTeKep yCTPOMCTBA 3aLLUTHOO
OTKIIOUEHUS B PO3ETKY.

2. Haxxmute kHonky RESET. KoHTponbHas namnouka
Ha yCTPOICTBE 3aLUMTHOrO OTKIIOYEHUs 3aropaeTcs
KPacHbIM LIBETOM.

3. UsenekuTe wtekep us poseTtku. KpacHas
KOHTPOSIbHAA NaMMoYKa racHeT.

4. MNoetopuTe warn 11 2.

5. Haxxmute kHonky TEST, KpacHast KOHTporbHas
namnouKa racHeT. Ecnin kpacHas KoHTponbHas
NaMMouYKa He racHeT, He BKITioYaiiTe MalunHy. B Takom
cnyyae obpaTUTeCh B CEPBUCHDIN LIEHTP.

6. Haxxmute kHonky RESET. Ecnu KoHTpornbHas
NaMMoYKa 3aropaeTcs KpacHbIM LLBETOM,
3MEKTPOUHCTPYMEHT MOXHO BKIIOUUT.

He Hcnonb3yiTe YCTPOHCTBO 3ALUHTHOIO OTHNHOYEHHA
ANA BHAOYEHHA H BbIKNIOYEHHA NEKTPOUHCTPYMEHTA.

Texo6cnymuBaHHUe H cepBHCHaA

cnymoa.

Mpu paboTe B 3KCTpeManbHbIX yCroBUAX
npu o6paboTKe MeTannoe BHyTpU
3MEKTPOUHCTPYMEHTa MOXKeET

OTKIMaAbIBATbCA TOKOMPOBOASLLAS Mbiflb. DTO MOXKET

MMeTb HEraTMBHOE BO3AEGWUCTBUE Ha 3aLUMUTHYIO

U30NALMIO 3NeKTPOUHCTPyMeHTa. PerynapHo

NpoAyBaiTe BHY TPEHHIOK MONOCTb

3MEKTPOMHCTPYMEHTA Yepe3 BEHTUNALMOHHbIE Lenu

CYXUM U HE COAEPIKALLUM MACEN CKATbIM BO3AYXOM.

O6HoBnAlMTe HaKNeMKU U NPeAYNPeXXAEHUS Ha

3NIEKTPOUHCTPYMEHTE B Clly4ae UX CTapeHusa unu
U3HOCa.
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Mocne HeckonbKux paboumnx Yacos 3asop
HanpaenstoLel B opme NaCTOHKUHOrO XBOCTA
MOXKeT yBeNnn4inTbCA. an 3TOM Yy3en csepnmanoro
ABUTaTeNs MOXET CAMOCTOATENbHO CKOMb3UTb MO
Hanpaensiowei B opme NacTouKMHOro xeocTa. Ha
ABTOMaTHUYECKOM pPEXXMME 3TO MOXKET NPUBECTU K
cbolo aBToMaTHHeckoro obpaTHoro xoaa. B Takom
cnyy4asi MOATSIHUTE COPa3MepeHo Bce pe3bboBble
WTHTHI HanpasnsioLel B opme NacCTOHKUHOTO
XBOCTA TaK, l‘ITO6bI y3en ABuratens nerko
riepemelLancs Bpy4HyIO, HO He CKOMb3un Bbl
camocrosTensHo (cm. ctp. 19).

Mpu nospexxAeHUM LWHYpa NUTaHKA
BHeKTPOMHCTP)’MeHTa LIJH)’P AOJXEH 3aMeHUTb
NPOU3BOAUTEND UMK €ro NPEACTaBUTENb.

M3aenus, KOHTaKTUPOBaBLLME C achecToM, Henb3st
OTAaBaTb B PEMOHT. yTMﬂM3MP)’ﬁTe 3arpA3HeHHbIe
acbectom n3Aenna B COOTBETCTBUM C AeﬁCTB)’IOLLIMMM
HaLMOHaNTbHbIMU npeAﬂMCaHMﬂMM no yTunusaumm
OTXOAOB, COAEPXKaLLMX acbecT.

AKTyanbHbI CMIMCOK 3anyacTeit K 3TOMy
3NeKTPOMHCTPYMeHTY Bbl HallaeTe B MIHTepHeTe no
aapecy: www.fein.com.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHeIE 3anyacTu.

Mpu Heo6xoaHMOCTH Bbl MOHiETE CAMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeAYHLUHE YaCTH:

paboune UHCTpyMeHTbl, eMkocTb Anst COXK, oblumeky
ANnA 3alWUTbl OT CNTyHanMHOro NPpUKOCHOBEHUA

06na3arennHan rapaHTHa U
AONONHHTENbHAA TapaHTHA
H3roTOBHTENA.

O6sizaTenbHas rapaHTUs Ha usaenue
NPeAOCTaBAETCs B COOTBETCTBUM C
33KOHONMOJOXXEHUSIMM B CTPaHe nonb3osatens. CBepx
atoro, FEIN npeaocTaenset sononHuTenbHyto
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FAPaHTUIHBIM
obsizatenbcteom usrotosutens FEIN.

KomninekT nocraeku Bawero snekTpouHcTpymeHTa
MOXET He BK/oYaTb BeCb HAbOp OMMCaHHbIX UK
1306paXKeHHbIX B 3TOM PyKOBOACTBE MO
3KCMIyaTaummn NpUHAANEXHOCTEN.

JleKnapauusa coOTBETCTBHA.

HAexnapauua CE selicTByeT TONbKO ANS CTpaH
Esponetickoro coiosa u EACT (Eeponetickoit
accoupaummn cBO6OAHOM TOProBNM) U TOMbKO ANs
M3AENUI, NPeAHasHaYeHHbIX Ans peiHKa EC unu
EACT. Mocne BBoaa M3Aenus B 060poT Ha phiHke EC
3Hak UKCA cTaHOBMTCA HEAEMCTBUTENbHBIM.
RAexnapauus UKCA aeiicTyeT TONbKO ANS piHKa
Benuko6putanum (Aurnum, Yanbca u LotnaHamnm) u
TOMbKO ANS U3AENUIA, NMPEAHA3HAYEHHBIX AN PbIHKA
BenukobpuTanuu. MNocne BBoaa u3aenus B o6opoT Ha
puiHke Benuko6putaHum 3Hak CE ctaHoBUTCA
HeAEMCTBUTENbHBIM.

C uckniounTenbHol oTeeTCTBeHHOCTbIO pupma FEIN
3aABNSET, YTO HacTosllee U3AENME COOTBETCTRYET
HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM, MPUBEAEHHBIM Ha
rocreAHel CTpaHmLLe HaCTOSLLETO PYKOBOACTBa Mo
3KCMNyaTaumm.

TexHuyeckas AokymeHTaums: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpymalowen cpesbl,
YTHIH3aUHA.

YnakoBky, NpuLleAlLXEe B HEFOAHOCTb
3MEeKTPOMHCTPYMEHTbI U MPUHAANEXHOCTU CrieayeT
cobupaTb AMNsl SKOMOTUYECKU YNUCTOM yTUMMU3ALUU.
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Mepexnan opurinanbHOi IHCTPYKUIT 3 eKcnnyarauii.

BuKoOpHCTaHi CHMBONH, CKOPOYEHHA TA NMOHATTA.

CumBon, no3Hauka

NMoscHeHHA

O60B’13k0BO NPOUMUTAINTE AOAAHI AOKYMEHTH, Harp., IHCTPYKLtO 3
eKCnyaTai Ta 3aranbHi BKasiBKM 3 TeXHiKM 6e3neku.

AoTpumyiTecs iIHCTPYKLIiN, IKi MICTATbCSA B TEKCTi Ta Ha MartoHKy nopyu!

AoTpumyiTecs iIHCTPYKLIiN, IKi MICTATbCSA B TEKCTi Ta Ha MarntoHKy nopyu!

Mepea BUKOHaHHSAM Lii€l poboyoi onepaLlii BUTATHITb LUTENcenb 3 pO3eTKU.
IHaKLe BUHMKHe Hebe3neka NopaHeHHs BHAaCNiAOK HEHaBMUCHOTO 3amnycKy
€/TIEKTPOIHCTPYMEHTY.

IMia vac po6oTn oasraiTe 3aXMUCHI OKyNsipu.

[Mia Yac poboTH oasraiiTe HaByLLHUKK.

He TopkaiTecs Ao AeTaneit eneKTpoiHCTPYMEHTY, Wo obepTatoTbes.

MonepeAXeHHs LWLOAO rocTpux Kpais poboumx iHCTPYMeHTIB, K Harp.,
pi3anbHUX KPOMOK HOXiB.

Heb6esneka koe3aHHa!

Heb6esneka 3aTucHeHHs!

CrepexiTbcsa NpeAMeTiB, LU0 NaAaloTb!

apsiva nosepxHs!

Heb6e3neka nepesepTaHHs!

3aKpiniTb pemiHb!

Bpatuca pykamu 3a6opoHseTbes!

3aranbHuit 3360poHHMI 3HaK. Lis Ais 3a6opoHeHa.

MiaTBEpAXKEHHS BIANOBIAHOCTI €NeKTPOIHCTPYMEHTY NOMOXEHHAM
AupekTus Esponeiicbkoro CnisToBapucTsa.

MiATBepAXKEHHS BiAMOBIAHOCTI €NeKTPOIHCTPYMEHTA MOMNOXXEHHSM
AunpekTue Benukoi Bputanii (AHrnii, Yenbcy, LoTtnanaii).

LLs BKasiBka nosiaomnsie NpO MOX/UBICTb BUHUKHEHHSA Hebe3neyHol
CUTYaU,ii, IKa MOXXe NPUBECTU AO CEepPHO3HMX TPaBM abo cMepTi.

BiAnpauboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta iHLi eNeKTPOTeXHIuHI i
€reKTPOHHI BUPOGU MOBMHHI 3AaBaTUCS OKPEMO i yTURi3yBaTmcs
€KOJOri4HO YUCTUM CNoCco6oM.

1-a nepeaaya/2-a nepepava

MiTumk




CumBoON, no3Hauka

NMoAcHeHHA

Cranb

Mana kinbkicTb obepTiB

Benuka kinbkicTb 0bepTie

AocTtatHa MarHiTHa cuna

HeAOCTaTHR MarHiTHa cMna

[iaBeAeHHs piAvHU BiaAKpUTE.

MiaBeAeHHS piaAMHM 3akpuTe.

3anyck ABuryHa. Hanpsmok obepTaHHs: npaBopy4

3ynuHKa ABUryHa

3anyck AuryHa. Hanpsmok obepTaHHs: npaBopyy

3anyck ABMryHa B iMMynbcHOMY pexxumi. Hanpsamok obepTaHHs: nisopyy

MocTynose 3MeHLIeHHS KinbkocTi obepTis

MocTynose 36inblweHHs KinbkocTi obepTia

3ynuHKa ABUryHa

VBIMKHEHHS/BUMKHEHHS MarHiTy

MpucTpiit 3axucHoro BuMKHeHHs (¥**) (PRCD) yBiMKHeHMI, KOHTPOMbHA
NaMMoYKa CBITUTLCS YEPBOHUM KOSIbOPOM.

MpucTpiit 3axucHoro BuMkHeHHs (¥**) (PRCD) BUMKHEHMI, KOHTPOMbHa
NaMrnoYKa He CBiITUTbCA.

Bupi6 3 6asoBoio i3onsLieio Ta BIAKPUTUMM CTPYMOMPOBIAHUMU
AETansMu, ki AOAATKOBO MiA’€AHAHI AO 3aXMCHOTO NpoBOAY.

3HaveHHs AiicHe ans KBM 50 auto B pyuHoMy pexxumi pobotu

(**) MoXe MicTUTH Lndpu abo nitepu
(%) Mpucrpii 3axucHoro BumkHeHHs (PRCD) moxke 6yTu nepeabayeruin B
KpaiHi, A€ BUKOPUCTOBYETbCA IHCTPYMEHT, 3rAHO 3 HaLLiOHaNbHMUMM
MpUNMUCaMK 3 OXOPOHM MpaLLi 360 3aKOHOAABYUMM MPUMUCAMU.
(Ax - Zx) MosHaueHHs ANA BHYTPIWHIX Linen
No3nayka MimHapoana Hauionanbha NoscHeHna
OAHHHUA OAHHHUA
Py W Bt CnoxuBYa NOTYXHICTb
P, W Bt KopucHa noTysHicTb
noR /min, min~", rpm, | /xsun. KinbkicTb 06epTis xonocToro xoAy
r/min (o6epTaHHs npaBopy4)
n /min, min™", rpm, | /xsun. PospaxyHKkoBa KinbKicTb 06epTis
r/min
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No3Hauka MimHapoana HauioHanbha NoAcHeHHA
OAHHHUA OAHHHUA
noy /min, min™", rpm, |/xsun. KinbkicTb 06epTis xonocToro xoAy
r/min (obepTaHHs niBopy4)
in inch AlOMM Posmip
% \ B PospaxyHkoBsa Hanpyra
f Hz My YacroTa
M. mm MM AiameTp MeTpuuHoT pisbbu
%) mm MM AjameTp Kpyrnoi 4actuHm
HM 1E o J7, Fe 400 mm MM Makc. AiameTp cBepAniHHSA y cTani A0
400 H/mm”- TBepAMit cninas (KopoHuaTi
CBEpAIIa)
HSS ][E [%) @ Fe 400 mm MM Makc. AiameTp cBepAniHHA y cTani A0

400 H/Mm” - wBKMAKOpi3anbHa cTanb
(kopoHuaTi cBepAna)

HSS IS o g7 fe400 | mm MM Makc. AlameTp cBepAniHHSA y cTani A0
400 H/mm”- wBMAKOpI3anbHa cTanb
(cnipanbHi cBepana)

mm MM Makc. MicTKicTb cBEpANMNBbHOIO NaTpoHa
mm MM AiameTp possepTKu
mm MM AiameTp 3eHKepa
kg Kr Bara sianosiaHo Ao EPTA-Procedure 01
°C °C AonycTiiMa TemnepaTypa 30BHILIHLOTO
cepeAOBULIA
L4 dB Ab PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY
Lya dB ab PieHb 3ByKOBOT NOTY)KHOCTI
Lpcoeak dB ab [MikoBui piBeHb 3ByKOBOIrO TUCKY
K. Moxunbka
a m/s? m/c? Bi6pauis y sianosiaHocTi Ao EN 62841
(cyma BeKTOpiB TPbOX HaMNpsIMKIB)
a, m/s? m/c? CepeAHe 3HaueHHS 3Ba)KEHOTO
NpUCKOpeHHsi (KOpoH4aTe CBepANeHHS)
m, s, kg, A,mm, V, |m, ¢, kr, A, MM, B, | OcHoBHi Ta noxiaHi o AuHULL MixkHapoAHOT
W, Hz, N, °C, dB, | BT, 'y, H, °C, AB, | cuctemmn oamHmup SL
min, m/s XBW., M/c
I1na Bawoi 6e3nekH. MpH3HAYEHHA eNeRTPOIHCTPYMEHTY:

_ ﬂpnllu'l'aﬁTe Bei npasuna 3 BePCTa.T ANA KOPOHYATOro CBEPAEHHA KOPOHYaTUMK
TexHiKH 6e3nerH i BHa3iBku. T2 CYUI/IbHAMMU CBEPATIaMU, ANA PO3BEPTaHHS,
HeBukoHaHHs npaeun 3 TexHiku Gesneku i BKasiBok 3€HKEpYBaHHS Ta HaPi3aHHs Pi3bOu B MaTepianax 3
MOSKe NPUIBOAUTH AO YAAPY ENEKTPUUHIM CTpyMoM, ~ HAMArHityBaHOIO MOBEPXHEIO ANsi POBOTU B 3aKPUTUX
noXexi Ta/abo BaXKKUX TPaBM. MPUMILLEHHAX 3 AOMyLLEHWUMM dipmoto FEIN
36epiraiiTe BCi NPaBHANa 3 TEXHIKK 6E3NEHM i BHAJiBHH  POOOUMMM IHCTPYMEHTaMU Ta MpUNaAAAM.

Ha Mai6yTHE. 3a HasiBHOCTI 3HAYHMX MEPELLKOA MOXINBE
noripLeHHs AKocTi po6oTH, Hamp., TUM4acoBi 3601,
TUMYacoBe MOTipLUEHHs npaLie3AaTHoCTi abo
Hane>XHUX exkcniyaTauiMHUX XapakKTepPUCTUK, ANA

He 3acTocosyiiTe Lielt €NeKTPOIHCTPYMEHT, He
NPOYMNTABLUM YBAXKHO Ta HE 3pO3YMIBLUM AaHY
iHCTpYKLitO 3 eKcnnyaTauii Ta A0AaHI «3aranbHi

BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun» (HOMep AOKyMeHTa YCYHEHHS AKX NOTPiIGHE BTPy4aHHs onepaTopa.

3 41 30 465 06 0). 36epiraniTe HazBaHi AOKYMEHTH Llei enekTponpunaa npuaAaTHU Ans ekcrinyataui
ANS MOAANbLUIOTO BUKOPUCTaHHA Ta AOAABaliTe iX A0 BIA réHepaTopis 3SMIHHOMO CTPYMY i3 AOCTaTHbOIO
€reKTPOIHCTPYMEHTY MpU MOro nepeaadi B MOTYXKHICTIO, WO BianoBiaatoTb Hopmi ISO 8528, knac
KOPUCTYBaHHs aBO NpU MPOAAXY. BUKOHaHHA G2. Lls Hopma He BUKOHYETbCS, 30KpeMa,

SIKLLO TaK 3BaHWI KoedillieHT rapMOHiK nepeeuLLlye
10 %. V pasi cymHiBiB noLiikaBTecs iHpopMmaLlieio npo
reHepaTop, sikuit Bu 3actocosyete.

3BarkalTe TaKOXK Ha YMHHI HaLLiOHamNbHi npunucu 3
OXOPOHM npaLi.
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AoTpumyiiTecs Npu LboMy iIHCTPYKLIT 3 ekcrinyaTauii i
HaLiOHanbHUX MPUMUCIB LWOAO MOHTaXyY 1
€KCrnyaTaLii reHepaTopa 3MiHHOIO CTpyMy.

BKa3iBKM 3 TEXHIKH 6e3neKu.

Mia yac podir 3i ceepAneHHA, AKi BHMaraTbh
BUHOPHCTAHHA PiAMHM, BiABOAbTE pianHy Bia po6ouoi
30HH 260 BHHOPHCTOBYHTE YNOBNOBAY ANA PiAHH. Taki
3aCTepeXHi 3aX0AM AO3BONAIOTb TPUMATH pobouy
30HY CyXOIO i 3HUXKYIOTb PU3MK YPaXKeHHs
€NeKTPUYHMUM CTPYMOM.

Min yac po6ir, HoNH pisanbHKA IHCTPYMEHT MOHe
3a4enuTH 3aX0BaHy eNEeKTPonpoBoAHy a6o BNAaCHHH
WUHYP HHUBJIEHHA, TDUMAHTE eNIEKTPOIHCTPYMEHT 32
i30/1b0BaHi PYKOATKH. 3ayenneHHs pi3aibHUM
iHCTPYMEHTOM NPOBOAKM, LLLO 3HAXOAMUTHLCA MiA
Hanpyrow, MoXKe TaKOX NMoAaTH Hanpyry Ha MeTanesi
AeTani eneKkTPOiHCTPyMEeHTa Ta MpU3BeCTU A0
YPa)KeHHS eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

Mia yac po6or 3i cBepANEHHA HOCiTb 3ac00H
iHAuBiAyanbHOro 3axucry oprauis cayxy. Lllym moxke
NOWKOAUTU CJ'I)’X.

Y pasi 3acTpAaBaHHA po6o4Oro iHCTPYMEHTa 3YNHHITb
noAayy i BHMKHITL ENEKTPOIHCTPYMEHT. [MepesipTe
FIpM‘-lMH)’ 3aCTp$IBaHH$-| " )’C)’HbTe 33CTpﬂBaHHﬂ
pobouoro iHCTpyMeHTa.

flKwo noTpi6Ho 3aHOBO YBIMKHYTH BepcTar AnA
HOPOHYATOro CBEPANEHHA, AKHA 3acCTPAr Y 3aroToBLi,
nepesipTe 3aaTHICTb Po60O4Oro iHCTPYMEHTA BiNbHO
o6epraTHea. Akuo po6ounit IHCTPYMEHT 3acTpsr, BiH
MOXXe He OGepTaTMCH, a LLle MO>Ke NMpU3BECTU AO
nepeBaHTaXKeHHs iHCTpyMeHTa abo A0 BiA’eAHaHHS
BEpCTaTa ANl KOPOHYATOrO CBEPASIEHHA BiA
3aroTOBKM.

Mia yac 3axpinneHHA cBEpANUNbHOI CTAHHHH Ha
3aroToBLUi 32 10NOMOrOH0 BaKYYMHOI NAIHTH CRiAKYATE
3a THM, W06 noBepxHA Gyna rnaaKa, YkceTa i He
nopucra. He 3aHpinnioiite cBepANHNbHY CTAHHHY HAa
namiHOBaHHX MOBEPXHAX, HANP., HA NAWTUI i NOKPUTTAX
3 KOMNO3HTHHX MaTepianis. AKLLO NoBepxHs
3aroTOBKU He € MNMaAKolo, piBHOIO abo AOCTaTHbO
3aKpiNneHoto, BaKyyMHa MrnTa MOXKe BiA'€AHATUCS BiA
3aroToBKHU

Nepen BHHoOHaHHAM a6o nia yac ceepANiHHA
nepexoHaHTecs, WO BaKyyM AOCTaTHIN. AKLio Bakyym
HEAOCTATHIN, BaKyYMHa MIMTa MOXKE BiA'€EAHATUCSA BiA
3aroToBKU.

Hikonu He BHHOHYHTE po6oTH 3i cBepANiHHA HaA
rONI0BOKO i Y CTIHAX, AKLLO MALUHHA 3aKPiNNeHa nuwe 3a
AONOMOTO0 BAKYYMHOI NJIHTH. VY pasi BTpaTh Bakyymy
BaKyyMHa nnurta BiA’€AH)’€TbC$| BiA 3arOTOBKM.

Mia yac cBepAniHHA KPi3b CTiHK a6o cTento
nepeKoHaHTecs, WO NAHK i po6oya 30Ha 3
NPOTHNEHHOTo 60Ky 3axHweHi. CeepAnunbHa KOpoHKa
MO>XXe MPONTH Kpi3b BUCBEPANEHUI OTBIp i
BMCBepAJ‘IEHMﬁ KEepH MO>Xe BUMNacTU 3 NPOTUNIEXXHOIo
60Ky.

He BMKOpHCTOBY#TE LEH IHCTPYMEHT HaA roNoBoK 3
NiABEAEHHAM PiAUHHK. [MoTpannaHHA piAuHYU B

€MEeKTPOIHCTPYMEHT MIABMLLYE PU3UK YPaXKEeHHS
€r1IeKTPUYHHUM CTPYMOM.

Mpy1 NowHoOAKEHHAX HEeraHHo BianaiTe
€JIEHTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT ANA 3aMiHH 3aXHCHOIO
WwInaHra AnA NPOBOAKHK. MMOLWKOANKEHMUIM 3aXUCHUIA
wnaHr aAna FIPOBOAKM MOXKe CI'IPM"IMHMTVI
neperpiBaHHsA enekTPOIHCTpPyMeHTa.

Cneuudiuni BKa3iBKH 3 TEXHiKH 6e3NeKH.

BxKopucTOBYHTE 3aXHCHE cnopaAHeHHs. Basraiite B
3aNenHOCTi BiAA BHKOPHCTAHHA MacKy AndA 06n1yus aéo
3axucHi OKynApH. BaaranTe HaBYWHUKH. [Mia vac
po60oTH BASITaTe 3aXMCHI OKYNSpH, LLO
3a6e3neyyBanu 6 3aXMCT OYen BiA YAaCTUHOK, LLO
pO3niTaloTbCA AOBKOMA. TPUBANUIA CUNBHUI WYM
MOXe I'IPM3BeCTl4 AO BTPaTM CJ'I)’X)’.

He TopxaWTecA rocTpux KpaiB KOpoHYaToro ceepana.
IcHye HeGe3neKa nopaHeHHs.

IInA 3ano6iraHHAa TpaBMam nepesipaiTe nepen
novaTHom po6it KopoHuate cBepano. BukopucToByiiTe
NHLe HenowKoAHeHi, HeaedopmoBaHi KopoHuari
ceepana. MowkoaxeHi abo AepopMoBaHi KOpOHYaTi
CBepAJ‘Ia MO)K)’Tb I'IPM3BeCTl4 AO BaXXKUX TpaBM.

Mepea neplIHM BHKOPHCTAHHAM: MOHTYHTE Ha
eNIeKTPOIHCTPYMEHTi 3aXMCT BiZl AOTHKY.

3aBHAH 3aKPINNIOATE eNEeKTPOIHCTPYMEeHT
AOAAHHUM CTAKHHM pemeHeM. Ocobnueo Ha
HaxuneHin abo HepiBHI NoBepxHi icHye
Hebe3reKa nepeBepTaHHS He3aKpinneHoro
€NeKTPOIHCTPYMeHTa.

Mip yac po6it Haa ronoBolo CNiAKyHTE 3a NPEAMETaMH,
10 NaAaoTh, Hanp., BHCBEPANEHHMH KepHaMH i
CTPYHKOIO.

BuxoHyHTE po6OTH Ha BEPTHHANbHUX GyAiBENbHHUX
KOHCTPYHUiAX a60 y BHCAYOMY nonoxeHHi 6e3
BHHOPHCTAHHA 6ayHa 3 OX0NOAMYBaNbHOK PiAAMHOID.
3acToCoBYITE B LIbOMY BUMAaAKY OXOMOAXYBarbHy
PiAVHY y BUIMAAI cnpeto. BHacniaok MPOHUKHEHHSA B
€MeKTPOIHCTPYMEHT PiAMHM BUHMKaE Hebe3neka
YPaXKeHHSI eNneKTpU4HMUM CTPYMOM.

YHHKa#lTe TOPKaHHA BHCBEP/ASIEHOTO HepHa, Wo
ABTOMATHYHO BHULUTOBXYETbCA LEHTPYBAJIbHOKO
ONpaBHOK NicnA 3aKiHYeHHA po6oyoi onepauii.
TopKaHHs AO rapsidoro abo naAaloHoro KepHa Moxe
npusBecTn Ao TinecHMx YLWKOAXEeHb.

Niaxniovaiite enexTponpunaa nNuwe A0 WTENCENbHHX
PO3ETOH i3 3aXHCHHM KOHTAKTOM, BHKOHAHHM
BiANOBIAHO A0 NpUNKciB. BHKopHETOBYHTE NHILE
HEnoWHKOAMEH] WWHYPH HHUBNEHHA Ta NOAOBHYBaui i3
3aXHCHHM KOHTAHTOM, fIKi perynapHo nepesipAOTLCA.
3aXMCHUIA NPOBIAHUK i3 PO3PUBOM MOXKe NPU3BECTH
AO YParKeHHS eNeKTPUYHMUM CTPYMOM.

LLlo6 3ano6irT nopaHeHHAM, 3aBH AW TPHMaHTE CBOT
PYHH, OAAT i T. N. NOAANI BiZi CTPYMHH, LWL0 06epTaeThCA.
CTpy>KKa MOXe CPUYUHUTH MOPaHEHHS. 3aBXAM
BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCT BiA AOTHUKY.

He npo6y#Te BUTArTH po6OYHI IHCTPYMEHT, AKLLO BiH We
o6epraeTbea. Lle Moxe Npu3BecTn A0 TAXKKMX
TiNeCHUX YLKOAXKEHb.
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3BepraiiTe yBary Ha NPUX0BaHy ENEKTPONPOBOAHKY,
ra3onposoaH Ta BOAONPOBOAH. [epea nouaTkom
poboTu nepesipTe 30Hy po6oTH, Hanp., 32
AOMNOMOrolo MeTasnollyKa4a.

He o6po6naiite matepiany, WO MiCTATb MarHiM. lcHye
Hebesneka Noxexi.

He o6po6naite CFK (nnacTtmacu nocunexi Byrneuesum
BOJNIOKHOM) i He 06po6nAiiTe MaTepiany, Wo MiCTATL
as6ecr. LLi matepianu BBaXKaloTbCsl KaHLLEPOreHHUMMU.

3a60poHAETLCA 3aHPINNIOBATH HA ENEKTPOIHCTPYMEHTI
Ta6yNHYKHK Ta NO3HAYKK 32 AONOMOrOH0 FBHHTIB a60
3aKHnenoH. MowkoakeHa izonauis He 3aXMLLAE BiA
)’pa)KeHHSI e]'IeKpr-IHMM CTP)’MOM. TaGJ‘IMHKM Tpe6a
npmxnerosam.

He nepeHaBaHTamiyHTe ENERTPOIHCTPYMEHT a6o HeHc
Aans 36epiraHHA i He BHHOPUCTOBYHTE iX B AKOCTI
Apa6uHK a60 PHLITOBAHHA. SKLLO NepeBaHTAXKUTK
€neKTPOIHCTPYMeHT abo Keiic Ans 36epiraHHs abo
BCTAaTU Ha HUX, L& MOXXe I'IPMBBeCTM AO 3MiLIJ,eHHR
LLeHTPY Baru yropy i nepesepTaHHA
€eneKTpOoIiHCTPyMeHTa abo Keitca Ans 36epiraHHs.

He BHHOpHCTOBYiTE NpUnaaan, ke e 6yno
CHOHCTpyHoBaHe BHPOOHHHOM ENeKTPOiHCTPYMEHTY
came AN AAHOTO eNIKTPOIHCTPYMEHTY a6o Ha
3acTOCYBaHHA AKOrO HEeMaE A03B0NY BUPOOHHKA. Cama
NULLIE MOXNUBICTb 3aKpinneHHs NpunaaAs Ha Bawomy
€NeKTPOIHCTPYMEHTI He € rapaHTieio ioro 6esneyHol
eKcnnyaTauii.

PerynapHo ouHwaiTe BEHTHNALIAHI WiNHHKW
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY HEMETaNeBHMH THCTPYMEHTaMH.
BeHTMJ‘IFlTOp ABMF)’Ha 3aT;|rye nun . KOPI'I)’C. Cm'lee
HaKOMU4eHHsA MeTaneBoro nuny MOXKe I'IPM3BeCTVI AO
€neKTpUYHOI HebesneKku.

NMepen 36epiranHam: Budmits npunapan.

36epiraiite enexTPoiHCTPYMeHT nuwe y dytnapi aéo B
ynaKosui.

Mepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY nepesipTe WHyp
MUBJIEHHA Ta WITENCeNb Ha NPeAMET NOLKOAMEHb.

3aBH AU EHCTNyaTyiHTe eNexTPoiHCTPYMEHT pa3oMm 3
NPUCTPOEM 3aXHCHOTO BUMKHEHHA (***) (PRCD).
Mepea noyatHom pobir 3aBHAH nepesipAlTe
CNpaBHICTb NPUCTPOO 3aXHCHOIO BHMKHEHHA (***)
(PRCD) (aws. crop. 59).

Bi6pauia pynu

3a3HayeHuni B LIMX BKa3iBKax piBeHb Bibpawl
BMMIPIOBABCS 32 MPOLLEAYPOIO, BU3HAYEHOIO B

EN 62841; Heto MOXHa KOpUCTyBaTUCA ANs
nopiBHAHHA npunaaie. Llicto umdporo MoxHa
KOPUCTYBaTUCA TaKOX i ANl NOMNePeAHbOT OLIHKM
BiOPALIMHOrO HaBaHTAXKEHHSI.

3a3HayeHuit piBeHb BiGPaLLil CTOCYETbCS FOMOBHUX
pobiT, Ha sIKi pO3pax0OBaHMit eNeKTPOIHCTPYMEHT.
OAHaK Npu 3acTOCyBaHHi €NEKTPOIHCTPYMEHTY Anst
iHWMX pobiT, poboTi 3 iHLWKUMK pobounmm
iHCTpyMeHTaMu a60 Npu HEAOCTaTHLOMY TEXHIYHOMY
ob6cnyroByBaHHI piBeHb BiGpaLLii MoXe By TH iHLIMM.
Lle mo>ke 3Ha4HO 36inbluMTY BibpaLiitHe
HaBaHTaXXeHHsl MPOTArOM BCbOro Yacy poboTu.

Ans TouHOI OUiHKKM Bi6pau,il71Horo HaBaHTaXKeHHSA
Tpeba ypaxoByBaTH TakoX i iHTepBanu, Konu npunaa
BUMKHYTMI aBO KOMM BiH XOU i YBIMKHYTUIA, ane He
BUKOPMCTOBYETbCA. Lle MoXXe 3HauHO 3MeHLINTY
BiGpaLLiliHe HaBaHTa)XeHHS NMPOTAIOM BCbOTO Yacy
pobotu.

BusHauTe A0AaTKOBI 3ax0AM 6e3neKn ANs 3aXUCTY BiA
BiGpaLyii MpaLLiolo4oro 3 iHCTPYMEHTOM, K Hanp.:
TeXHi4He 06CcnyroByBaHHs €NeKTPOIHCTPYMEHTY i
poboumX IHCTPYMEHTIB, TPUMaHHSA pyK y Tenni,
opraHisauis pobounx npouiecie.

BrasiBKM 3 eKcnnyarauir.

BuKopucTOBYITE B IKOCTI OXONOAXYBaNbHOI PiAMHM
NULLIE MaCTUITbHO-OXONOAMXYBasbHY eMynbcito (Macno
B BOAI).

BuKoHyiMTe BKa3iBKM BUPOGHMKA LLLOAO
OXONMOAXYBaNbHOT PiAMHU.

CniaKyiiTe 3a TUM, 1106 NOBEPXHS AMNsl BCTAHOBIEHHS
MarHiTHol n’saTu 6yna pieHolo, YMcTolo Ta 6e3 ipXi i
nboAy. Buaanite nak, wnaknieky Ta iHwWi MaTepianu.
3anobiraiiTe yTBOpEHHIO MPOMIXKKIB Mi>XK MarHiTHOIO
M’ATOIO | MOBEPXHEIO ANs BCTaHOBMEHHs. Mpomixok
3MEHLUYE MarHiTHy cuny.

He BMKOpUCTOBYIMTE LIIO MalLMHY Ha rapa4mx
NOBEPXHAX, OCKINbKK Lie MOXXe NpU3BECTU AO
TPUBANOro 3MeHLWeHHs MarHiTHOI cunu.

BuKopucToByiiTe 3aBXAM MiA Yac poboTH ONOpHY

MarHiTy n’aTy i CniAKyiTe 32 AOCTaTHBLOIO MarHiTHOIO

cunoio:

= SKwo 3eneHa KHOMKa Ha NaHeni ynpasniHHs
CBITUTbCA 6e3nepepBHO, yTPUMYIOHOT CUNU MarHIiTy
AOCTaTHbO i 3 MALLMHOIO MO>KHa MpaLoBaTH 3
pyuHo0 a60 aBTOMaTHYHOK NMOAAYEl0.

= Skuwo kHonka MarHit Ha naHeni ynpaeniHHs Murae,
YTPUMYIOUOT CUNU MarHiTy, MOXXIIMBO,
HEAOCTaTHbO i 3 MawKHolo Tpeba npautosaTh B
PYYHOMY pPEHUMi i3 3MEHLUIEHHM 3YCHNNAM noaavi.
B Takomy Bunaaky KBM 50 auto He moxHa
BMMKATH B aBTOMATUYHUM PEXMM.

Mpu poboTax 3 HeMarHiTHUMKU MaTepianamm NoTpi6Ho
3aCTOCOBYBATH BIAMOBIAHI KPINUIbHI NPUCTPOI, WO
nocravatotbes komnanieto FEIN B skocTi npunaaas,
Hanp., BaKyyMHy NiuTy abo NpUCTpili ANsi CBePATIEHHS
Tpy6. AoTpuMyiiTeCh NpY LibOMY BiAMOBIAHMX
IHCTpYKUIM 3 ekcnnyaTauii.

Mpu poboTax Ha cTanesBnx MaTepianax i3 TOBLUMHOIO
Matepiany meHue 12 MM Ans 3a6e3neyeHHs MarHiTHoT
cunu Tpeba NIACUNIUTY 3aroTOBKY AOAATKOBOIO
CTaneBsoio NAMTOl.

MarHiTHa N’aTa KOHTPOMIOETLCA AATHUKOM CUMU
CTpyMy. SIKLLO MarHiTHa N’ATa MOLWKOAXKEHa, ABUIyH
He 3arnycKaeTbCs.

lMpu nepesaHTaxeHHI ABUTYH aBTOMaTUYHO
3YNMUHSETLCSA, MOTO NOTPIGHO 3HOBY 3aMyCTUTK.
3aBXAM BUKOPUCTOBYITe NuLLe HeobXiAHy cuny
noAavi. 3aHaATO BUCOKaA CUMa MOAAYi MOXKe NPU3BECTU
AO MONIOMKM 3MiHHOTO po6o4oro iHCTpyMeHTa i
BTPaTU MarHiTHOI cunu.
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AKWo Npu yBIMKHEHOMY ABWIYHi MoAaqa Harpyru
repepeanacs, 3aXuMcHa cxema 3arnobirae NoBTopHOMy
CaMOBINbHOMY 3arycKy ABUIyHa. 3HOBY YBIMKHIiTb

ABUTYH.
MepemukaiiTe Nepeaadi nuLLe B CTaHi cCnokoio abo B
CTaHi iHepLLiitHOro BUGIry ABUryHa.
KinbkicTb 06epTis, o 6yna HanawToBaHa OCTaHHLOTO
pasy, aBToMaTu4HO 36epiraeTbes y nam’ati (Memory
Function). LLLo6 3anycTuTu eneKTpOIHCTPyMeHT 3
KinbKicTio 0bepTis, Wo 6yna HanawToBaHa
OCTaHHbOTO pasy, HaTUCHITb | yTPUMY T HaTUCHY TOIO
KHOMKY i3 cmeonom [l i NOTiM HATUCHITb KHOMKY i3
cumeonom QY .
He 3ynuHsiiTe ABUTyH MiA Yac cBepANeHHs.
BuiimaiiTe kopoHYaTe cBepAMO 3 OTBOPY NuLLE MpK
Npauioo4oMy ABUrYHi.
AKLLO KOpOHYaTe CBEPAIIO 3aCTpPArNO B MaTepiarni,
3YMUHITL ABUTYH | 06epeXKHO BUKPYTITb CBEPATIO
NPOTU CTPINKM FOAMHHMKA.
Micns koxHol onepauii ceepAneHHs BuaansiiTe
CTPY>KKY | BUCBEPANIEHUI KepH.

He 6epiTbcs ronoio pyKoto 3a CTPYKKY. 3aBXAM
0 KOPUCTYMTECA ra4KoM AN CTPY>KKM

(6 4201 001 00 0).

Hebe3neka obnikaHHs! MNoBepxHs MarHiTy
0 MOXKe Ay>Ke CMITbHO HarpiBaTucs. He 6epinca

ronoto PyKoko 3a MarHiT.
Mia vac 3amiHu CBEPA/Ia He MOLKOAbTE MOro pisanbHi
KPOMKMU.
[Npu KopoHu4aTOMy cBepANeHHi LWapyBaToro matepiany
BUAANANTE MiCNA KOXHOMO NPOCBEPAIEHOrO Lapy
KEPH i CTPYXKY.
He kopucTyitTecs BepcTaToM Anst KOPOHYaTOro
CBEPAJIEHHS 3 MOLUKOAXEHOIO CUCTEMOIO
oxonoaxeHHs. HOMHOro pasy nepea BHKOPHCTaHHAM
nepesipsANTe WNaHIM Ha rePMETUYHICTb Ta BIACY THICTb
TPilMH. 3axuwanTte eneKTPUYHI AeTarni BiA
NOTPan/isiHHA B HUX PIAUHU.
KBM 50 auto: He BuKkopucToByiiTe aBTOMaTUUHY
rnoAady npu cnipanbHOMy CBEPASEHHI, 3eHKYBaHHi,
Hapi3aHHi pi3bbu i poscBepAneHHi.
BepcTat KonoHkoBoro 6ypiHHs KBM 50 auto
posnisHae nponom. lMicns 3akiHueHHs 6ypiHHSA CTaHOK
pO3ni3Ha€e NpOsoM i ABUIyH aBTOMaTU4HO
MOBEPTAETLCA B CBOE BUXIAHE MOMOXKEHHS. ABUryH
BUMMKAETLCA NULLE Y BUXIAHOMY MOMOXEHHI.
Mpuctpii 3axucHoro BUMKHeHHa (***) (PRCD)
(awus. crop. 9)
MpucTpiit 3axucHoro BumkHeHHs (PRCD) cneuianbHo
NpU3HaYeHUn ANs 3aXUCTY KOPUCTYBaYa, OTke He
BUKOPUCTOBYMTE MOrO B AKOCTi BUMMUKaYa.
Akwo npucTpii 3axmcHoro sumkHerHst (PRCD)
MOLUKOAXEHUHI, Harp., Yepe3 KOHTaKT 3 BOAOIO,
6inblue He BUKOPUCTOBYITE OrO.
MpUCTpiit 3aXMCHOrO BUMKHEHHS MOTPIGHMI ANs
3aXMCTy onepaTopa eNeKTPOiHCTPyMeHTa Bia
YPaXKeHHs eneKTpUYHUM cTpyMoM. VY pasi Biacy THOCTI
HernonapoK y poboTi KOHTponbHa namno4ka
NPUCTPOIO 3aXMCHOFO BUMKHEHHS CBITUTbCA
YePBOHWUM KOSbOPOM.

lMepesipTe nepea novaTtkom poboTu dyHKLIOHANbHY
3AATHICTb MPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHS:

1. BcTpoMmiTb WiTencenb NpUCTPOIO 3aXUCHOTO
BUMKHEHHS B PO3€TKY.

2. HatucHiTb kHonky RESET. KoHTponbHa namnovka
Ha MPUCTPOI 3aXUCHOIO BUMKHEHHSA CBITUTbCA
4EPBOHUM KOJbOPOM.

3. Butarnite wrencens 3 poseTku. YepsoHa
KOHTPOIbHA NTamMro4Ka racHe.

4. MNoeTopiTb onepaui 1 Ta 2.

5. HatucHitb kKHonKy TEST, 4epBoHa KOHTpOnbHa
namnouKa racHe. AKLLO YepBOHA KOHTPOMbHA
NaMMoYKa He racHe, He BMMKalTe MaluHy. Y Takomy
pasi 3BepHiTbCA AO CEpPBICHOT Cry>K6u.

6. HatucHiTb kHonky RESET. Akwio yepBoHa
KOHTPOJIbHA NaMMoYKa CBITUTbCA YepPBOHUM
KOTbOPOM, eNeKTPOIHCTPYMEHT MOXHa BMMKATU.

He BHHOpPHCTOBYHTE NPHCTPii 3aXMCHOT0 BHMHHEHHA
ANA YBiIMKHEHHA | BHMKHEHHA eNeKTPOiHCTPYMEeHTa.

PemoHT Ta cepsicHi nocnyru.

B ekcTpemanbHMX ymoBax 3acToCyBaHHS
Ansi o6pobKuM MeTanies ycepeAmHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXKe OCiAaTH
enekTponposiaHWi nun. Lle Moxe nosHauntucs Ha
3aXMCHIiN i3onauii enekTponpunaay. HYacro
NpoAyBaiTe BHYTPILLIHI YaCTUHU IHCTPYMEHTY Yepe3
BeHTUNALINMHI LWINWMHM CyXMUM Ta HEXXUPHUM
CTUCHEHWUM MOBITPAM.

BiaHOBRIONTE HaNiNKyM i NonepeAXeHHs Ha
€NeKTPOIHCTPYMeHT y pasi iXHbOro CTapiHHs abo
3HOLLEHHS.

Yepes Aekinbka roaMH ekcrinyaradii 3asop y
HanpsIMHIN, LLO MaE BUrNAA NaCcTiBYMHOrO XBOCTA,
MoxKe 36inbwmnTucs. BHacniAoK Lboro ABUryH Modxe
MMMOBIfNIbHO COBaTUCA Y3AOBXK HamnpAMHOT Y BUrNAA|
nacTiBYMHOrO XBOCTa. Y aBTOMaTUYHOMY pexxumi ue
MO>Ke NpU3BecTU AC 36018 aBTOMAaTUHHOIO
3BOPOTHOrO X0AY. Y LIbOMY BUMAAKY MIATATHITL
BiAMOBIAHUM YMHOM BCi pi3b603i LUTM¢T14 Ha
HanpsAMHIN y BUrMAAl NacTiBYMHOrO XBOCTA, LLO6
ABUIYH MO>Ha Byno nerko nepecysaTu Bpy'Hy, arne
BiH He coBascsi MMMoBori (AmB. cTop. 19).

V pasi NOWKOAXEHHS MEpPeXXHOrOo LWHYypa
€MeKTPOIHCTPYMEHTa LHYP MOBUHEH 3aMiHUTK
BUPOBHUK ab0 1 1Oro NpeACTaBHUK.

Bupobu, siki KoHTakTyBanu 3 a3becTom, He MOXHa
BiAAABATM B PEMOHT. YTunisynte 336p)’AHeHi
a36ecToM BUPOGY BiAMOBIAHO AO YMHHMX
HaLiOHanbHMX NPUMMCIB CTOCOBHO yTUAi3auil
BiAXOA|B, LLLO MicTATb a36ecT.

AKTyanbHUWI Nepenik 3an4acTH A0 LibOro
€NeKTPOIHCTPyMeHTy Bu 3HaltaeTe B IHTepHeTi 32
aapecoto: www.fein.com.

BukopucTOBY#Te NuLLe opuriHanbHi 3anacHi YacTUHM.
3a Heo6xiaHicTio BW MoneTe caMOCTIHHO 3aMIHHTH
HacTynHi perani:

poboui iHCTpyMeHTH, 6aHOK ANl OXOMOAXKYBaNbHON
PiAVMHM, 3aXMCT BiA AOTUKY
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lapanrin.

rapaHTia Ha BMpi6 HaAQETbCS BIiAMOBIAHO AO
3aKOHOAABYMX Mpasun KpaiHu 36yTy. Kpim Lporo,
¢ipma FEIN Hapae 3aBoACbKy rapaHTiilo BiANOBIAHO AO
rapaHTiIMHOro TanoHa BUPOBHMKa.

Mosnueo, wo B obcar nocrasku Baworo
€NeKTPOIHCTPYMEHTY BXOAUTb He Bce onuncaHe abo
306pakeHe B AaHIM IHCTPYKLT 3 ekcrninyaTauii
NpUNaAAs.

JasBa npo BiANOBiAHICTD.

RAexnapauin CE aAie nuwe Ans kpait €sponeiicbkoro
coto3y Ta EFTA (EeponeiicbKol acouiaLii BinbHOT
TOPriBAi) i NuLe ANs BUPOBIB, MpU3HAYEHUX ANS
puHky €C abo EFTA. MMicns 3anycky Bupoby B obir Ha
putky €C 3Hak UKCA BTpayae YMHHICTb.
Aexnapauin UKCA aic nuwe ans puHky Benukor
Bputanii (Anrnii, Yenbcy i LLloTnanaii) i nuwe ans
BUPOGiB, NpU3HA4YeHNX ANs pUHKY Benunkoi BpuTanii.
Micns 3anycky Bupo6y Ha puHKy Benukoi BpuTanit
3Hak CE BTpayae 4mHHicTb.

®ipma FEIN 3asBnse nia csoto ocobucty
BIAMOBIAANBLHICTD, WO Lieit BUPI6 BiANOBIAAE YNHHUM
NpUMNMcam, BUKNAAEHUM Ha OCTaHHIN CTOPIHL L€l
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTaui.

TexHiuHa AokymeHTauis: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

JaxHCT HaBHOJNHLUHLOIO CepeaoBHLLA,
yTunisauis.
YnakoBKy, BiANpaLbOBaHi €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta

MPUNaAAS MOTPIGHO yTUNI3yBaTH €KOMOTIYHO YUCTUM
cnocobom.



Ilpenon Ha OPUrHHANHaTa HHCTPYKLUHUA 32 EKCnoaTauuAa.

W3non3saHH CHMBOJH, CbKPALLEHHA U TEPMHHH.

CumBon, 03HauyeHue
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HenpemeHHO npoueTeTe BCUUKM BKIIOYEHM B OKOMIMIIEKTOBKATA Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa AOKYMEHTH, KATO PbKOBOACTBO 3a eKCrnoaTaums u
obuiM yKasaHus 3a 6esonacHa paboTa.

CrieaBaiiTe yKa3aHMATa Ha TEKCTa, pecri. pUrypute B CbCceACTBO!

CrieaBaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecri. pUrypute B CbCeACTBO!

MpeAn Aa M3BLPLUMTE TasK CTbMKA U3BAAETE LLENCeNa OT KOHTaKTa. B
NPOTUBEH Cryyait CbLLLECTBYBAa ONACHOCT OT HapaHsiBaHe MpU HEBOMHO
BK/MIOYBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

PaboTeTe c npeanasHu oumna.

PaboTeTe c Wwymosarnywmtenu (aHTUPOHM).

He AonupaiiTe BbpTALLMTE Ce AETAWNM Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BHuMaBaiiTe 32 ocTpUTe pb6OBa Ha PAGOTHUTE UHCTPYMEHTH, Harp.
OCTPUETO Ha HOXOBE.

OnacHocT oT noaxnb3saHe!

OnacHocT oT npuwuneae!

BHumagaiTe 3a napawm npeametn!

lopelua nosbpxHocT!

OnacHocT oT npeo6pbluaHe!

3akpeneTe KonaHa!

3abpaHsBa ce AoKOCBaHeTO!

O6u, 3a6paHsBaLy, cumeorn. Toea AeiicTeue e 3abpaHeHo.

YaocToBepsiBa CbOTBETCTBUETO Ha €NIEKTPOMHCTPYMEHTa Ha AUPEKTMBU
Ha EBponeiickus cbios.

Y AocToBepsiBa CbOTBETCTBUETO Ha €NIeKTPOUHCTPYMEHTA HAa AUPEKTUBUTE
Ha Benukobputanus (AHrnus, Yenc, Lotnanaus).

Tosu 3HaK YKa3Ba Bb3MO>KHa OMacHa CUTyaLUA, KOATO MOXKe Aa
NpeAn3BMKa TEXXKWU TpaBMU UMK CMbBPT.

AMOpPTU3MPaHUN ENEKTPOUHCTPYMEHTU U APYTU ENTEKTPOHHU U
eneKTPUYECcKU NPOAYKTU TpsbBa Aa 6bAAT CbOUpPaHM OTAEMNHO OT
6UTOBUTE OTMAABLIM U A2 ObAAT NpeAaBaHM 3a BTOpPUYHA NpepaboTka Ha
CbABPKALLMTE Ce B TAX CypPOBUHU.

1. MNpeaaeka/2. Npeaaeka
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CumBon, 03HayeHue

MeTuuk

CromaHa

Hucka CKOPOCT Ha BbpTEHE

%@"\. %7‘ . gf

Bucoka CKOPOCT Ha BbpTeHe

AOCTaT'b‘-‘IHa CUNa Ha 3axBallaHe Ha MarHMTHaTa cuna

)|l

MarHuTHaTa cuna Ha 3axBallaHe He € AOCTaTb4Ha

OTBOpLT 32 TEHHOCT OTBOPEH.

OTBOpLT 3a TEHHOCT 3aTBOPEH.

CTapTMPaHe Ha I'IpO6MBaLLl,Mﬂ €NneKTpoABUraTen. BpreHe HaAACHO

CnupaHe Ha enekTpoaBuraTens

CrapTupaHe Ha npobuBaluus enekTpoaguraten. BopteHe HaascHo

CrapTupaHe Ha Npo6uMBaLLMSA ENEKTPOABUrATEN B UMIYTICEH PEXMM.
Mocoka Ha BbpTeHe HaAACHO

HamansisaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHE Ha CTbMKKU

yBenmanaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTe€He Ha CTeneHn

CI'IMPaHe Ha eneKTpoABuraTensa

BkntouBaHe/u3KnOUYBaHE Ha MarHUTa

AedexTHoTOKOBaTa 3awmTa (¥#%) PRCD e BKNtOUeHa, KOHTPONHATa Namna
CBETU YepBeHO.

AedexTHoTOKOBaTA 3awmTa (¥**) PRCD e usknioueHa, KOHTponHata
namna He ceeTu.

nPOA)’KT c 6a3oBa usonaumsa u CBbP3aHU KbM 3aLLUTHUA NMPOBOAHUK Ha
Mpée>KaTa TOKOMpoOBE>KAALLM €N1IEMEHTU, KOUTO MOraT Aa 6baat AOMpPEHN.

CroitHocTTa ce oTHacsa 3a KBM 50 auto B pbyeH pexxum

MOXEe A3 CbABP>Ka LMpU Mnn GyKsu

Bb3 0cHOBa Ha HaLMoOHanHaTa HopMaTUBHa ypeA6a no 6e3onacHoOCT Ha
TPYAa UNK Ha 3aKOHOBM pasnopeAbu sedekTHoToKoBaTa 3awmTa (PRCD)
MOJXXe Aa Ce AOCTaBs U B CTpaHaTa Ha BHOCUTens.

(Ax - Zx) O603HayeHWe 3a BbTPELLHU Lienu

Cumson MemaynapoaHo Hauwonanuo MNosAcHeHue
03HauyeHHe 03HauyeHHe

Py W W KoHcymmnpaHa mowHocTt

P, W W MonesHa mouwHocT

nor /min, min™!, rpm, | /min CKopocT Ha BbpTeHe Ha npaseH XoA
r/min (BbpTEHE HAASCHO)
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CumBon MeniayHapoaHo Hauuonanuo NoAcHeHne
03HauyeHHe 03HauyeHHe
n /min, min, rpm, |/min M3mepeHa ckopocT Ha BbpTeHe
r/min
no /min, min, rpm, |/min CKopocT Ha BbpTeHe Ha MpaseH XoA
r/min (BbpTEHE Hansiso)
in inch MHY pasmep
U \ \ HomuHanHo HanpexxeHue
f Hz Hz YectoTa
M.. mm mm Pasmep, MeTpuyHa pesba
%) mm mm AvameTbp Ha Kpbrbn AeTain
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Makc. AMamMeTbp Ha QTBOp B CTOMaHa C
saKkocT Ao 400 N/mm? - TebpAa crinag (Kyxu
cBpeAna)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Makc. AnameTbp Ha OTBOp B CTOMaHa C

saKkocT A0 400 N/mm?2— 6bpaopesHa
cToMaHa (Kyxu cBpeAsna)

HSS 9 @ g7 Fe400 | mm mm

Makc. AMameTbp Ha OTBOp B CTOMaHa C
akocT Ao 400 N/mm“- 6bp3opesHa
cToMmaHa (cnuparnHu cepeasia)

mm mm Makc. KanaumuTeT Ha MaTPOHHMKa

mm mm AwnameTbp Ha paiibep

mm mm AvameTbp Ha 3eHKep

kg kg Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01

°C °C AOMyCTMMa OKOJIHA TeMnepaTypa

dB dB PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HansraHe

dB dB PaBHMLLe Ha MOLHOCTTa Ha 3BYKa

dB dB MnKoBO paBHULLE Ha 3ByKOBOTO HansraHe
HeonpeaeneHoct

m/s? m/s? leHepupaHm BubpaLmm cornacHo EN 62841
(BeKTOpHa Cyma Mo TpuTe HarnpasneHus)

a, m/s? m/s? CpeAHO HMBO Ha BMGpaLmmTe (NpobueaHe ¢

KYXU CnUpanHu cBpeAna)

m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A,
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N,
min, m/s min, m/s

mm, V, | OCHOBHU 1 NPOU3BOAHU EAUHULIM OT
°C, dB, | MexkAyHapoaAHaTa cucTeMa 3a MepHM
eanHuum Sl

J3a Bawara curypHocr.
_ Mpoyerere BCHUKH YHa3aHHA 32
G6esonacHa pa6ora 4 3a pa6ora ¢
EJIEKTPOMHCTPYMEHTA. [Mponycku Npu cnassaHeTo Ha
yKasaHusTa 3a 6e3onacHa paboTa 1 3a paboTa ¢
€NTEKTPOUHCTPYMEHTA MOraT Aa NPEeAU3BUKAT TOKOB
yAap, Noxap uU/Unu TeXKn TPaBMU.
CnxpaHnBaiiTe BCHYKH YHa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6ora
M 3a pa6oTa C eNneKTPOHHCTPYMEHTA 32 NON3BaHE B
6uaewe.
He usnonssaiiTe TO31 eNeKTPOUHCTPYMEHT,
npeAM BHUMATENHO Aa npoqueTe U HaNbJTHO Aa
pasbepeTe TOBa PbKOBOACTBO 32 EKCroaTaums,
KakTo 1 npunoxenute «O6LIM yKasaHMs 32
6e3omnacHa paboTa» (Homep Ha ny6nukauus

3 41 30 465 06 0). CoxpaHsBaiiTe MocoyeHUTe
MaTepuarnu 3a non3ssaHe No-KbCHO M Npu NpoAaxba Ha
€rIeKTPOUHCTPYMEHTA UMK KOraTo ro Aagare 3a
ron3ssaHe oT APy N1La M1 MpeAaBaiTe 3aeAHO C
Hero.

CbbnioaaBaiTe CbLLO BarIMAHUTE HALlMOHAMHM
pasnopeAbu nNo oxpaHa Ha TpyAa.

MpeaHasHayeHHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa:
MalunHa 3a npobuBaHe B 3aKPUTU MOMELLLEHUS C KyXU
1 06MKHOBEHU CBPeAna, 3a paibepoBaHe,
3eHKepoBaHe M Hapsi3BaHe Ha pe3ba B MaTepuanu ¢
¢$epomMarHMTHa NOBLPXHOCT C AOMyCHaTUTe OT pupMa
FEIN paboTHM MHCTPYMEHTU 1 AOMBAHUTENHU
npucriocobnexus.
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B cpeaa ¢ NOBMILEHO HMBO Ha CMYLLLEHUS € Bb3MOXHO
BrOLUABaHE Ha KA4ECTBOTO Ha paboTa, Harp. BpeMEHHM
NPeKbCBaHUS, BPEMEHHM CMYLLLEHUS BbB
bYHKLMOHANHOCTTa MMM MOBEAEHUETO Ha MalLMHaTa,
33 YUMETO OTCTpaHsBaHe e HEOBXOAMMA HamecaTa Ha
oneparop.

To3u eneKTPOUHCTPYMEHT € MPOEKTUPaH CbLLO U Ad
6bAe 3aXpaHBaH OT reHepaTopy Ha MPOMEHITUB TOK C
AOCTaTb4Ha MOLLHOCT, KOMTO CbOTBETCTBAT Ha
craHaapta ISO 8528, knac Ha usnbnHeHune G2. EanH
OT CblLECTBEHUTE MPU3HALIMA 32 HEMOKPUBAHE Ha
M3MCKBAHMSATA Ha TO3M CTaHAAPT € MpeBULLaBaHe Ha
T.Hap. knup-dakTop 10 %. B cnyyai Ha cbMHeHMe
noTbpceTe NMOAPO6Ha MHbOPMALMSA 32 U3MON3BaHMUA
ot Bac reHepatop.

IMpu ToBa cassaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a eKCroaTaLus
U HalMOHarnHaTa HopMaT1BHa ypeAba 3a
MHCTaNIMpaHeTo 1 paboTa ¢ MPOMEHMBOTOKOBM
reHepaTopu.

YHa3anuna 3a 6esonacHa paéora

MpK H3NbAHEHHe Ha AEHHOCTH, HOHTO H3HCHBAT
NoN3BaHeTo Ha oXnamAaaLle-cMa3Balla TeYHOCT, A
OTBEHAalTe N0 NOAXOAALL HAYHH OT 30HaTa Ha padorta
WIH H3NON3BaHTE NPHCTABKa 3a CbOUpaHe Ha
O0XNaMAaLL0-CMA3BALLH TEYHOCTH. TakMBa NpeAnasHm
MepKM NOAABPXKAT paboTHATa 30Ha Cyxa U Hamanseat
OMacHOCTTa OT TOKOB YAap.

HoraTo 3nbnHABaTe AEHHOCTH, NPH KOUTO ChILECTBYBA
ONacHOCT PEHELLHAT HHCTPYMEHT A1a nonaaHe Ha
CHPHMTH NOA NOBbLPXHOCTTA NPOBOAHHLM NoA
HanpeMeHwe, ro AONHpaHTe camo Ao
€/IEKTPOH30NHPAHKTE APbHKH Ha PbHOXBATHHTE. [py
KOHTAKT Ha Pe)KeLLI,MFl MHCTP)’MeHT (o} I'IPOBOAHMK noa
Hanpe»(el-me TO MOXXe Aa ce npeAaAe no MeTanHuTe
4YacCTU Ha el'IeKTpOMHCTp)’MeHTa U TOBa Aa I'IpeAI/IBBMKa
TOKOB yAap.

Mpu npo6uBane pa6oTere C LWYMO3arnyWHTENH
(anTHOHH). MMPOABMKUTENHOTO Bb3AEICTBUE HA
CUIMEH LYM MOXe A3 MpeAU3BMKa 3aryba Ha cnyx.

Axo pa6OTHHAT HHCTPYMEHT Ce 3aKJIHHH, NpexpareTe
HaTHCHA H H3KJIOYETE eNEeKTPOMHCTPYMEHTA.
[NpoBepeTe KakBa e Npu4MHaTa 3a 3aKNMHBaHE U 5
OTCTpaHeTe.

Horato HcHate Aa BHNHOYHTE NOBTOPHO MaLLKHHA 32
npo6uBaHe ¢ 60pHOPOHH, AOKATO CBPEANOTO € B
npo6HBaHKA AeTaHn, NnpeABapHTENHO NpoBepABaHTe
AasniK CBPEAsIOTO MOME Aa ce BbPTH cB060AHO. Ako
pa6o*er1T MHCTp)’MeHT Ce € 3aKJIMHUI, € Bb3MOXXHO
TOM Al He ce 3aBbPTU U TOBa MOXKe Aa NpeAn3BUKA
I'IPETOBaPBaHe Ha MallMHaTa Unn OoTAENAHETO nort
AeTanna.

Mpu 3aKpenBaHe Ha cTeHAa 3a npo6UBaHe HbM
AeTadna c NOMOLLTA Ha BaKYYMHa Nyo4Ya BHHMaBaHTe
NOBbLPXHOCTTA Aa € [MaAKa, YHCTa M Aa He e nopecra.
He 3akpenBaiite cTeHAa 3a Npo6MBaHe KbM
NTaMHHHPaHH NOBbPXHOCTH, HaNp. KbM (asHCOBH
TJIOYKH H NOBbLPXHOCTHH CnoeBe Ha KOMNO3HUTHH
marepHani. Axo NOBbPXHOCTTA Ha A€Talna He e
rnaAka, paBHa Unn AOCTaTb4HO 3ApaBa, BaK)’)’MHaTa
nno4a MoXXe Aa ce OTAENU oT AeTaHna.

Mpeau u no Bpeme Ha npo6UBaHETO OCHIYpPABaiTe
AOCTaTbYHO NOAHANAraHe. AKo NMOAHanNAraHeTo He e
AOCTaTb4HO, BaKyyMHaTa Nnjio4a MOXKe A2 Ce OTAEeNn
OT AeTanna.

Hukora He npo6HBaHTe B TABaHHA NO3HLHKA HIH
BEPTHHAJIHO HA CTEHA, aHO MaLUKHATa e 3aXBaHaTa
Camo ¢ NOMOLLTA Ha BaKYYyMHa nnova. Mpu 3ary6a Ha
BaKyyM BaKyyMHaTa Mnnoua ce oTAens oT AeTanna.

Mpu npo6HBaHe Ha CTEHH HIIH TaBaHH Ce yBepABaiTe, ye
OT ApyraTa cTpaHa HAMa 3acTpalleHH N1ua 1
pa6otHarta 30Ha e cBo6oaHa. BopkopoHaTa Moxe aa
npoGMe NPOXOAEH OTBOP U AAPOTO MOXKE Aa U3MaAHe
OT ApyraTa cTpaHa.

He u3non3BaiiTe T03H ENEKTPOHHCTPYMEHT 3a
npo6HBaHe B TaBaHHa NO3HUMA C NOAABAHE Ha
0XNamAaLL0-cMa3Balla TeYHOCT. [1poHuKBaHeTo Ha
TEYHOCT B €MeKTPOUHCTPYMEHTa yBelin4aBa
OMNacHOCTTa OT TOKOB YAap.

Mpu noBperaaHe Ha NPeANasHUA Wayxa Ha
3axpaHBawiuA Kaben He3a6aBHO ro 3aMeHANTe.
HOBpeAEH npeAanaseH Layx MoXKe Aa NpeAnsBuKa
nperpaBaHe Ha MallUMHaTa.

CneunanH1 ykazaHnua 3a 6esonacHa paéora.

WanonsBaiite nHYHK NpeanasyK cpeactsa. B
3aBHCHMOCT OT KOHKPETHOTO NPHNOMEHHE H3NON3BaHTe
npeanasHa MacKa 3a JIHLETO HAH NPeANa3HH OuKna.
Pa6otere ¢ wymosarnywuTeny (aHTHGOHH).
MpeanasHuTe ounna Tpsabea Aa MoraT Aa OTOMbCKBaT
4acTULM, KOUTO MpU pA3aHe MOraT Aa OTXBbp4aT C
ronsama ckopocT. [poAbMIXUTENHOTO Bb3AEICTBUE Ha
CUMEH LIYM MOXe A3 MPeAM3BMKA YaCcTUYHA 3aryba Ha
cnyx.

He ponupaiite ocTpuTe pbGoBE Ha KYXOTO CBPEANO.
Cbu.l.eCTB)’Ba OMacHOCT Aa Ce HapaHuTe.

3a pa usberHere HapaHABaHHA, NPeAH 3aN04YBaHe Ha
npo6uBaHeTo npoepABaiiTe GopHopoHara.
W3nonaBaiite camo HeyBpeAeHH H HeaedopMUpaHH
6opKopoHH. [NospeaeHn unu aedpopmuparu
60PKOPOHM Morat Aa I'IpeAM3BMKaT TEXKH
HapaHﬂBaHMﬂ.

Mpeau nyckaxe B eKcnnoaTauua: Mom’upaﬁre
npeAnasHHUA eKpaH Ha MalUMHaTa.

BuHarK ocHrypABadTe MalMHATA C BHIKOYE-HHA B

0 OHOMNNEKTOBKAaTa HonaH. CouiecTByBa
OMacHoCT oT npeobpbliaHe, 0cobeHo ako
MalliMHaTa € NOCTaBeéHa BbpXY HaKNoHeHa nnu
HepaBHa NOBbPXHOCT U He € OCUrypeHa.

Mpu padora B TaBaHHa NO3MUKA BHHMaBa#-Te 3a
napaluy npeaMeTH, Hanp. OTHbPTEHH NPH npo6uBaHeTo
napuyeta WK AAPOTO NPH NPo6HBaHE € KYXH CBpeana.

Mpu H3NbLNHABAHE HA AEHHOCTH HA BEPTHHANHH
e/IeMEHTH HIH B TaBaHHa NO3HUKA paGoTerte 6e3
H3Non3BaHe Ha pe3epBoapa 3a 0XiamAalla TeYHocT. B
TaKMBa Crlyyam M3MNon3BanTe OXNaXAALL, Cripent.
CbluecTBYBa OMACHOCT OT TOKOB YAap BCIIEACTBUE HA
MPOHMKBAHE Ha TEYHOCT B €NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
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Mpu cnupane Ha pa6ora BHMMaBaHTe Aa He AonHpare
M3XBbPNAHOTO ABTOMATHYHO OT LIEHTPOBALLUA WHDT
cbpue Ha npo6HBaHKHA OTBOP. AonMpbT AO ropelLoTo
NN NaAaLLo CbpLe MOXKe Aa NPpeAU3BUKA TPaBMU.

BHJIOYBAiiTE ENEKTPOHHCTPYMEHTA CaMo A0 H3NPaBHH
KOHTaKTH CbC 3aLUMTEH NPOBOAHKK. H3nonaBaiite camo
3aXpaHBalH KAGeNH B H3PAAHO CHCTOAHHE H
YAbHHTENHH Ha0eNIH CbC 3aLUHTEH NPOBOAHHH, YHETO
TEXHHYECHO CbCTOAHHE CE NPOBEPABA NEPHOAHYUHO.
Axko 3alUMTHUAT NPOBOAHUK Ha 3aXpaHBallua Kaben e
HemsnpaBeH, TOBa MOXe Aa I'IpeAM3BVIK3 TOKOB yAap.

Ja na nabernete HapaHABaHHA, BAHATH APbHTE pbLeTe
CH, APEXHTE H T.H. HaAaney oT BbPTALUKTE Ce CTPYHHH.
CTpy>KKuTe MOraT Aa NMpeAM3BUKAT HapaHABaHUS.
BuHaru nonseaitte npeAnasHus ekpaH.

He ce onuTBaiiTe 1a AeMOHTHpaTe PaBOTHHA
HHCTPYMEHT, A0KATO OLLE Ce BbPTH. ToBa MOXKe Aa
I'IPeAM3BI/IKa TEeXKU TPaBMI/I.

BuHMmaBa#Te 3a CKPHTH N0l NOBbPXHOCTTA
€JIEKTPHYECKH NPOBOAHHLH, Fa30NPOBOAHH H
BOAONPOBOAHH TPbOH. MNpean aAa 3anoyHeTe paboTa

npoeepsBanTe paboTHaTa 30Ha, Harp. C MeTanoTbpcay.

He o6paGoTBaiTe MaTepHanH, CbAbPHALLH MarHesui.
Cbu.l.eCTB)’Ba OMAacCHOCT OT NoXKap.

He o6padoTBaiiTe KOMNO3UTHH MaTepPHasNH Ha OCHOBaTa
Ha nnacrmaca, yAH4YeHH C BbIepoOAHH HHLUKH H
marepHasni, cbAbpHalK asbecr. Te ce cumTat 3a
KaHL,EepPOreHHMU.

3abpannaBa ce 3aXBaLLaHETo KbM KOpnyca Ha
€JIeKTPOHHCTPYMEHTAa Ha Ta6enKH K 3HALH C BHHTOBE
HAH HHTOBE. [MoBpeAeHa M3onaLMs He ocurypsiBa
3alMTa OT TOKOB YAap. M3nonsBaitTe camosanensaliu
ce Tabenku.

He nperoBapBaiTe eNEHTPOMHCTPYMEHTA WK Kydapa u
He I'M H3NoN3BaiTe, 3a 1a CTbNBaTE BbPXY TAX.
[NpeToBapBaHeTo MMM CTbMBaHETO BbPXY
€neKTPOUHCTPYMeHTa UNK Kydapa MoXKe Aa
I'IpeAMSBMKa U3MecTBaHe Harope Ha u.eHpra Ha
Te)kecTTa U npeobpbliaHe.

He H3non3BaiTe AONbLIHHTENIHH NpUcnoco6neHns,
KOHTO HE Ca H3PHYHO NPOEHTHPAHH UIH AONYCHATH 3a
ynotpe6a oT NnpoM3BOAKTENA HA EJIEKTPOHHCTPYMEHTA.
DaKTbT, Ye AaAeHO npucnocobrieHne Moxe Aa Gbae
MOHTMpaHO KbM eJ'IeKTpOMHCprMeHTa, He O3Ha4aBa,
4Ye Non3BaHeTo My e 6e3onacHo.

PenoBHO NOYHCTBAHTE BEHTHNALMOHHHTE OTBOPH Ha
€NEKTPOHHCTPYMEHTA C HEMETANIHH HHCTPYMEHTH.
Typ6buHKaTa Ha eneKTpoABUraTens 3acMyKBa rnpax B
kopnyca. [pu npekomepHa 3anpalleHocT ¢ MeTareH
npax ToBa MOXe A2 YBPeAM eneKTPoU3onaLmsaTa Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa.

Mpeau npuéupaHe 3a chbxpaHABaHe: AEMOH-THpaiTe
Pa6OTHHA HHCTPYMEHT.

CbxpaHABaHTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTa caMo B Kydapa
HJIH ONAKOBKaTa Mmy.

Mpeau pa6ora npoBepABaNiTe Aanu 3aXpaHBaLLUAT
Halen H WwencenbT ca H3PAAHH.

BuHaru non3sanTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa ¢
Aed)eHTHOTOKOBA 3awuTa (***) PRCD.

Bunaru npeau 3anouBaHe Ha pa6ota nposepaBaiTe
npasunHoTo hyHKUHOHHPaHe Ha Ae()EKTHOTOKOBaTa
3awuTa (***) PRCD (BumiTe cTpanuua 66).

MpenaBanu Ha pbuere BHOpaUUK

MocoyeHoTo B TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCroaTaums
paBHuLLE Ha BUGPaLIMUTE € OMpPeAENeHO CbrNacHo
rnpoLieAypa, nocoyeHa B ctaHaapTa EN 62841, u moxe
Aa 6bAe M3MOM3BaHa 3a CPaBHsIBaHe Ha PasnmUyHK
€NeKTPOUHCTPYMeHTU. TO e MOAXOASLLO CbLLO U 33
rpy6a npeABapuTEnHa OLLEHKa Ha HATOBapBaHETO OT
BUbpaumm.

Moco4eHOTO paBHMLLE Ha BUGpaLMMTeE e
MPEACTaBUTENMHO 32 HA-4ECTO CpeLaHnTe
NMPUNOXKEHUs Ha eNeKTPOUHCTpyMeHTa. Ako obave
€NEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce M3MON38a NpU ApyTu
paboTHM YCrOBMS U 33 APYTU NPUITOXKEHUS, C
PasnnYHM PaBOTHM MHCTPYMEHTM UMK aKo He Gbae
MOAAbBPXKaH B U3PSIAHO CbCTOSIHWE, PABHULLETO Ha
BUGpaLIMMTE MOXKE Aa Ce OT/IMYABA CbLLLECTBEHO OT
nocoyeHoTo. ToBa 61 MOFMO 3HAUYUTENHO Aa yBENUUU
HaTOBapBaHeTO OT BMGpaLLMM 33 Lienus
MPOU3BOACTBEH LIMKBIL.

3a ToyHaTa NpeL,eHKa Ha HaTOBapBaHETO OT BUGpaLIMK
TpsbBa Aa Ce OTUMTAT U UHTEpPBANMTE OT BpPeMe, Npes
KOMTO €MeKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KIIOUeH UMu
paboTH, HO He ce M3Mon3ea. TOBa MOXe 3HAUYMTENHO
A2 HaManu HaTOBapBaHETO OT BUGPaLIMK 3a Lenus
NPOU3BOACTBEH LIMKbI1.

B3umaliTe AOMBNHMTENHM MePKM 3a NpeAnasBaHe Ha
paboTeLums C eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT BIIMSHUETO Ha
BUGpaLIMKTE, HaMp.: NOAABP)KaHe Ha
€MEKTPOMHCTPYMEHTa U pabOTHUTE MHCTPYMEHTH B
M3PAAHO CbCTOsIHUE, MOATPSIBaHE U MOAADBPXKaHe Ha
pbLieTe TOMNM, MOAXOAALLA OPraHU3aLMs Ha
NoCreAOBaTeNTHOCTTa Ha PabOTHUTE LIMKNU.

Yxasanun 3a nonssase.

KaTo oxnaaall, peareHT u3nonssaiiTe camo
OXMNaXAaLLLo-cMa3Balla eMyricus (Macno BbB BOAa).
CnasgaiiTe yKasaHMsiTa Ha MPOU3BOAMTENS 32
OXMNaXKAALLLOTO CPEACTBO.

BH1MaBaiiTe KOHTaKTHaTa MOBbPXHOCT Ha MarHUTHUA
KPaK Aa e paBHa, YMCTa 1 6e3 pbXKAa Unu obneasiBaHe.
OrTcTpaHsBaiiTe NakoBU MOKPUTHUS, 3aMa3KU U APYTU
maTepuanu. N3bareaiite obpasyBaHeTO Ha MeXAMHU
MEXAY MarHUTHUS KPak U KOHTaKTHaTa MOBbPXHOCT.
MoAOCGHU MeXAMHM HaMansBaT CUNaTa Ha 3axBalliaHe.
He usnonsgaiiTe Tasu MallMHa BbpXy HaropelleHn
MOBbLPXHOCTY, MOXE Aa Ce CTUTHe AO YCTOM4MBa
3ary6a Ha MarHWTHa cuna.

Mo Bpeme Ha paboTa BUHArM U3MNon3BanTe MarHUTHUS

KpaK; BUHAru ocurypsBaiTe AOCTaTbYHO ronsama

MarHuTHa cuna:

= AKo 3eneHusT 6yToH Ha naHena 3a obcrnysKeaHe
CBETU HEMpeKbCHATO, CMMaTa Ha 3aAbp)KaHe Ha
MarHuTa € AOCTaTb4Ha U MalLMHATa MOXeE Ad
paboTu B PEHHM Ha PbYHO HIIH aBTOMATHYHO
noaasase .
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= Axko 6yToHbT MarHHT Ha naHena 3a o6crny»BaHe
MUra, CUnaTa Ha 3aAbpP)KaHe Ha MarHWUTa BepOATHO
HAMA AQ € AOCTaTb4HA U MalLIMHATA Tpﬂ6Ba Ad
paboTu B pEHHM Ha PbYHO NOAABaHE C OFPaHHYEHa
CHNA Ha NPUTHCHAHe. B To3u cnyvan KBM 50 auto
He MOXXe Aa paGom B aBTOMaTU4EH peXXum.

Mpu paboTa BbpXy MapamarHUTHM
(HeHamarHeTM3Mpalum ce) MaTepuanu Tpsibsa Aa ce
M3MON3BaT NOAXOAALLM NpUcnocobrneHums 3a
3akpengaHe Ha FEIN, kouTo moraT Aa 6bAaT NnopbyaHm
AOMBIIHUTENHO, Harp. BaKyyMHa rnomna unu Tpb6Ho
npucnocobneHue 3a sakpeneaHe. CnassainTe
CbOTBETHUTE YKa3aHusi 3a MOM3BaHe.

Mpu paboTa Haa cToMaHeHM AeTainu ¢ AebenuHa Ha

CTeHaTa, No-Manka oT 12 mm, 3a ocurypsBeaHe Ha

AOCTaTb4Ha MarHWTHa 3aAbpKalla cuna Tpsbsa Aa ce

M3MOn3Ba AOMbIIHUTENHA YCUIBALLLA CTOMAHEHa MroYa.

MarHUTHUAT KpaK € CbopbKEH CbC CEH30P 3a TOK. AKO

MarHUTHUAT KPaK ce MOBPEAU, ENEKTPOABUrATENAT He

MoXe Aa 6bAe BKIIOYEH.

Mpu npeToBapBaHe eneKTPoOABUraTensT cnmpa

aBTOMaTMYHO U TpsiGBa A2 GbAE BKIIOYEH MOBTOPHO.

M3nonsgaiiTe caMo MMHUManHaTa HeO6XOAMMaTa cuna

Ha noAasaHe. TBbpAe ronsMa cna Ha NoAaBaHe MOXe

A2 NPeAM3BMKA CHYMBaHE Ha PAGOTHUS UHCTPYMEHT U

3ary6a Ha MarHMTHaTa cuna.

Axo npu paboTely, enekTpoasuraten 6bae

MPeKbCHATO 3aXPaHBAHETO, MPEAMaseH NMpeKbcBay

NMPeAOTBPaTABA CAMOCTOSITENNHOTO MOBTOPHO

BKIIOYBaHe. M3knioueTe u BrnloyeTe

eneKTpoABUraTens OTHOBO.

MpeBknioyBaiiTe NpeAaBKMUTe B MOKOM UMK KOraTo

€reKTPOABUraTeNsT Ce BbPTU MO MHEPLIUS CrieA

U3KMIoYBaHe.

MocneaHo HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe ce

3anameTsaBsa asToMaTudHo (Memory Function). 3a aa

BK/IOUMTE €NTEKTPOUHCTPYMEHTA C NMOCIEAHO

HaCTpOeHaTa CKOPOCT Ha BbPTEHe, HaTUCHETE U

3aApbiKTE ByToHa cbe cmeona [, 1 creA ToBa

HaTMCHeTe ByToHa cbe cumeona Q.

He cnupaiite enekTpoaBuratens, 3aABuKBaLL,

CBPEAOTO, MO BpeMe Ha npobusaxe.

M3BaxkaaiiTe KyXOTO CBPeANIO OT NpobuBaHus oTBOp

CaMo KOraTo efieKTpoABUraTensT paboTu.

AKO CBPeANOTO ce 3aKNUHU B NpobuBaHUs AeTailn,

cnpeTe enekTPOABUraTerns U 3aBbpTeTe CBPEANIOTO

BHUMaTenHO 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTPerKa.

Cniea Bcsiko NpobuBaHe MOYUCTBANTE CTPYIKKUTE U

M3BaXKAAMTE U3PSA3AHOTO CbpLiE Ha OTBOPA.

He AoKoceaiTe CTpy»KKuUTe € rona pbKa.

0 M3anonssaitte Kyka (6 42 01 001 00 0).

0 MarHMTa MOXE A2 Ce Harpee AO BUCOKa
TeMmnepatypa. He Aonupaitte MarHuTa ¢ ronu
pbLie.

roBpeAMTe pexelluTe UM prbose.

Mpu npobueaHe MHOrocnoeH MaTepuan cnea

npo6KBaHeTO Ha BCEKU CrOit OTCTpaHsBaiiTe

OnacHocT oT usrapsHe! MNoebpxHocTTa Ha
BHumasaiiTe npu cMsHa Ha cBpeAnaTa Aa He
CbpLEeBUHATA U CTPYXKKUTE.

He usnonssaiiTe 6opmatmHaTa c noBpeAeHa
oxnaxaatua cuctema. BAHaru npeau sanoysaHe Ha
pa6oTa npoepsBaiiTe AaNM OXIaXKAALLATa CUCTEMA He
Teue U AanU MapKyuuTe ca HanykaHu. He aonyckaiite
NMPOHUKBaHE Ha TEYHOCT B €NTEKTPUYHECKUTE eNleMEHTU.
KBM 50 auto: He usnonssaiiTe aBTOMaTU4HOTO
roAaBaHe npu NpobuBaHe CbC CNUpParHU CBPEANa,
3eHKepOBaHe, Hapsi3BaHe Ha pe3b6a 1 paitbepoBaHe.
MalumHaTa 3a npo6usare KBM 50 auto c kyxu capeana
€ CbopbXKeHa CbC CUCTeMa 3a Pasfo3HaBaHe Ha
npob6uea Ha cepeanoTo. [pu usnusaHe Ha cepeAnoTo
B cBOGOAHO MPOCTPaHCTBO MallIMHATa Pa3no3HaBa
npo6uBa U ABUraTeNsT aBTOMaTUYHO BpPbLUA
CBPEAJIOTO B U3XOAHA Nosuuusa. ABuratensT ce
M3KMIOYBA CIleA AOCTMraHe Ha M3XOAHA No3nLMA.

JllederTHoTOKOBA 3awuTa (***) PRCD

(BumiTe cTpaHHua 9)

AedpeKTHOTOKOBUAT NMpeKbCBay e NpeAHasHaveH
creumanHo 3a Bawata 3awmTa, 3aToBa He ro
M3MOn3BaiTe KaToO MYCKOB MPeKbCBay.

AKo AePEKTHOTOKOBUAT MPeKbCBay Ce MOBPeAM,
Harp. BCNEACTBME Ha KOHTAKT C BOAR, HE ro MonssanTe
noeseve.

MalunHata He 6u1Ba Aa ce nonsea 6e3 AepeKTHOTOKOB
NpeKbcBay, TOM CNyXU 3a 3alMTa Ha NoTpebuTens
cpelLly TOKOB yAap. Korato Hama noBpeaa,
KOHTpPOIHaTa Nnamna Ha AepeKTHOTOKOBMS MpeKbCBaY
CBETU C YepBeHa CBETMIMHA.

Mpeawn 3anousaHe Ha paboTa nposepsBaiTe
M3MPaBHOTO GYHKLMOHMPaHe Ha AeEeKTHOTOKOBUS
npeKbcBay:

1. BkntoyerTe wiencena Ha Ae$peKTHOTOKOBUS
MpeKbeBay KbM KOHTaKTa.

2. HatucHete 6yToHa RESET. KoHTponHata namna Ha
AepeKTHOTOKOBUS NPeKbCBaY CBETU C HepBeHa
CBET/MHA.

3. M3BapeTe Lencena oT KOHTaKTa. YepseHaTa
KOHTpOJ/IHa NnaMna yracea.

4. MoeTopeTe cTbnkn 1 1 2.

5. Hatucherte 6yToHa TEST, 4yepBeHaTa KOHTpOnHa
namna yracsa. AKO YepBeHaTa KOHTPO/Ha namna He
yracHe, He NnonsBaiTe mawmnHaTa. B Takbe cnyvait ce
obbpHeTe KbM CepBu3.

6. HatucHeTe 6yToHa RESET; ako yepBeHata
KOHTPOJIHA flaMna CBeTH, eleKTPOUHCTPYMEHTLT
MOXe A2 6bAe BKIMIOYEH.

He u3non3Baiite Ae)eHTHOTOKOBHA NPEKbCBaY 3a
BHJIKOYBAHE H H3KIHOYBAHE HA ENIEKTPOHHCTPYMEHTA.

MoaabpHaHe U cCepBH3.

Mpu excTpeMHo TexKM paboTHM ycrosus
npu o6paboTBaHeTO Ha MeTanu no
BbTPeLUHUTE MOBbPXHOCTU Ha KOpryca Ha
€NEeKTPOMHCTPYMEHTA MOXe Ad Ce OTMOXKM MeTareH
rpax. ToBa MOXe A2 HapyLUM 3aLLMTHATA M30MaLIMs Ha
erleKTPoUHCTpyMeHTa. [1poayxeaiTe Yecto
BbTPELLHOCTTA Ha ENIEKTPOUHCTPYMEHTA Mpe3s
BEHTUNMALIMOHHUTE OTBOPYU CbC CyX U obe3macneH
CrbCTeH Bb3AYX.
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Mpu 3axabsBaHe 1 M3HOCBaHE MOAHOBSBaNTE
CTUKepUTE U NpeAyNPeAUTENHUTE YKa3aHUs BbPXY
€NeKTPOUHCTPYMeEHTa.

Cnea Hsikonko paboTHu Yaca xnabuHaTa B
HarpasnABallaTa «SACTOBMYA OMALLKa» MOXeE Aa Ce
yBenuun. BcneacTeue Ha ToBa enekTpoaBuraTenat
MOXe Aa Ce MpUMNITb3He CAMOCTOSATENHO MO
NPOABIIXKEHUE Ha HarpasrsBallaTa «IsACToBUYA
onatuka». [pu aBToMaTHYeH pexxum Ha paboTa ToBa
MOXe A2 MPeAM3BUKA MPELLKU NPU aBTOMATUYHMS
obpateH x0A. B TakbB cnyuait 3aTerHeTe ymepeHo
BCMYKM LUIMMWIKM Ha HarpaBnsBallaTa «nscToBuya
OMallIKay, TaKa Ye eNeKTPOABUIaTeNAT A2 MOXKe Aa ce
NPUABMXKBA NIEKO Ha PbKa, HO Aa He MpUNMb3ea
camocTosTenHo (BuxTe cTpaHuua 19).

Ako 6bae NoBpeAeH 3aXpaHBaLLMAT Kaben Ha
€reKTPOUHCTPYMEHTa, TOM Tpsibea Aa GbAe 3aMeHeH
oT $p1pMaTa-NponsBOAMTEN UMK OT OTOPUIUPaH
cepBus.

MpoAyKTH, KOUTO ca BIU3aNK B CbMPUKOCHOBEHUE C
asbecT, He TpA6Ba Aa Ce MPeAABaT 32 PEMOHT.
M3xebpnsitTe NPOAYKTH, BNU3aNM B
CbIpUKOCHOBEHME C a36ecT, CbINacHo BanuAHaTa B
CTpaHaTa HOpMaTUBHa ypeAba 3a oTnaAbLY,
CbAbpXKaLly asbecr.

AKTyarneH Criucbk ¢ pe3epBHM 4acTu 3a TO3U
€NEeKTPOMHCTPYMEHT MOXeTe Aa HamepuTe B
MHTepHeT Ha aapec www.fein.com.

M3nonssaiiTe caMo OpUrMHANHK pe3epBHM YacTu.
Mpu Heo6XoAKMMOCT MOMETE CAMH 12 3aMEHHTE
CNEAHHTE eNEeMEHTH:

Pa6oTHM MHCTPYMeHTH, pe3epBoap 3a OXNaXKAALLLO-
CMa3Ballia TeYHOCT, NpeAmnasuTen

lapaHuua ¥ rapaHUHOHHO o6cnyHBaHe.
lapaHumoHHoTO 06CnyKBaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa e CbIMiaCHO 3aKOHOBMTE
pasnopeabu B cTpaHaTa-sHocuTen. OcseH ToBa prpma
FEIN ocurypsBa rapaHUMOHHO obcnysKBaHe CbrnacHo
lapaHuMOHHaTa AeKnapaums Ha NPOM3BOAMUTENS Ha
FEIN.

B okomnnekToBKaTa Ha Bawimns enekTpouHCTpyMeHT
MO>Xe Aa Ca BKITIOYEHM CaMO YacT OT OMMCaHWTE B TOBA
PbKOBOACTBO U U306paseHu Ha dpurypute
AOMBIHUTENHU NpUcrocobneHus.

Jleknapauus 3a ChOTBETCTBHE.
Hennapaumara CE ce otHaca camo 3a cTpaHuTe OT
Esponeiickus cbios u EFTA (European Free Trade
Association - EBponeficka acoumaums 3a ceo6oaHa
TbProBus) M CaMo 3a NPOAYKTH, KOUTO ca
npeaHasHavenu 3a EC unu EFTA. MNpu BHOC Ha
npoAyKTa Ha nasapa Ha EC cumeonsT UKCA ry6u
BaNMAHOCTTa CU.

RAexnapauuara UKCA ce oTHacs camo Ao nasapa BbB
Benuko6putanus (AHrnus, Venc u LlotnaHams) u
CaMo 3a MPOAYKTH, KOUTO Ca NpeAHasHayYeHu 3a
6puTaHcKus nasap. [pu BHOC Ha NpoAyKTa Ha
6puTaHckus nasap cumeonsT CE ry6u BanuaHocTTa
.

®upma FEIN rapaHTMpa c MbiHa OTrOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT CbOTBETCTBA Ha Ba/IMAHUTE HOPMAaTMBHU
AOKYMEHTH, MOCOYEHU Ha MOCIIeAHaTa CTPaHMLA Ha
TOBa PbKOBOACTBO 3a eKcrnnoaTaums.

TexHuuecka pAokymeHTauus npu: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ona3BaHe Ha OKoNHaTta cpepa,
6paxyBaHe.

OnakoekuTe, U3nesnute ot ynotpeba
€NeKTPOUHCTPYMEHTU U AOTTBITHUTENHU
npucriocobnenHus Tpsibea Aa ce NpeAasar 3a
OMON30TBOPsABaHE Ha CbAbPXKALLMTE Ce B TAX
CYPOBUHMU.
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Originaalkasutusjuhendi tdige.

Kasutatud siimbolid, liihendid ja moisted.

Siimbol, tihis

Selgitus

2] )

Lugege tingimata labi seadmele lisatud kasutusjuhend ja iildised
ohutusnduded.

Jargige korvaltoodud tekstis voi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Jargige korvaltoodud tekstis voi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Enne seda té6operatsiooni tdmmake toitepistik pistikupesast vilja. Vastasel
korral voib elektriline t&6riist soovimatult kiivituda ja kasutajat vigastada.
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Tootades kandke kaitseprille.

Tootades kandke kdrvaklappe vai -troppe.

Arge puudutage elektrilise to6riista pédrlevaid osi.

Ettevaatust: tarvikute servad, nt I6iketerade servad on teravad.

Libisemise oht!

Muljuda saamise oht!

> o[> 88

Ettevaatust allakukkuvate esemete suhtes!

Kuum pind!

Umbermineku oht!

Kinnitage rihm!

Puutumine keelatud!

Uldine keelumirk. See toiming on keelatud.

Kinnitab elektrilise t&oriista vastavust Euroopa Liidu direktiividele.

Kinnitab elektritdoriista vastavust Suurbritannia (Inglismaa, Wales, Sotimaa)
direktiividele.

Mirkus viitab véimalikule ohuolukorrale, mis v&ib kaasa tuua t&sised
vigastused v&i surma.

mlem®®@

Kasutusressursi ammendanud elektrilised t&6riistad ja teised
elektrotehnilised ja elektrilised seadmed tuleb sorteeritult kokku koguda ja
keskkonnahoidlikult ringlusse votta.
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1. kaik/2. kdik

Puur keermete I6ikamiseks

ul

Teras




Siimbol, tihis

Selgitus

Madalad p&6rded

Kérged posrded

Magneti hoidejéud on piisav

Magneti hoidejoud ei ole piisav

Vedeliku juurdevool avatud.

Vedeliku juurdevool suletud.

Kiivitada mootor. P66rlemissuund paremale

Mootor seisata

Kaivitada mootor. P66rlemissuund paremale

Mootor sisse liilitada puutereZiimis. P66rlemissuund vasakule

Poorete arvu sujuvalt vihendada

BB

Poorete arvu jark-jargult suurendada

Mootor seisata

O
L O ]

Magnet sisse/vilja ltilitada

Isikukaitseliliti (***) PRCD on sisseliilitatud, margutuli péleb punaselt.

Isikukaitseldiliti (***) PRCD on vilja liilitatud, margutuli ei péle.

Pahiisolatsioon, lisaks on ligipddsetavad elektrit juhtivad detailid tihendatud

kaitsejuhiga.

Viirtus kdib KBM 50 auto kohta manuaalsel reZiimil

voib sisaldada arve vai tihti

() Isikukaitseliiliti (PRCD) v&ib olla olemas lihtuvalt turustava maa riiklikest
tookaitseeskirjadest voi kehtivatest Sigusaktidest.

(Ax - Zx) Tihistus sisekasutuseks

Tahis Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus

Py \i4 W Sisendvéimsus

P, \i W ViljundvGimsus

ngR /min, min™!, rpm, /min Tiihikdigupssrded (parem kiik)
r/min

n /min, min'1, rpm, /min Nimip&érded
r/min

not /min, min™", rpm, /min Tiihikdigupdsrded (vasak kaik)
r/min

in inch inch Moot




Tahis Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus
U \ \4 Nimipinge
f Hz Hz Sagedus
M. mm mm Meetermdddustik
(%] mm mm Detaili 1abim6t
HM 1E o 57, Fe 400 mm mm Puuri max |abimdat terases kuni
400 N/mm?2- Kévametall (stidamikpuur)
HSS 18 o 97 Fe 400 mm mm Puuri max [ibimd6t terases kuni
400 N/mm? - HSS-kiirlsiketeras
(stidamikpuur)
HSS IO @ g Fedo0 | mm mm Puuri max |ibim&ot terases kuni
400 N/mm? - HSS-kiirlsiketeras
(spiraalpuur)
) mm mm Max. Padrunisse kinnitatava tarviku max
1ibim&6t
2z o mm mm Hodritsa l1abimdot
5%, D mm mm Senkpuuri labim&ét
i kg kg Kaal EPTA-Procedure 01 jirgi
T, °C °C imbritseva keskkonna lubatud temperatuur
L4 dB dB Heliréhu tase
Lya dB dB Helivéimsuse tase
Lpcpeak dB dB Heliréhu maksimaalne tase
K.. Médtemddramatus
a m/s? m/s? Vibratsioonitase EN 62841 jargi (kolme
suuna vektorsumma)
a, m/s? m/s? keskmine vibratsioonitase (siidamikpuur)
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm, | Rahvusvahelise mé&étiihikute stisteemi SI
W, Hz, N, °C,dB, |V, W,Hz,N,°C, | pdhiiihikud ja tuletatud tihikud.
min, m/s dB, min, m/s?
Tooohutus. Térketundlikus keskkonnas v3ib todkvaliteet langeda,

i Lugege libi koik ohutusnduded ja
ANIAHECECAND juhised. Ohutusnduete ja juhiste
eiramine v3ib tuua kaasa elektrilo&gi, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles.
Enne elektrlise t&oriista kasutuselevattu lugege
pohjalikult labi kasutusjuhend ja juurdekuuluvad
tildised ohutusnéuded (dokumendi nr
3 41 30 465 06 0). Hoidke kaik juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles ja elektrilise tooriista edastamisel
kolmandatele isikutele pange kaasa ka nimetatud
dokumendid.
Pidage kinni ka asjaomastest siseriiklikest
tookaitsenduetest.

Elektrilise tddriista otstarve:

Stidamikpuurmasin puurimiseks stidamik- ja tavaliste
puuridega, h&oritsemiseks, siivistamiseks ja keermete
Idikamiseks magnetiseeritava pinnaga materjalide puhul;
kasutada tuleb FEIN heakskiidetud tarvikuid ja otsakuid;
t6id on lubatud teha vaid kuivas keskkonnas.

nditeks vib seade moneks ajaks lakata toGtamast,
seadme funktsioon véi nduetekohane t66 véib olla
mone aja jooksul hiiritud; hiirete kdrvaldamiseks on
vajalik seadme kasutaja sekkumine.

Elektrilist tooriista saab (ihendada ka piisava véimsusega
vahelduvvoolugeneraatoriga, mis vastab standardile
ISO 8528, klassile G2. Standardiga vastavus puudub
eeskitt siis, kui nn moonutustegur iletab 10 %.
Vajaduse korral hankige kasutatud generaatori kohta
teavet.

Vahelduvvoolugeneraatori paigaldamisel ja kditamisel
juhinduge kasutusjuhendist ja riiklikest tookaitse-
eeskirjadest.

Ohutusnduded
Vedelike kasutamist ndudvate puurimistiide tegemisel

vedeliku kokkukogumise seadist. Sellised
ettevaatusabindud hoiavad to6piirkonna kuivana ja
vihendavad elektril66gi ohtu.
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Hoidke elektritodriista kasutamisel isoleeritud
haardepindadest, kui teete sellega tdid, kus
loiketdoriist voib tabada varjatud elektrijuhtmeid voi
oma toitekaablit. Loiketooriista kokkupuutel
pingestatud juhtmega voib elektritdoriista metallosad

samuti pingestuda ning pShjustada sel moel elektril66gi.

Puurimisel kasutage kuulmiskaitsevahendeid. Mura
voib kahjustada kuulmist.

Kui tarvik blokeerub, lopetage ettenihe ja liilitage
elektriline tooriist vélja. Tehke kindlaks tarviku
kinnikiilumise pShjus ja kdrvaldage see.

Kui soovite toorikus kinnikiilinud siidamikpuurmasinat
uuesti kiivitada, kontrollige enne sisseliilitamist, kas
tarvik saah vabalt pddrelda. Kui tarvik on kinni
kiilunud, ei pruugi see enam p&érelda ning tagajarjeks
voib olla técriistale tilekoormuse avaldumine voi
stidamikpuurmasina vabanemine tooriku kiiljest.

Kui kinnitate statiivi tooriku kiilge vaakumplaadi abil,
siis veenduge, et pind on sile, puhas ja mittepoorne.
Arge kinnitage statiivi lamineeritud pindadele, nt
keraamiliste plaatide ja komposiitmaterjalidest katete
kiilge. Kui tooriku pind ei ole sile, iihetasane ja piisavalt
stabiilne, voib vaakumplaat tooriku kiiljest lahti tulla.
Enne puurimist ja puurimise ajal veenduge, et alardhk
on piisav. Kui alaréhk ei ole piisav, v3ib vaakumplaat
tooriku kdiljest lahti tulla.

Arge kunagi puurige pea kohal ja seina suunas, kui
seade on kinnitatud vaid vaakumplaadi abil. Vaakumi

kadumise korral tuleb vaakumplaat tooriku kiiljest lahti.

Libi seinte voi lagede puurimisel tagage teisel pool
voib ulatuda iile puuritava ava ja puursiidamik véib
teisele poole vilja kukkuda.

jaoks, mis nouavad vedeliku kasutamist. Vedeliku
sissetungimine elektrilisse t&oriista suurendab
elektriloogi ohtu.

Kui kaablikaitsevoolik on kahjustada saanud, siis laske
see viivitamatult vilja vahetada. Defektne
kaablikaitsevoolik vib kaasa tuua seadme
ilekuumenemise.

Ohutusalased erinouded.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt konkreetsest
toost kasutage ndomaski vdi kaitseprille. Kasutage
kuulmiskaitsevahendeid. Kaitseprillid peavad kinni
pidama erinevatel t66del materjalidest lenduvaid
osakesi. Pidev miira v6ib kahjustada kuulmist.

Arge puudutage siidamikpuuri teravaid servi. Vigastuste
oht.

Vigastuste viltimiseks kontrollige siidamikpuur enne
tido alustamist iile. Kasutage ainult kahjustamata ja
deformatsioonideta siidamikpuure. Kahjustatud voi
deformeerunud stidamikpuurid v&ivad pShjustada
raskeid vigastusi.

Enne esmakordset kasutamist: Paigaldage seadme
kiilge puutekaitse.

Kinnitage seade alati tarnekomplekti kuuluva
pingutusrihmaga. Eeskitt kaldpindadel voi
ebatasastel pindadel té6tades voib kinnitamata
seade iimber minna.

Pea kohal tehtavate tiddde kohal olge tahelepanelik
allakukkuvate esemete suhtes nagu puursiidamikud ja
laastud.

Vertikaalseid detaile toodeldes vdi pea kohal taotades
drge kasutage jahutusvedeliku mahutit. Kasutage
aerosoolpakendis jahutusvedelikku. Elektrilisse
tooriista tungiv vedelik pShjustab elektrilodgi ohu.
Pérast tod lopetamist viltige kokkupuudet
puursiidamikuga, mille tsentreerimisvarras
automaatselt vilja viskab. Kokkupuude kuuma vGi
allakukkuva stidamikuga v&ib pShjustada vigastusi.

iihendage elektriline todriist iiksnes nduetekohasesse
kaitsekontaktiga varustatud pistikupessa. Kasutage
itksnes vigastusteta iihendusjuhtmeid ja
kaitsekontaktiga pikendusjuhtmeid, mida regulaarselt
kontrollitakse. Defektne kaitsejuhe vGib pShjustada
elektriloogi.

Vigastuste viltimiseks hoidke oma kisi, riideid jm
esemeid poorlevatest laastudest eemal. Laastud vdivad
tekitada vigastusi. Kasutage alati puutekaitset.

Arge iiritage eemaldada veel piirlevat tarvikut. See
voib pShjustada raskeid vigastusi.

Padorake tahelepanu varjatult paiknevatele
elektrijuhtmetele, gaasi- ja veetorudele. Enne t66
algust kontrollige t66piirkond iile nt metalliotsijaga.

Arge toddelge magneesiumi sisaldavat materjali.
Esineb pdlengu oht.

Arge tiddelge siisinikkiuga tugevdatud plasti (CFK) ja
ashesti sisaldavat materjali. Need materjalid on
kantserogeense toimega.

Elektrilisele todriistale ei tohi kruvide voi neetidega
kinnitada silte ja mirgiseid. Kahjustatud isolatsioon ei
taga kaitset elektril6ogi eest. Kasutage kleebiseid.

Arge rakendage elektrilisele tiiriistale ega
siéilituskohvrile iilekoormust ja drge kasutage neid
redeli ega alusena. Ulekoormuse v&i elektrilise
tooriistale voi sdilituskohvrile astumise tagajdrjel v3ib
tooriista voi kohvri raskuspunkt kanduda iiles ning
todriist voi kohver véib timber minna.

Arge kasutage teiste tootjate tarvikuid, mida elektrilise
tioriista tootja ei ole heaks kiitnud. Asjaolu, et tarvikut
saab tSoriista kiilge kinnitada, ei taga veel t86riista
ohutut t66d.

Puhastage seadme ventilatsiooniavasid regulaarselt

tdmbab tolmu korpusse. Metallitolmu liigne
kogunemine v6ib olla ohtlik.
Enne hoiulepanekut: Eemaldage tarvik.

Hoidke elektritodriista ainult todriistakehvris voi
pakendis.

ja toitepistikut kahjustuste suhtes.
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Kasutage elektritioriista alati koos isikukaitseliilitiga
(***) PRCD.

Kontrollige isikukaitseliiliti tidkorda alati enne toddega
alustamist (***) PRCD tidkorda (vt lehekiilg 72).

Kée-randme-vibratsioon

Kéesolevas juhendis toodud vibratsioon on méddetud
standardi EN 62841 kohase m&temeetodi jirgi ja seda
saab kasutada elektriliste to6riistade omavaheliseks
vdrdlemiseks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks
hindamiseks.

Toodud vibratsioonitase kehtib t&oriista kasutamisel
ettendhtud otstarbel. Kui aga elektrilist to6riista
kasutatakse muudeks téédeks, rakendatakse teisi
tarvikuid voi kui to6riista hooldus pole piisav, v3ib
vibratsioonitase kdikuda. See v&ib vibratsiooni t66
koguperioodi jooksul tunduvalt suurendada.
Vibratsiooni tdpseks hindamiseks tuleks arvesse votta
ka aega, mil seade oli vilja liilitatud v&i kiill sisse
llitatud, kuid tegelikult t&6le rakendamata. See véib
vibratsiooni t66 koguperioodi jooksul tunduvalt
vihendada.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni eest votke tarvitusele
tdiendavad ohutusabindud, niiteks: hooldage t&6riistu
ja tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv
téokorraldus.

Jahutusvedelikuna kasutage alati magrdeemulsiooni (8li
vees).

Jirgige jahutusvahendi tootja juhiseid.

Veenduge, et pind, kuhu asetatakse magnettald, on
tihetasane, puhas ning vaba roostest ja jadst. Eemaldage
lakk, pahtel ja teised materjalid. Veenduge, et
magnettalla ja aluspinna vahele ei jad Shuvahet.
Ohuvahe vihendab magneti hoidejudu.

Arge kasutage seadet kuumadel pindadel, vastasel
korral v6ib vidheneda magneti hoidejoud.

Tootamisel kasutage alati magnettalda, veenduge, et

magneti hoidejéud on piisav:

= Kui juhtpaneelil olev roheline nupp péleb pidevalt,
on magneti hoidejoud piisav ja seadet vib kidsitada
manuaalse vdi automaatse ettenihkega.

= Kui juhtpaneelil péleb nupp magnet, ei pruugi
magneti hoidejéud olla piisav ja seadet tuleb kiitada
manuaalselt vdahendatud ettenihkejouga. Mudelit
KBM 50 auto ei saa sellisel juhul kditada
automaatselt.

Mittemagnetiliste materjalide korral tuleb kasutada
sobivaid FEIN-kinnitusseadiseid, mis on saadaval
lisatarvikutena, nditeks vaakumplaat v&i
torupuurimisseade. Juhinduge asjaomastest
kasutusjuhenditest.

Ka téodeldes terasmaterjale, mille paksus on vdiksem
kui 12 mm, tuleb magneti hoidejéu tagamiseks
tugevdada toorikut tdiendava terasplaadiga.
Magnettalda kontrollib voolusensor. Kui magnettald on
defektne, siis mootor ei kiivitu.

Ulekoormuse korral seiskub mootor automaatselt ja
see tuleb uuesti kdivitada.
Kasutage vaid sellist ettenihkejéudu, mis on tingimata
vajalik. Liiga suur ettenihkejéud v&ib pdhjustada tarviku
purunemise ja magneti hoidejou kao.
Kui vooluvarustus katkeb tddtava mootori korral,
takistab kaitseliliti mootori automaatset
taaskdivitumist. Liilitage mootor uuesti sisse.
Tooreziimi liilitage Gmber siis, kui tooriist ei to6ta voi
kui mootor on seiskunud.
Viimati seatud p&orete arv salvestatakse automaatselt
(malu-funktsioon). Et elektrilist td&riista kiivitada
viimati seatud p&orete arvuga, kinnitage ja hoidke
nuppu siimboliga [l ja vajutage seejdrel nupule
stimboliga QQ .
Arge seisake mootorit puurimise ajal.
Tommake stidamikpuur puuritud august vilja ainult siis,
kui mootor seisab.
mootor ja keerake stidamikpuur ettevaatlikult
vastupdeva vilja.
Iga kord parast puurimist eemaldage laastud ja
véljapuuritud stidamik.
Arge katsuge laaste palja kdega. Kasutage selleks
alati laastukonksu (6 42 01 001 00 0).
P&letuse oht! Magneti pind v&ib muutuda viga
kuumaks. Arge puudutage magnetit paljaste
katega.
Puuri vahetamisel drge vigastage puuri tera.
Kihilise materjali stidamikpuurimisel eemaldage iga
kord, kui olete iihe kihi libi puurinud, stidamik ja
laastud.
Arge kasutage siidamikpuurmasinat, kui selle
jahutussiisteem on defektne. Iga kord enne kasutamist
kontrollige, kas siisteem on hermeetiline ja veenduge,
et voolikutes ei ole pragusid. Viltige vedelike
sissetungimist elektridetailidesse.
KBM 50 auto:Arge kasutage automaatset ettenihet
spiraalpuurimisel, siivistamisel, keermete I6ikamisel ja
hééoritsemisel.
Stidamikpuurmasinal KBM 50 auto on libiva ava
tuvastamise funktsioon. Puurimise |Gpetamisel tuvastab
puurmasin ldbiva ava ja puurmasina mootor liigub
automaatselt tagasi algasendisse. Puurmasina mootor
liilitub vilja alles algasendis.

Isikukaitseliiliti (***) PRCD (vt Ik 9)
Isikukaitseldliti PRCD on m&eldud spetsiaalselt kasutaja
kaitseks, sestap drge kasutage seda sisse-vilja-lilitina.
Kui isikukaitseliiliti PRCD on kahjustatud, nt
kokkupuutest veega, siis ei tohi seda enam kasutada.
Isikukaitseliiliti on hadavajalik, sest see aitab
elektritdoriista kasutajat kaitsta elektrildgi eest.
Torgeteta reZiimis pSleb isikukaitseliliti margutuli
punaselt.

Kontrollige enne t36 alustamist isikukaitseliliti
téokorda:

1. Pistke isikukaitseldiliti pistik pistikupessa.

2. Vajutage RESET-nuppu. Isikukaitseliiliti margutuli
pSleb punaselt.

3. Témmake pistik pistikupesast vilja. Punane mirgutuli
kustub.



4. Korrake 1. ja 2. etappi.

5. Vajutage TEST -nuppu, punane margutuli kustub. Kui
punane mirgutuli ei kustu, ei tohi masinat kasutada! Sel
juhul v&tke teenindusega iihendust.

6. Vajutage RESET-nuppu; punase mirgutule korral
v8ib elektritddriista sisse liilitada.

Arge kasutage isikukaitseliilitit seadme sisse ja viilja
lillitamiseks.

Korrashoid ja hooldus.

Adrmuslike tootingimuste korral véib
metallide toStlemisel koguneda seadmesse
elektrit juhtivat tolmu. Seadme

kaitseisolatsioon voib kahjustuda. Puhastage to6riista

sisemust ventilatsiooniavade kaudu korrapiraselt kuiva
ja Olivaba suruéhuga.

Seadme kulumise korral uuendage seadmele kinnitatud

kleebis ja hoiatused.

Méne t66tunni mdodudes voib 16tk kalasabajuhikus

suureneda. Jdrelikult ei saa mootor libiseda

automaatselt piki kalasabajuhikut. Automaatse reZiimi
korral voib see pohjustada hidireid automaatses
naasmises. Sellisel juhul pingutage kdiki keermestatud
vardaid kalasabajuhikus nii, et mootorit saab kiega

kergelt liigutada, kuid see ei liigu iseenesest (vt Ik 19).

Kui elektrilise t&driista tihendusjuhe on kahjustada

saanud, peab selle vilja vahetama tootja voi tootja

volitatud isik.

Asbestiga kokku puutunud tooteid ei tohi remonti
saata. Asbestiga saastunud tooteid kdidelge vastavalt

eeskirjadele.

Elektrilise tooriista varuosade ajakohastatud loetelu
leiate Internetist veebilehelt www.fein.com.
Kasutage ainult originaalvaruosi.

Vajaduse korral vdite ise vilja vahetada jargmisi
detaile:

vahetustarvikud, jahutusvedeliku mahuti, puutekaitse

ot M
Garantii.

Tootele antakse garantii vastavalt maaletooja riigis
kehtivatele nduetele. Lisaks sellele annab FEIN garantii
vastavalt FEIN tootjavastutuse deklaratsioonile.
Elektrilise to6riista tarnekomplekt ei pruugi sisaldada
koiki kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud v&i
kujutatud tarvikuid.

Vastavusdeklaratsioon.

Tookidik CE-mérgise selgitus Kehtib ainult Euroopa
Liidu ja EFTA riikides (Euroopa Vabakaubanduse
Assotsiatsioon) ja ainult toodetele, mis on m&eldud EL-
voi EFTA-turu jaoks. Pdrast toote ELi turule toomist
kaotab UKCA mirgis oma kehtivuse.

Tookdik UKCA-mérgise selgitus Kehtib ainult briti turul
(Inglismaa, Wales ja Sotimaa) ja ainult toodetele, mis on
mdeldud Briti turu jaoks. Pdrast toote Briti turule
toomist kaotab CE-mirgis oma kehtivuse.

Firma FEIN kinnitab ainuvastutusel, et kiesolev toode
vastab kasutusjuhendi viimasel lehekaiiljel toodud
asjaomastele nduetele.

Tehnilised dokumendid on saadaval aadressil:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Keskkonnakaitse, utiliseerimine.
Pakendid, kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad ja tarvikud tuleb keskkonnahoidlikult imber
toodelda ja ringlusse votta.
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Originalios instrukeijos vertimas.

Naudojami simboliai, trumpiniai ir terminai.

Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

2] )

Batinai perskaitykite pridedamus dokumentus, tokius kaip, pvz., naudojimo
instrukcija ir bendrasias saugos nuorodas.

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

0
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Pries atlikdami $j darbo Zingsnj, i§ kiStukinio lizdo iStraukite kiStuka.
PrieSingu atveju, elektriniam jrankiui netikétai jsijungus iSkyla suZalojimo
pavojus.

©C®0

Dirbkite su akiy apsaugos priemonémis.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Nelieskite besisukanciy elektrinio jrankio daliy.

Saugokités astriy darbo jrankio briauny, pvz., pjovimo peilio a§meny.

Pavojus paslysti!

Suspaudimo pavojus!

> B [>e8

Saugokités krentan¢iy daikty!

—
=
=

Karstas pavirsius!

Virtimo pavojus!

Pritvirtinkite dirZa!

DraudZiama kisti rankas!

QR B>

Bendrojo pobdzio draudziamasis Zenklas. Sis veiksmas yra draudZiamas.
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Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj Europos Bendrijos direktyvoms.

UK

Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj DidZiosios Britanijos (Anglijos, Velso,
Skotijos) direktyvoms.

Si nuoroda jspéja apie galima pavojinga situacija, kuriai susidarius galima
sunkiai ar mirtinai susiZaloti.

MIQ

Nebetinkamus naudoti elektrinius jrankius bei kitus elektrinius ir
elektroninius gaminius surinkite atskirai ir nugabenkite j antriniy zaliavy
tvarkymo vietas perdirbti aplinkai nekenksmingu badu.

o/00

1-asis greitis/2-asis greitis

1

Sriegimo jrankis




Simbolis, Zenklas

PaaiSkinimas

Plienas

Mazas sukiy skaicius

Didelis stkiy skaiius

Pakankama magnetinés traukos jéga

Nepakankama magnetinés traukos jéga

Atvertas skyscio tiekimas.

Uzvertas skyscio tiekimas.

Grezimo variklj paleisti. Desininé sukimosi kryptis

Variklj sustabdyti

GreZimo variklj paleisti. Desininé sukimosi kryptis

Grezimo variklj paleisti impulsiniu reZimu. Kairiné sukimosi kryptis

Sukiy skai¢iaus maZinimas pakopomis

Stkiy skaiciaus didinimas pakopomis

Variklj sustabdyti

Magneto jjungimas ir iSjungimas

Asmens apsaugos jungiklis (neSiojamasis liekamosios srovés jtaisas) (**¥)
PRCD jjungtas, kontroliné lemputé 3viecia raudonai.

Asmens apsaugos jungiklis (neSiojamasis liekamosios srovés jtaisas) (***)
PRCD ijungtas, kontroliné lemputé nedviecia.

Gaminys su bazine izoliacija ir papildomai prie apsauginio (jnulinimo arba
jZeminimo) laidininko prijungtomis laidZiomis dalimis, kurias galima paliesti.

Verté taikoma ,,KBM 50 auto“, masinai veikiant rankiniu reZimu

(**) gali bati skaiciai arba raidés
(%) Asmens apsaugos jungiklis (nesiojamasis liekamosios srovés jtaisas PRCD)
gali bati dél nacionaliniy, gaminio pateikimo j rinka Salyje taikomy
darbuotojy sveikatos ir saugos arba jstatymy nuostaty.
(Ax - Zx) Zenklinimas vidinéms reikméms
Zenklas Tarptautinis Nacionalinis Paaiskinimas
vienetas vienetas
Py \i \i4 Naudojamoiji galia
P W W Atiduodamoji galia
noR /min, min'1, rpm, |/min TusCiosios eigos sukiy skaicius
r/min (Degininis sukimasis)
n /min, min'1, rpm, |/min ISmatuotas sukiy skaicius
r/min
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Zenklas Tarptautinis Nacionalinis PaaisSkinimas
vienetas vienetas
ngy /min, min'1, rpm, | /min TusCiosios eigos sukiy skaicius
r/min (Kairinis sukimasis)
in coliai coliai Dydis
% \ \4 Nustatyta jtampa
f Hz Hz Daznis
M. mm mm Dydis, metrinis sriegis
%) mm mm Apskritos dalies skersmuo
HM 1E o J7, Fe 400 mm mm Maks. grezmlo skersmuo pliene iki
400 N/mm?- Kietlydinis (Ziedinis graztas)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Maks. greZinio skersmuo pliene iki
400 N/mm?- Didelio atsparumo
greitapjovis plienas (Ziedinis graZtas)
HSS 19 o g Fed00 | mm mm Maks. grezmlo skersmuo pliene iki
400 N/mm?- Didelio atsparumo
greitapjovis plienas (spiralinis graztas)
mm mm Griebtuvo maks. atvérimo ribos
mm mm Pléstuvo skersmuo
mm mm Gilintuvo skersmuo
kg kg Masé pagal ,,EPTA-Procedure 01
°C °C LeidZiama aplinkos temperatira
dB dB Garso slégio lygis
dB dB Garso galios lygis
dB dB Auksdiausias garso slégio lygis
Paklaida
m/s? m/s? Vibracijos emisijos verté pagal EN 62841
(trijy krypéiy atstojamasis vektorius)
a, m/s? m/s? Vidutiné vibracijos verté (greZiant Ziediniais
graZtais)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Tarptautinés matavimo vienety sistemos Sl
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | baziniai ir i¥vestiniai vienetai.
min, m/s min, m/s

Jusy saugumui.
_ Perskaitykite visas saugos
nuorodas ir reikalavimus.
Nesilaikant saugos nuorody ir reikalavimy gali trenkti
elektros smagis, kilti gaisras, galima susiZaloti ar suZaloti
kitus asmenis.
ISsaugokite Sia instrukcija, kad ir ateityje galétuméte ja
pasinaudoti.
Nepradékite naudoti Sio elektrinio jrankio, kol
atidZiai neperskaitéte ir gerai nesupratote Sios
naudojimo instrukcijos bei pridéty ,,Bendryjy
saugos nuorody* (leidinio numeris 3 41 30 465 06 0).
I$saugokite iSvardytus dokumentus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti, ir atiduokite juos kartu su
elektriniu jrankiu, jei perduodate ar parduodate jj kitam
savininkui.
Taip pat laikykités specialiyjy nacionaliniy darbo saugos
reikalavimy.

Elektrinio jrankio paskirtis:

Ziedinio greZimo masina skirta greZti su Ziediniais ir
pilnaviduriais graZtais, plésti, gilinti ir sriegti skyles
medZiagose su jmagnetinamais pavirsiais, naudojant
FEIN aprobuotus darbo jrankius ir papildoma jranga
nuo atmosferos poveikio apsaugotoje aplinkoje.
Aplinkoje, kurioje yra trikdZiy, galimas eksploatavimo
kokybés sumazéjimas, pvz., laikinas gedimas, laikinas
funkcijos arba tam tikros darbinés charakteristikos
suprastéjimas, kuriam pasalinti reikalingas operatoriaus
jsikiSimas.

Sj elektrinj jranki taip pat galima naudoti su pakankamos
galios kintamosios srovés generatoriais, atitinkanciais
ISO 8528 standarta, gaminio kokybés G2. Jrankis Sio
standarto neatitinka, jei vadinamasis netiesiniy
iSkraipymy koeficientas virsijamas 10 %. Jei abejojate,
isiaiskinkite apie naudojama generatoriy.

Laikykités kintamosios srovés generatoriaus naudojimo
instrukcijos ir nacionaliniy instaliavimo ir naudojimo
taisykliy.
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Saugos nuorodos.

Atlikdami grezimo darbus, kuriy metu reikia naudoti
skystj, nukreipkite skystj nuo darbi srities arba
naudokite jranga skysciui surinkti. Tokios atsargos
priemonés padés iSlaikyti darbo sritj sausa ir sumazins
elektros smigio rizika.

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty rankeny, kai
atliekate darbus, kuriy metu pjovimo jrankis gali
kliudyti pasléptus elektros laidus arba paties prietaiso
maitinimo laida. Pjovimo jrankiui prisilietus prie
jtampingojo laido, kuriuo teka elektros srove,
metalinése prietaiso dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti
elektros smagis.

Grezdami naudokite klausos apsaugos priemones. Dél
triuk§mo poveikio kyla pavojus prarasti klausa.

Jei darbo jrankis uzstrigty, nestumkite daugiau ir
iSjunkite elektrinj jrankj. Patikrinkite uZstrigimo
prieZastj ir pasalinkite stringanciy darbo jrankiy
prieZastj.

Jei norite vél paleisti Ziedinio greZimo masina,
uzstrigusia ruosinyje, pries jjungima patikrinkite, ar
laisvai sukasi darbo jrankis. Jei darbo jrankis uZstriges,
jis galimai nesisuks ir dél to galima jrankio perkrova arba
galimas Ziedinio greZimo masinos atsilaisvinimas i§
ruosinio.

Tvirtindami grezimo stova prie ruoSinio su vakuumine
plokste, atkreipkite démesj, kad pavirSius bty lygus,
Svarus ir neporingas. Netvirtinkite grezimo stovo prie
laminuoty pavirsiy, pvz., ant plyteliy ir kompoziciniy
medZiagy dangy. Jei ruoSinio pavirsius néra lygus arba
yra nepakankamai pritvirtintas, vakuuminé ploksté gali
atsiskirti nuo ruosinio.

Pries grezdami ir grezimo metu uztikrinkite, kad bty
pakankamas neigiamas slégis. Jei neigiamas slégis
nepakankamas, vakuuminé ploksté gali atsiskirti nuo
ruosinio.

Niekada negrezkite virS galvos arba j siena, jei masina
pritvirtinta tik vakuumine plokste. Dingus vakuumui,
vakuuminé ploksté atsilaisvina nuo ruosinio.

Prie$ grezdami per sienas ar lubas, pasiriipinkite, kad
ty apsaugoti asmenys ir darbo zona kitoje puséje.
GreZimo kartna gali iSljsti pro greZimo anga ir greZimo
Serdis gali iSkristi kitoje puséje.

Sio jrankio nenaudokite darbams su skyséio tiekimu,
kuriuos reikia atlikti virs galvos. | elektrinj jrankj
patekes skystis padidina elektros smigio rizika.

Nedelsdami paveskite pakeisti pazeista apsaugine
laido zarna. Jei paZeista apsauginé laido Zarna, masina
gali perkaisti.

Specialiosios saugos nuorodos.

Naudokite apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo naudokite atitinkamas veido apsaugos
priemones ir apsauginius akinius. Dirbkite su klausos
apsaugos priemonémis. Apsauginiai akiniai turi bati
skirti nuo lekiané&iy daleliy atliekant jvairius darbus
apsaugoti. Nuolat esant dideliam triuk$mui galima
prarasti klausa.

Nelieskite astriy Ziedinio grazto briauny. I3kyla
susiZalojimo pavojus.
Kad iSvengtuméte suzalojimy, pries pradédami dirbti
patikrinkite Ziedinj grazta. Naudokite tik nepazeista,
nedeformuotq Ziedinj grazta. PaZeisti arba deformuoti
Ziediniai graZtai gali sunkiai suZaloti.
Prie$ naudojant pirma karta: Prie masinos pritvirtinkite
apsauga nuo prisilietimo.
Masing visada fiksuokite kartu pateikiamu
tvirtinamuoju dirzu. Ypa¢ ant pasvirusiy ir ant
nelygiy plok§tumy neuZfiksuota masina gali virsti.

Atlikdami darbus virs galvos saugokités krentanéiy
daikty, pvz., grezinio Serdziy ir drozliy.

Grezdami vertikalius statyhinius elementus ar atlikdami
darbus vir$ galves, nenaudokite auSinimo priemonés
bakelio. Tokiu atveju naudokite purskiamaja ausinimo
priemone. | elektrinj jrankj patekes skystis kelia
elektros smigio pavojy.

Saugokités, kad neprisiliestuméte prie grezinio Serdies,
kuria baigiant darbine operacija automatiskai iSstumia
centruojamasis kaistis. Prisilietus prie kar3tos arba
iSkrentancios Serdies iskyla pavojus susiZeisti.

Elektrinj jrankj junkite tik j reikalavimus atitinkantj
kistukinj lizda su apsauginiu kontaktu. Naudokite tik
nepazeistus jungiamuosius laidus ir reguliariai
tikrinamus ilginamuosius laidus su apsauginiu
kontaktu. Apsauginis laidas, kuriuo neprateka elektros
srové, gali sukelti elektros smugj.

Kad apsisaugotuméte nuo suzalojimy, rankas,
drabuzius ir kt. laikykite toliau nuo besisukanciy
droZliy. DrozZlés gali suZaloti. Visada naudokite apsauga
nuo prisilietimo.

Nebandykite iSimti darbo jrankio, kai jis dar sukasi.
Galite sunkiai susiZaloti.

Atkreipkite démessj j pasléptus elektros laidus, dujy
vamzdynus ir vandentiekio vamzdzZius. Prie$ pradédami
dirbti, darbo sritj patikrinkite, pvz., metalo ieskikliu.

Neapdorokite medziagy, kuriy sudétyje yra magnio.
Kyla gaisro pavojus.

Neapdorokite CFK (anglies pluoStu armuoto plastiko) ir
medziagy, kuriy sudétyje yra ashesto. Sios medZiagos
laikomos véZj sukelian¢iomis.

DraudZiama prie elektrinio jrankio prisukti ar
prikniedyti lenteles ar Zenklus. PaZeista izoliacija
neapsaugo nuo elektros smigio. Naudokite
klijuojamuosius Zenklus.

Elektrinio jrankio ir jo lagamino neperkraukite ir
nenaudokite jy kaip kopéeciy arba pastoliy. Elektrinj
jrankj ar lagamina apkrovus per didele apkrova arba ant
jo stovint, elektrinio jrankio ar lagamino svorio centras
gali pasislinkti j vir8y ir jis gali nuvirsti.

Nenaudokite jokios papildomos jrangos, kurios
specialiai nesukiiré arba neaprobavo elektrinio jrankio
gamintojas. Tai, kad papildoma jranga galima pritvirtinti
prie jrankio, nereiskia, kad bus saugu naudoti.
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Nemetaliniais jrankiais reguliariai valykite elektrinio
jrankio ventiliacines angas. Variklio ventiliatorius j
korpusa traukia dulkes. Jei metalo dulkiy prisirenka per
daug, iSkyla elektros smigio pavojus.

Pries padédami saugoti nenaudojama: iSimkite darbo
jrankj.
Elektrinj jrankj laikykite tik lagamine arba pakuotéje.

Pries pradédami eksploatuoti, patikrinkite, ar
nepazeistas maitinimo laidas ir tinklo kiStukas.

Elektrinj jrankj visada naudokite kartu su asmens
apsaugos jungikliu (neSiojamuoju liekamosios srovés
jtaisu) (***) PRCD.

Pries pradédami darha visada patikrinkite, ar tinkamai
veikia asmens apsaugos jungiklis (neSiojamasis
liekamosios srovés jtaisas) (***) PRCD (zr. 79 psl.).

Plastakas ir rankas veikianti vibracija

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 62841 normoje standartizuota
matavimo metoda, ir lyginant elektrinius jrankius jj
galima naudoti. is skirtas vibracijos poveikiui laikinai
jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius
elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jeigu
elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su
kitokiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai
techniskai priZidrimas, vibracijos lygis gali kisti. Tokiu
atveju vibracijos poveikis per visa darbo laikotarpj gali
Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia
atsizvelgti ir j laika, per kurj prietaisas buvo ijungtas
arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai
jvertinus, vibracijos poveikis per visa darbo laika Zymiai
sumazés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti
paskirkite papildomas apsaugos priemones, pvz.:
elektriniy ir darbo jrankiy technine prieZiira, ranky
Sildyma, darbo eigos organizavima.

Valdymo nuorodos.

Kaip ausinimo priemone naudokite tik ausinimo ir
tepimo emulsija (alyva vandenyje).

Vykdykite ausinimo priemonés gamintojo instrukcijoje
pateiktus nurodymus.

Pasirapinkite, kad pavirsius, ant kurio pastatote
magnetine kojele bty lygus, $varus, neapridijes ir
neapledijes. Pasalinkite daZus, laka, glaista ir kitas
medZiagas. Tarp pavirSiaus ir ant jo statomos
magnetinés kojelés neturi bati tarpo. Jei susidaro tarpas,
maZéja magneto traukos jéga.

Nenaudokite Sios masinos ant karsty pavirsiy, nes gali
visam laikui sumazéti magnetinés traukos jéga.

Dirbdami visada naudokite magnetine kojelg ir

stebékite, ar pakankama magnetinés traukos jéga:

= Jei valdymo pulte nuolat viecia Zalias mygtukas,
vadinasi magnetinés traukos jéga yra pakankama ir
masing galima naudoti su rankine arba su
automatine pastuma.

= Jei valdymo pulte mirksi mygtukas Magnetas,
vadinasi magnetinés traukos jéga gali bati
nepakankama ir masina reikia naudoti rankiniu
rezimu ir sumazinta pastima. Tokiu atveju
»KBM 50 auto* negalima naudoti automatiniu
rezimu.
|rankj tvirtinant prie pavirsiy, kuriy negalima
jmagnetinti, reikia naudoti specialius FEIN tvirtinimo
jtaisus, pvz., vakuumine plokste arba specialy jtaisa
vamzdZiams greZti, kuriuos galima jsigyti kaip
papildoma jranga. Laikykités Sios jrangos naudojimo
instrukcijy.
GreZiant medZiagas i§ plieno, kuriy storis maZesnis kaip
12 mm, kad baty uZtikrinama pakankama magnetinés
traukos jéga, ruosinj reikia sutvirtinti papildoma plieno
plokste.
Magnetine kojele kontroliuoja srovés jutiklis. Jei
magnetiné kojelé paZeista, variklis nejsijungia.
Esant perkrovai, variklis automatiskai sustabdomas ir jj
reikia paleisti i$ naujo.
Dirbkite ne didesne negu bitina pastimos jéga. Dél per
didelés pastimos jégos gali lazti darbo jrankis ir dingti
magnetinés traukos jéga.
Jei veikiant varikliui nutriksta elektros srové, apsauginis
jungiklis varikliui vél automatiskai pasileisti neleidzia.
Variklj jjunkite i§ naujo.
Pavaros pakopas perjunkite tik tada, kai variklis yra
sustojes arba kai jis nustoja suktis.
Paskiausiai nustatytas siikiy skaicius automatiskai
iSsaugomas (,,Memory Function“ atminties funkcija). Jei
pageidaujate, kad jjungtas elektrinis jrankis veikty
paskiausia nustatytu sakiy skaiCiumi, paspauskite ir
laikykite paspausta mygtuka su simboliu [l ir tada
paspauskite mygtuka su simboliu QQ .
GreZdami nestabdykite greZimo variklio.
Ziedinj graita i greZiamos skylés iStraukite tik veikiant
varikliui.
Jei Ziedinis graZtas jstringa medziagoje, sustabdykite
grezimo variklj ir atsargiai sukdami Ziedinj grazta prie$
laikrodZio rodykle jj iSimkite.
Po kiekvienos greZimo operacijos pasalinkite droZles ir
iSgrezta Serd.
Nelieskite droZliy plikomis rankomis. Visada
0 naudokite drozliy kabliuka (6 42 01 001 00 0).
Nudegimo pavojus! Magneto pavirsius gali jkaisti
0 iki aukstos temperatiros. Nelieskite magneto
plikomis rankomis.
Keisdami grazta nepaZeiskite jo pjaunamuyjy briauny.
Grezdami Ziediniais graztais skyles sluoksniuotose
medZiagose, po kiekvieno pragrezto sluoksnio
pasalinkite Serd; ir droZles.
Nenaudokite Ziedinio greZzimo masinos su paZeista
ausinimo sistema. Kiekviena karta pries naudodami
patikrinkite, ar Zarnos sandarios ir nejtrakusios.
Saugokite, kad j elektrines dalis nepatekty skys¢iy.
KBM 50 auto: nenaudokite automatinés pastimos
kiauryméms spiraliniais graZtais grezti, gilinti, sriegiams
sriegti ir plésti.
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Ziedinio greZzimo masina ,,KBM 50 auto“ yra su
pramusimo greZiant atpaZinimu. Baigiant greZimo
operacija, masina atpaZjsta pramusima, ir tada grezimo
variklis automatiskai grazinamas j pradine padét;.
Grezimo variklis isijungia tik griZes j pradine padét;.
Asmens apsaugos jungiklis (***) PRCD

(zr. 9 psl.)

Asmens apsaugos jungiklis (neSiojamasis liekamosios
srovés jtaisas PRCD) skirtas jasy saugumui uZtikrinti,

todél nenaudokite jo kaip jjungimo-iSjungimo jungiklio.

Jei asmens apsaugos jungiklis (nesiojamasis liekamosios
srovés jtaisas PRCD) pazeistas, pvz., dél saly&io su
vandeniu, jo daugiau nebenaudokite.

Asmens apsaugos jungiklis PRCD yra batinas jtaisas,
skirtas dirbanciajam su elektriniu jrankiu nuo elektros
smigio apsaugoti. Jrankiui veikiant be triké&iy, asmens
apsaugos jungiklio PRCD kontroliné lemputé Sviecia
raudonai.

Pries pradédami dirbti, patikrinkite, ar asmens apsaugos
jungiklis PRCD tinkamai veikia:

1 Asmens apsaugos jungiklio PRCD kistuka jjunkite j
tinklo kistukinj lizda.

2 Paspauskite RESET (grjZties) mygtuka. Asmens
apsaugos jungiklio PRCD kontroliné lemputé Sviecia
raudonai.

3 I8 kistukinio lizdo i$traukite ki$tuka. Raudona
kontroliné lemputé uzgesta.

4 Pakartokite 1-ajj ir 2-ajj Zingsnius.

5 Paspauskite TEST (patikros) mygtuka, raudona
kontroliné lemputé uZgesta. Jei kontroliné lemputé
neuZgesta, masinos nenaudokite. Tokiu atveju
kreipkités j servisa.

6 Paspauskite RESET (grjzties) mygtuka; Svieiant
raudonai kontrolinei lemputei elektrinj jrankj galima
jjungti.

Asmens apsaugos jungiklio PRCD nenaudokite
elektriniam jrankiui jjungti ir iSjungti.

Techniné prieziura ir remonto dirbtuvés.

g Esant ekstremalioms eksploatavimo
¥ salygoms, apdorojant metalus elektrinio

jrankio viduje gali susikaupti laidZiy dulkiy.
Gali bati pazeidZziama elektrinio jrankio apsauginé
izoliacija. Elektrinio jrankio vidy per ventiliacines angas
daznai prapuskite sausu suslégtu oru, kuriame néra
alyvos.
Atnaujinkite pasenusius ir nusitrynusius lipdukus ir
jspéjamasias nuorodas.
Po keliy eksploatavimo valandy tarpas trapecinio dygio
(,,kregzdés uodegos*) kreipiamojoje gali padidéti. Tada
grezimo variklis gali pradéti automatiskai judéti palei
trapecinio dygio (,,kregZdés uodegos“) kreipiamaja.
Masinai veikiant automatiniu rezimu, dél to gali sutrikti
automatiné grjZztamoji eiga. Tokiu atveju visus ant
trapecinio dygio (,,kregzdés uodegos*) kreipiamosios
esancius srieginius kai$¢ius uzverzkite tiek, kad greZimo
variklj baty galima lengvai pastumti ranka, bet jis
neslysty savaime (Zr. 19 psl.).
Jei paZeidZiamas elektrinio jrankio jungiamasis laidas, jj
turi pakeisti gamintojas arba gamintojo atstovas.

Gaminius kurie lietési su asbestu, draudZiama perduoti
remontui. Asbestu uZter$tus gaminius Salinkite pagal
jasy Salyje asbesto turinciy atlieky tvarkyma
reglamentuojancius tesés aktus.

Sio elektrinio jrankio atsarginiy daliy naujausia sarasa
rasite internete www.fein.com.

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Sias dalis, jei reikia, galite pakeisti patys:

Darbo jrankius, ausinimo priemonés bakelj, apsauga
nuo prisilietimo.

Istatyminé garantija ir savanoriska
gamintojo garantija.

Gaminiui jstatyminé garantija suteikiama pagal $alyje,
kurioje buvo pateiktas rinkai, galiojancius jstatyminius
aktus. Be to, FEIN suteikia garantija pagal FEIN
gamintojo garantinj rasta.

Jasy elektrinio jrankio tiekiamame komplekte gali bati
tik dalis Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytos ar
pavaizduotos papildomos jrangos.

Atitikties deklaracija.

CE deklaracija galioja tik Europos Sajungos ir ELPA
(Europos laisvosios prekybos asociacijos) alyse ir tik
ES arba ELPA rinkai skirtiems gaminiams. Pateikus
gaminj j ES rinka, UKCA Zenklas netenka galios.

UKCA deklaracija galioja tik Jungtinés Karalystés
(Anglijos, Velso ir Skotijos) rinkai ir tik Jungtinés
Karalystés rinkai skirtiems produktams. Pateikus gaminj
j JK rinka, CE Zenklas netenka galios.

Firma FEIN savo atsakomybés ribose patvirtina, kad Sis
produktas atitinka Sios instrukcijos paskutiniame
puslapyje nurodytus specialiuosius reikalavimus.
Techniné byla laikoma:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Aplinkosauga, Salinimas.

Pakuotés, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
papildoma jranga turi bati perdirbami aplinkai
nekenksmingu badu.
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Originalas lietoSanas pamacibas tulkojums.

Lietotie simboli, saisinajumi un jédzieni.

Simbols, apzZimgjums

Izskaidrojums

2] )

Noteikti izlasiet izstradajumam pievienotos dokumentus, tai skaita
lietoSanas pamacibu un visparé&jos drosibas noteikumus.

levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

Pirms $is darba operacijas atvienojiet izstradajuma kontaktdaksu no
elektrotikla kontaktligzdas. Pretéja gadijuma elektroinstruments var peksni
sakt darboties, radot savainojumus.

Darba laika izmantojiet ierices acu aizsardzibai.

Darba laika izmantojiet ierices ausu aizsardzibai.

Nepieskarieties elektroinstrumenta rot&josajam dajam.

levérojiet piesardzibu, izmantojot darbinstrumentu ar asam Skautném,
pieméram, veicot grieSanu ar griez&€jasmeni.

Paslidésanas briesmas!

SaspieSanas briesmas!

Sargieties uzkapt nokrituSiem priek§metiem!

Karstas virsmas!

Apgasanas briesmas!

Nostipriniet jostu!

Aizliegts pieskarties!

Vispiréja aizlieguma zime. Sada darbiba ir aizliegta.

Sis apzim&jums norada uz elektroinstrumenta atbilstibu Eiropas Kopienas
direktivam.

Apstiprina elektroinstrumenta atbilstibu Lielbritanijas (Anglija, Velsa,
Skotija) direktivam.

Sis noradijums ir saistits ar iespéjamu bistamu situaciju, kas var izraisit smagu
savainojumu vai pat navi.

Nolietotie elektroinstrumenti, ka arf citi elektrotehniskie un elektriskie
izstradajumi jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai
videi nekaitiga veida.

o/00 1. parnesums/2. parnesums
T Vitnurbis
T Térauds




Simbols, apzimegjums

Izskaidrojums

Neliels grieSanas atrums

Liels griesanas atrums

Pietiekams magnétiskais noturspéks

Nepietiekams magnétiskais noturspéks

Skidruma pievads ir atvérts.

Skidruma pievads ir aizvérts.

Urbjmasinas motora palai$ana. Griesanas virziens pa labi

Motora apturésana

Urbjmasinas motora palai$ana. GrieSanas virziens pa labi

Urbjmasinas motora palai$ana ar taustina palidzibu. Grieanas virziens pa
kreisi

GrieSanas atruma samazinasana pakapjveida

GrieSanas atruma palielinasana pakapjveida

Motora apturésana

Magnétu ieslégsana un izslégsana

Drosibas aizsargrelejs (***) PRCD ir ieslégts, kontrollampa deg sarkana
krasa.

Drosibas aizsargrelejs (***) PRCD ir izslégts, kontrollampa nedeg.

Izstradajums ar pamatizolaciju un papildus ar aizsargzemé&juma kédi
savienotam elektrovado$ajam dajam.

Vértiba ir deriga instrumentam KBM 50 auto, kas darbojas rokas padeves
reZima

(%) Var saturét ciparus vai burtus
() Drogibas aizsargrelejs (PRCD) var tikt lietots izplatisanas valsti saskana ar
nacionalajiem darba aizsardzibas noteikumiem vai spéka esoso
likumdo$anu.
(Ax - Zx) MarkéZana iek§&jam vajadzibam
Apziméjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba
Py \i4 W Patéréjama jauda
P W W Piegadata jauda
noR /min, min™T, rpm, [ /min GrieSanas atrums brivgaita
r/min (grieSanas virzienam pa labi)
n /min, min'1, rpm, |/min |zméritais grieSanas atrums
r/min
Imi — N - = .
ngy min, min™', rpm, | /min GrieSanas atrums brivgaita
r/min (grieSanas virzienam pa kreisi)




|

Apzimgjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba

in inch colla Izmérs

% \ \ Izméritais spriegums

f Hz Hz Frekvence

M.. mm mm Izmérs metriskai vitnei

(%) mm mm Apalas dalas diametrs

HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Maks. urbumu diametrs térauda ar izturibas
robeu lidz 400 N/mm?- Cietmetils
(kronurbjiem)

HSS 18 o 97, Fe 400 mm mm Maks. urbumu diametrs térauda ar izturibas

robezu lidz 400 N/mm?- Atrgriezéjtérauds
(kronurbjiem)

HSS =9 @ 7% Fe400 | mm mm

Max. urbumu diametrs térauda ar izturibas
robezu lidz 400 N/mm?- Atrgriezejtérauds
(spiralurbjiem)

mm mm Maks. urbjpatronas aptverspéja
mm mm Diametrs rivurbjiem
mm mm Diametrs gremdurbjiem
kg kg Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01
°C °C Pielaujama apkartéja gaisa temperatira
dB dB Troksna spiediena limenis
dB dB Troksna jaudas limenis
dB dB Troksna spiediena pika vértibu limenis
Mérijumu izkliede
a m/s? m/s? Vibracijas paatrinajuma vértiba atbilstosi
standartam EN 62841 (vektoru summa trim
virzieniem)
a, m/s? m/s? Vidé&ja vibracijas paatrindjuma vértiba (veicot
urbsanu ar kronurbi)
m, s, kg, A,mm, V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Pamata un atvasinatas mérvienibas atbilst
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | starptautiskajai mérvienibu sistémai SI.
min, m/s min., m/s

Jusu drosibai.
ABRIDINAJUMS Uzmanigi izla§iet visus
droSibas noteikumus un
noradijumus. Drosibas noteikumu un noradijumu
neievérosana var radit prieksnoteikumus elektriskajam
triecienam, izraisit aizdegSanos un/vai bt par céloni
smagam savainojumam.
Uzglabaijiet droSibas noteikumus un noradijumus
turpmakai izmantosanai.
Nelietojiet So elektroinstrumentu, pirms
uzmanigi un ar pilnigu izpratni nav izlasita §i
lietoSanas pamaciba, ka arf tai pievienotie
,»Visparéjie dro3ibas noteikumi* (izdevuma numurs
3 41 30 465 06 0). Uzglabajiet minétos
pavaddokumentus turpmakai izmanto$anai un
elektroinstrumenta talaknodos$anas vai pardosanas
gadijuma nododiet tos jaunajam Tpasniekam.
levérojiet arT spéka esoSos nacionilos darba
aizsardzibas likumdoSanas aktus.

Elektroinstrumenta pielietojums:

magnétiska urbjmasina, kas paredzéta urbsanai ar
kronurbjiem, monolitajiem urbjiem, rivurbjiem un
gremdurbjiem, ka ari vitnu griesanai materialos ar
magnétisku virsmu, izmantojot darbinstrumentus, kuru
lietosanu atfavusi firma FEIN, un stradajot no
nelabvéligiem laika apstakliem pasargatas vietas.
Nelabvéligos darba apstak|os var paradities instrumenta
darbibas traucgjumi, kas var izpausties ka Tslaiciga
klame, funkciju ierobeZojumi vai darbibas traucéjumi
izvélétaja lietoSanas rezima un kuru novérsanai ir
nepiecieSama lietotaja iejauksanas.

Sis elektroinstruments ir paredzéts darbinaanai arf no
mainstravas generatoriem, kas spé&j nodrosinat
pietiekamu jaudu un atbilst standartam ISO 8528, ka arT
izpildijuma klasei G2. Sis standarts nav piemérojams, ja
ta saucamais nelinearo kroplojumu koeficients
parsniedz 10 %. Saubu gadijuma ievaciet sikaku
informaciju par izmantojamo generatoru.

Uzstadot un darbinot mainstravas generatoru,
ievérojiet lietoSanas pamaciba sniegtos noradijumus un
valstT spéka esoSos drosibas noteikumus.



Drosthas noteikumi.

Izpildot urhsanas darbus, kuru veiksanai ir
nepiecieSams pievadit iideni, nodroSiniet tidens
aizvadiSanu prom no apstrades vietas vai ar lietojiet
Skidrumu uztverSanas ierici. Sadi piesardzibas
pasakumi |auj uzturét tiru darba vietu un samazina
elektriska trieciena sanemsanas risku.

Veicot darbu, kura laika grieSanas darbinstruments var
skart sleptus elektriskos vadus vai pasa instrumenta
elektrokabeli, turiet instrumentu tikai aiz izoletajam
noturvirsmam. Griesanas darbinstrumentam skarot
spriegumnesosus vadus, spriegums var nonakt ari uz
elektroinstrumenta metala dalam un izraisit elektrisko
triecienu.

Urhsanas laika lietojiet ierices dzirdes organu
aizsardzibai. Troksna iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

Ja iestiprinamais darbinstruments ir iestrédzis,
partrauciet ta padevi un izsledziet elektroinstrumentu.
Noskaidrojiet iestiprinama darbinstrumenta
iestrégsanas céloni un to novérsiet.

Ja vélaties no jauna iesleégt magnétisko urbjmasinu,
kura iestiprinatais darbinstruments atrodas
apstradajamaja priekSmeta, pirms elektroinstrumenta
ieslégSanas parliecinieties, ka darbinstruments var
brivi griezties. Ja darbinstruments ir iestrédzis, to
iespé&ju robeZas jacensas negriezt, jo tas var izraisit
darbinstrumenta parslogoSanu vai ari magnétiskas
urbjmasinas atorau$anu no apstradajama priekSmeta.

Nostiprinot urhSanas statni uz apstradajama
priekSmeta ar vakuumplaksnes palidzibu, sekojiet, lai
ta virsma biitu gluda, tira un bez poram. Neméginiet
nostiprinat urbsanas statni uz lamingtam virsmam,
pieméram, uz fizém un kompozito materialu
parklajumiem. Ja apstradajama priekSmeta virsma nav
gluda, plakana vai pietiekosi cieta, vakuumplaksne var
noslidét no apstradajama priekSmeta.

Sekojiet, lai pirms urbSanas un urbSanas laika tiktu
nodros$inats pietiekams gaisa retinajums. Ja gaisa
retinajums nav pietiekams, vakuumplaksne var tikt
norauta no apstradajama priek§meta.

Nekad neméginiet veikt urb$anu virs galvas vai urbumu
veidoSanu sien3, ja elektroinstruments ir nostiprinats
vienigi ar vakuumplaksnes palidzibu. Sada gadijuma,
izzGdot vakuumam, vakuumplaksne nokritis no
apstradajama priek$meta.

Veidojot urbumus siena vai griestos, parupgjieties, lai
tiktu pasargatas blakusesosas darba vietas un tajas
stradajosas personas. Kronurbis var izk|at cauri sienai
un urbsanas gaita izveidojies serdenis var izkrist sienas
otraja pusé.

Nelietojot So instrumentu darbam virs galvas, ja ta
veikSanai apstrades vietai nepiecieSams pievadit
tideni. Udenim iek]astot elektroinstrumenta, pieaug
elektriska trieciena sanemsanas risks.

Nekavéjoties nomainiet kabela aizsargSkuteni, ja ta ir
hojata. Bojata kabela aizsargs|Gtene var izraisit
instrumenta parkarsanu.

m -
Ipasie drosibas noteikumi.

Lietojiet aizsargaprikojumu. Atkariba no veicama darha
rakstura, izmantojiet sejas aizsargu vai aizsargbrilles.
Nesajiet ausu aizsargus! Aizsargbrillem jaspgj aizturét
promlidojosas materiala dalinas, veicot dazadus darbus.
ligstosa troksna iedarbiba var izraisit dzirdes
pasliktinasanos.

Nepieskarieties kronurbju asajam malam. Tas var radit
savainojumus.

Lai izvairitos no savainojumiem, pirms darba sakSanas
parbaudiet kronurbi. Lietojiet vienigi nebojatus un
nedeformétus kronurbjus. Bojati vai deforméti
kronurbji var radit smagus savainojumus.

Pirms instrumenta lietoSanas pirmo reizi nostipriniet uz
ta roku aizsargu.

Vienmér nodroSiniet instrumentu pret nokrisanu,
izmantojot kopa ar to piegadato stiprinaSanas
jostu. Instrumenta apgasanas briesmas ir ipasi
lielas tad, ja darbs notiek uz slipas vai nelidzenas
virsmas un netiek lietoti stiprinasanas lementi.

Veicot darbu virs galvas, nemiet véra lejup kritoSos
priekSmetus, pieméram, urhSanas serdenus un
skaidas.

Veicot darbu uz vertikaliem biivju elementiem vai virs
galvas, neizmantojiet dzesejosa Skidruma tvertni. Sada
gadijuma izmantojiet dzes&josu aerosolu.
Elektroinstrumenta iek|astot kidrumam, pieaug
elektriska trieciena sanemsanas risks.

Nepielaujiet saskarSanos ar urhjama materiala serdeni,
ko centréjosais stienis urhSanas operacijas beigas
automatiski izstumj no gredzenurbja. SaskarSanas ar
izkritoSo karsto serdeni var radit savainojumus.

Darbiniet elektroinstrumentu tikai no elektrofikla
kontaktligzdas, kas athilstosi priekSrakstiem ir
apgadata ar aizsargzemgjuma kontaktu. Lietojiet tikai
nehojatus savienojosos vadus un pagarinatajkabelus ar
aizsargzeméjuma kontaktu, kas ir tikusi regulari
parbauditi. Parravums aizsargzeméjuma vada var biit
par céloni elektriskajam triecienam.

Lai izvairttos no savainojumiem, netuviniet rokas,
drébes u.t.t. spiralveida skaidam. Skaidas var radit
savainojumus. Vienmeér lietojiet kontaktaizsargu.

Neméginiet iznemt darhinstrumentu, ja tas vél griezas.
Tas var radit smagus savainojumus.

levérojiet piesardzibu, stradajot vietas, kuru tuvuma
var but slepti elektriskie vadi, ka ar gazes vai udens
caurulvadi. Pirms darba parbaudiet §adas vietas,
izmantojot, piemé&ram metalmeklétaju.

Neapstradajiet magniju saturoSus materialus. Var
notikt aizdegSanas.

Neapstradajiet CFK (plastmasu ar oglekla Skiedru
stiegrojumu) un azbestu saturoSus materialus. Tiek
uzskatits, ka $adi materiali var izraisit vézi.

Nav atlauts pie elektroinstrumenta pieskruvét vai
piekniedét markgjuma plaksnites un apziméjumus.
Bojata izolacija nenodrosina pietieko$u aizsardzibu pret
elektrisko triecienu. Lietojiet uzlimes.
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Neparslogojiet elektroinstrumentu vai uzglabasanas
koferi un neizmantojiet to ka kapnes vai sastatnes.
Elektroinstrumenta vai ta uzglabasanas kofera
parslogosana vai ari stavé$ana uz tiem var izraisit
elektroinstrumenta vai ta uzglabasanas kofera smaguma
centra parvieto$anos augSup un to apgasanos.
Neizmantojiet piederumus, kas nav 1pasi izstradati Sim
elektroinstrumentam vai ieteikti lietoSanai kopa ar to.
Piederuma drosu lietosanu vél nenosaka apstaklis, ka to
var iestiprinat elektroinstrumenta.

Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres,
izmantojot nemetala rikus. Motora dzeséanas
ventilators ievelk puteklus elektroinstrumenta korpusa.
Metila putek|u uzkrasanas korpusa var bat par céloni
paaugstinatai elektrobistamibai.

Pirms uzglabasanas: iznemiet nomainamo
darbinstrumentu.

Uzglabajiet elektroinstrumentu tikai koferi vai
iesainojuma.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet, vai
nav hojats ta elektrokabelis un elektrotikla
kontaktdaksa.

Vienmer darhiniet elektroinstrumentu kopa ar droSihas
aizsargreleju (***) PRCD.

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai droSihas
aizsargrelejs (***) PRCD darbojas pareizi (skafit
lappusi 85).

Vibracijas iedarbiba uz rokam un delnam

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis ir izmérits
atbilstosi standarta EN 62841 noteiktajai procedirai un
var tikt lietots elektroinstrumentu salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas raditas papildu slodzes
ieprieksgjai novértésanai.

Noraditais vibracijas limenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma veidiem.
Ja elektroinstruments tiek lietots netipiskiem mérkiem,
kopa ar netipiskiem darbinstrumentiem vai nav
vajadzigaja veida apkalpots, ta vibracijas [imenis var
atkirties no Seit noraditajam vértibam. Tas var
ievérojami palielinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam, janem véra arf laiks, kad
elektroinstruments ir izslégts vai arT darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas
var ievérojami samazinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoso
personu no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram,
$adus: savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un
darbinstrumentu apkalpoSanu, novérsiet roku atdziSanu
un pareizi planojiet darbu.

Noradijumi lietoSanai.

Ka dzeséjoso Skidrumu izmantojiet vienigi ellas Gdens
emulsiju (ella udeni).

levérojiet raZotaja noradijumus attieciba uz dzesésanas
lidzekli.

Sekojiet, lai virsma, uz kuras paredzéts novietot
magnétisko pédu, bitu lidzena, tira un briva no risas un
ledus. Attiriet $o virsmu no lakas, pildmateriala slaniem
un citiem materialiem. Nepielaujiet gaisa spraugas
veido$anos starp magnétisko pédu un novietosanas
virsmu. Gaisa spraugas dé| magnétiskais noturspéks
samazinas.

Nelietojiet $o instrumentu uz karstam virsmam, jo $ada
gadijuma var uz ilgaku laiku samazinaties magnétiskais
noturspéks.

Darba laika vienmér izmantojiet magnétisko pedu un

sekojiet, lai magnétiskais noturspéks batu pietiekams.

= Ja uz vadibas paneja pastavigi iedegas zalais taustins,
tas nozimé, ka magnétiskais noturspéks ir pietiekoss
un instrumentu var darbinat ar rokas vai
automatisku padevi.

= Ja uz vadibas panela mirgo taustin$ Magnet, tas
nozimé, ka magnétiskais noturspéks var bit
nepietiekoss un instruments jadarbina ar rokas
padevi un samazinatu padeves speku. Sada
gadijuma instrumentu KBM 50 auto nevar darbinat
automatiskas padeves rezima.

Veicot darbu uz nemagnétiskiem materialiem, jalieto
piemérotas FEIN stiprinajuma ierices, pieméram,
vakuumplaksne vai ierice stiprinasanai uz caurulém, ko
var iegadaties ka papildpiederumus. Sada gadijuma
ievérojiet noradijumus, kas sniegti $o iericu lietosanas
pamacibas.

Gadijumos, kad darbs notiek uz térauda virsmam, kuru
materiala biezums ir mazaks par 12 mm, magnétiskais
noturspéks japastiprina, novietojot uz virsmas papildu
térauda plaksni.

Magnétiska peda tiek kontroléta ar stravas devéja
palidzibu. Ja magnétiska péda ir bojata, motoru nav
iesp&jams palaist.

Parslodzes gadijuma motors automatiski apstajas, un to
nepiecieSams no jauna palaist.

Lietojiet tikai nepiecieS$amo darbinstrumenta padeves
spéku. Parak liels darbinstrumenta padeves spéks var
izraisit iestiprinata darbinstrumenta salii$anu, ka ari
magnétiska noturspéka zaudésanu.

Ja motora darbibas laika tiek partraukta sprieguma
padeve, Tpasa aizsardzibas shéma novérs motora
patvaligu atkartotu ieslégsanos. Sada gadijuma no jauna
iesledziet motoru.

Parsledziet parnesumus laika, kad motors nedarbojas,
vai arf ta izskréjiena laika.

Pedgjo reizi izvéléta grieSanas atruma veértiba tiek
automatiski saglabata instrumenta atmina (Atminas
funkeija). Lai elektroinstrumentu iedarbinatu ar pédéjo
reizi izvéléto grieSanas atrumu, nospiediet un turiet
nospiestu ar simbolu &l apziméto taustinu un péc tam
nospiediet ar simbolu @ apziméto taustinu.
Urbsanas laika neapturiet urbjmasinas motoru.
Izvelciet kronurbi no urbuma tikai laika, kad
urbjmasinas motors darbojas.



m

Gadijum3, ja kronurbis iestrégst materiala, izslédziet
urbjmasinu un uzmanigi izbrivéjiet kronurbi, grieZot to
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam.
P&c katras urbsanas operacijas atbrivojiet kronurbi no
skaidam un no urbjama materiala serdena.
Nepieskarieties skaidam ar kailam rokam. Skaidu
novaksanai vienmér lietojiet aki
(6 42 01 001 00 0).
Apdeguma briesmas! Magnétu virsmas var sakarst
0 lidz visai augstai temperatirai. Nepieskarieties
magnétiem ar kailam rokam.
Urbja nomainas laika nesabojajiet ta griezejskautnes.
Urbjot daudzslanu materialu, péc katra slana
caururbsanas atbrivojiet kronurbi no skaidam un
materiala serdena.
Nelietojiet magnétisko urbjmasinu, ja ir bojata tas
dzes&Sanas sistéma. Ik reizi pirms lietoSanas parbaudiet,
vai §|atenes ir blivi savienotas un nav ieplaisajusas.
Nepiejaujiet dzeséjosa Skidruma iek|Gsanu instrumenta
elektriskajas dalas.
KBM 50 auto: neizmantojiet automatiskas padeves
reZimu laika, kad notiek urbsana ar spiralurbi, apstrade
ar gremdurbi, vitnu grieSana un apstrade ar rivurbi.
Magnétiskajai urbjmasinai KBM 50 auto piemit spé&ja
atpazit urbja caurk|i$anu caur materialu. Urbsanas
operacijas beigas urbjmasina konstaté urbja
caurk|Gsanu, un tad tas motors automatiski parvieto
urbi atpakal sakuma stavokli. Péc urbja atgrieSanas
sakuma stavokli urbjmasinas motors izslédzas.

Drosibas aizsargrelejs (***) PRCD

(skatit lappusi 9)

Drosibas aizsargrelejs PRCD ir 1pasi paredzéts lietotaja
aizsardzibai, tipéc tas nav lietojams elektroinstrumenta
ieslégsanai un izslégsanai.

Ja drogibas aizsargrelejs PRCD ir bojats, pieméram,
saskaroties ar Gdeni, partrauciet ta lietoSanu.
Drogibas aizsargrelejs PRCD ir neaizstajams, lai
pasargatu elektroinstrumenta lietotaju no elektrisko
triecienu. Ja drosibas aizsargrelejs darbojas bez
trauc&jumiem, ta kontrollampa deg sarkana krasa.
Pirms darba uzsaksanas parbaudiet, vai drosibas
aizsargrelejs PRCD darbojas pareizi.

1. Pievienojiet drosibas aizsargreleja kontaktdaksu
elektrotikla kontaktligzdai.

2. Nospiediet atiestati$anas taustinu RESET. Drosibas
aizsargreleja kontrollampa iedegas sarkana krasa.

3. Atvienojiet kontaktdak$u no elektrotikla
kontaktligzdas. Sarkana kontrollampa izdziest.

4. Atkartojiet solus 1 un 2.

5. Nospiediet kontroles taustinu TEST -sarkana
kontrollampa izdziest. Ja sarkana kontrollampa
neizdziest, nedarbiniet instrumentu. Sada gadijuma
griezieties servisa darbnica.

6. Nospiediet atiestati$anas taustinu RESET -sarkana
kontrollampa iedegas, un elektroinstrumentu k]ast
iesp&jams ieslégt.

Nelietojiet drosibas aizsargreleju elektroinstrumenta
ieslegSanai un izslégSanai.

UzturéSana darba kartiba un klientu
apkalpos$anas dienests.

Izmantojot elektroinstrumentu metala
apstradei ekstremalos darba apstak]os, ta
korpusa iek$pusé var uzkraties stravu vadosi

putekli. Tas var nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta

aizsargizolacijas sistému. Tapéc pietiekosi bieZi caur
ventilacijas atverém izpatiet elektroinstrumenta
iekSpusi ar sausu, saspiestu gaisu, kas nesatur e|lu.

Atjaunojiet bridino$as uzlimes uz instrumenta, ja tas ir

novecojusas vai nolietojusas.

Péc dazam nostradatajam stundam var palielinaties

spéle bezdeligastes veida vadotné. Ta rezultata

urbjmasinas motors var sakt patstavigi slidét pa
bezdeligastes veida vadotni. Tas var radit automatiskas
atpakalgaitas funkcijas traucéjumus, instrumentam
darbojoties automatiskaja rezima. Sada gadijuma
pievelciet visus bezdeligastes veida vadotnes vitnstienus
ta, lai urbjmasinas motoru varétu viegli parvietot pa to

ar roku, tadu tas patstavigi neizslidétu (lappuse 19).

Jair bojats elektroinstrumenta savienojosais vads, tas

janomaina, grieZoties pie raZotija vai pie ta parstavja.

Izstradajumus, kas ir saskarusies ar azbestu, nedrikst

izmantot, veicot remontu. Utiliz&jiet ar azbestu

piesarnotus izstradajumus atbilstosi valsti speka
esoSajiem prieksrakstiem par azbestu saturosu
atkritumu utilizéSanu.

S elektroinstrumenta aktuilais rezerves dalu saraksts ir

atrodams interneta vietné www.fein.com.

Izmantojiet tikai originilas rezerves dalas.

Vajadzibas gadijuma lietotajs var saviem spekiem

nomainit Sadas dalas:

nomainamo darbinstrumentu, dzeséjosa lidzek|a

tvertni, pretpieskarsanas aizsargu

Garantija.

Garantija izstradajumam tiek noteikta atbilstosi spéka
esosajai tas valsts likumdosanai, kura izstradajums ir ticis
laists pardosana. Bez tam firma FEIN nosaka
izstradajumam garantiju atbilstosi FEIN garantijas
deklaracijai.

Elektroinstrumenta piegades komplekta var netikt
iekjautas visas $aja lietoSanas pamaciba aprakstitas un
attélotas dalas.
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Athilstibas deklaracija.

CE apliecinajums ir derigs tikai Eiropas Savienibas un
EBTA (Eiropas Brivas tirdzniecibas asociacijas) valstim
un tikai izstradajumiem, kas paredzéti ES vai EBTA
tirgum. P&c izstradajuma laiSanas ES tirgd UKCA zime
zaudé derigumu.

UKCA apliecinajums attiecas tikai uz Lielbritanijas tirgu
(Anglija, Velsa un Skotija) un tikai uz izstradajumiem,
kas paredzéti Apvienotas Karalistes tirgum. Péc
produkta laiSanas ES tirgd CE zZime zaudé derigumu.
Firma FEIN ar pilnu atbildibu deklarg, ka Sis izstradajums
atbilst $is lietoSanas pamacibas pedéja lappusé
min&tajam spéka esosajam direktivam.

Tehniska dokumentacija no: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Vides aizsardziba, athrivosanas no
nolietotajiem izstradajumiem.

Nolietotie elektroinstrumenti, to iesainojums un
piederumi janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai
videi nekaitiga veida.
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China RoHS Status Certificate
1 E RoHS IANESDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EERTUR R REBER

-REE (PERFEEFRSREHNEENE) BEXR

zh (cv) I8

EEYR
Hazardous substance
BB B - AMEECr | ZREEX ZR-FKB
Component name # (PD) & (Ho) ®(Cd (V1) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
A X o o o o o)
Motor
IR X o o o o o
Power cord
EmEH
X o o o o o

Fastener elements
SR X o o [¢) [¢) o
Metal parts
R

. X o o o o o
Power supplies
mEE X o o o o o
Brass parts
|t X o o o o o
Aluminium parts

ARIEMKIE SIT 11364 WM EH o
O : RRZBEEWREZBHPIFLRM PN S RIIE GB/T 26572 MEMWREERIT.
X: REZAEYRELHEZBHNE—GRMB PR SRE L GB/T 26572 MENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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Die CE-Erkldrung gilt nur fir Lander der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem EU-Markt,
verliert das UKCA-Zeichen seine Giiltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

g3

EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022

EN 62841-3-6:2014 + A11:2017 EN
55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 16.12.2024

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

info@fein.de

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Marke
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022

EN 62841-3-6:2014 + A11:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Supply of Machinery Regulations 2008,

EMC Regulation 2006, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Q/%Z_ (,Zl //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 16.12.2024
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